Maschinen-Gewindebohrer

Machine taps Tarauds machine Maschi @ macchina
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Bestell-Nr. / Cat. No. / No. de Cat. / Cat. Nr. 5100 5110
Typ / Type / Type / Tipo TWIN ST TWIN ST AZ
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Lochform / Hole type / Types de trous / Forma dei fori

]

i

oberflache / Surface / Surface / Superficie

Toleranz / Tolerance / Tolérance / Tolleranza

Anschnitt-Form / Chamfer form / Forme d'entrée / Forma d’imbocco C/23 C/23
- p/1" Iy I, d, a HSSE HSSE
- 27 63 12 6 4,9 5100AAAAA
- 27 63 12 7 55 5100AABAA | 5110AABAA
- 18 63 18 11 9 5100AACAA | 5110AACAA
- 18 70 18 12 9 5100AADAA | 5110AADAA
- 14 80 23 16 12 5100AAEAA | 5110AAEAA
- 14 100 24 20 16 5100AAFAA | 5110AAFAA
- 11,5 110 30 25 20 5100AAGAA | 5110AAGAA
- 11,5 125 32 32 24 5100AAHAA
- 11,5 140 32 36 29 5100AAIAA
- 11,5 160 34 45 35 5100AAJAA
Einsatzgebiete / Range of application A 11412 1112
Utilisations / Campo d’impiego R
F
N 1.4/23 1.4/23
)
H

Diese Ausfihrung ist auch fiir Sacklécher z.B. DIN 19212 geeignet.
138 La version convient aussi pour trou brogne par expample selon DIN 19212.

This design is also suitable for blind holes, e.g. according DIN 19212.
L'esecuzione é adatta anche per fori ciechi per es DIN 19212.



