P Gewindefraser Universal, mit Senkstufe

M S
N/mm? N/mm?

Metrisch
W’!ﬂ DIN Zahne
@ . v 13 3-4

Ausfihrung: M
- Gewindefraser fur Innengewinde
-15xA21 /2x A21 / 2,5x A21

Metrisches
Gewinde

138949 450 S kf beschichtet
Kupfer - enkfase
138950 (1100 (1250 (7pl]|J Alu (600 _ TiCN-beschichtet [ORes10]
138951 - Schaftausfuhrung HA 6535 HA- UNI %ﬂ%
ve = m/min. - mit Ktihlkanal und Rechtsspiralnuten Schaft lKZ i
138949 30-200 30-120 80-200 30-80  100-350 100-350
138950 30-200 30-120 80-200 30-80 100-350 100-350 Verwendung:
138951 30-200 30-120 80-200 30-80 100-350 100-350 - universell einsetzbares Werkzeug zur kombinierten
Fertigung von Innengewinden mit Ansenkung
- Steigerung der Produktivitat durch Senken und Gewindefrasen
in einem Arbeitszyklus ohne Werkzeugwechsel
- Bearbeitung von Werkstoffen bis 44 HRC moglich
%0
3 15 x A21
138949 q
oy, GFS/L5A2L,  A21 gfev‘mz A5 Bl B2 B3 (3 04, Tz
" metrisch, IKZ metrisch mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1375)
0026 14300 M4 0,7 42 735 79 48 6 36 3 0,010-0,080
| c4 | 0027 14500 M5 08 53 915 99 54 6 36 3 0,010-0,080
LEBZ — 0028 17000 M6 1 63 1045 113 62 8 36 3 0,010-0,080
A5 A2] c3 0030 20400 M8 125 84 131 141 74 10 40 3 0,020-0,200
- 0032 23400 M10 15 105 172 184 80 12 45 4 0,020-0,200
ﬁ— ° I 0034 29500  MI2 175 126 2005 21,5 90 14 45 4 0,020-0,200
“7 814" V%/ B3 0036 359,00 M4 2 147 2495 265 102 16 48 4 0,020-0,200
‘ : 0038 43000 M6 2 16.8 26,95 286 102 18 48 4 0,020-0,200
0040 74200  MI8/20 25 21 3365 367 125 20 50 4 0,020-0,200
[=]
2,5 x A21 2 x A2l
138951 g 138950 ;
oy, 6P 25421, A2l Gsfg“l’é“ﬁfg Bl B2 B3 (3 C4 fz ey GFS 2xh2L, A2 gf:é’:]dnz 5 Bl B2 B3 (34, Iz
“" metrisch, IKZ metrisch mm mm mm mm mm mm mm/Zahn * " metrisch, IKZ metrisch e mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1375) (RG 1375)
0026 156,00 M4 0,7 42 1085 114 48 6 36 3 0,010-0,080 0026 14900 M4 0,7 42 875 93 48 6 36 3 0,010-0,080
0027 159,00 M5 08 53 1315 139 54 6 36 3 0,010-0,080 0027 15200 M5 08 53 10,75 115 54 6 36 3 0,010-0,080
0028 187,00 M8 1 63 1645 173 62 8 38 3 0,010-0,080 0028 17800 M8 1 63 1345 143 62 8 36 3 0,010-0,080
0030 225,00 M8 1,25 84 2185 228 74 10 40 3 0,020-0,200 0030 21300 M8 125 84 181 191 74 10 40 3 0,020-0,200
0032 262,00 M10 15 105 262 274 80 12 45 4 0,020-0,200 0032 247,00 MI10 15 105 21,7 229 80 12 45 4 0,020-0,200
0034 328,00 M12 1,75 126 323 337 90 14 45 4 0,020-0,200 0034 308,00 MI12 175 126 253 267 90 14 45 4 0,020-0,200
0036 396,00 M14 2 147 36,95 385 102 16 48 4 0,020-0,200 0036 37600 Ml4 2 14.7 3095 325 102 16 48 4 0,020-0,200
0038 477,00 M16 2 16.8 42,95 446 102 18 48 4 0,020-0,200 0038 452,00 MI6 2 16.8 3495 366 102 18 48 4 0,020-0,200
0040 820,00 M18/20 25 21 4865 51,7 125 20 50 4 0,020-0,200 0040 781,00  MI18/20 25 21 41,15 442 125 20 50 4 0,020-0,200
P Gewindefraser Universal, mit Senkstufe
Verwendung: Metrisch Fein )
- N,',:mz - N,ﬁmz - - universell einsetzbares Werkzeug zur MMCEES VHM % 82 ) %N Z%r_]ze TEIE
|3
138956 B - Steigerung der Produktivitat durch O @m%
ve = m/min. Senken und Gewindefrasen in einem IKZ 5%%%
138953 Arbeitszyklus ohne Werkzeugwechel =% t
|3pggp 20200 30120 80200 3080 100-950 100350  _ pegrpeitung von Werkstoffen bis | ‘ o |
44 HRC maoglich | |
Ausfiihrung: ¢ ‘li Bo—- o

- Gewindefraser fur Innengewinde

- 1,6x A21 / 2x A21

- 45° Senkfase

- TICN-beschichtet

- Schaftausfuhrung HA

- mit Kthlkanal und Rechtsspiralnuten

138953 :
b GFS 15xA21, A2l g?:&dnz A5 Bl B2
metrisch-fein, IKZ metrisch i mm mm mm
(RG 1375)
0008 207,00 M4 05 42 725 77
0010 210,00 M5 05 53 875 93
0012 232,00 M6 05 6.3 975 104
0013 205,00 M6 0,75 6.3 101 108
0016 264,00 M8 05 8.4 12,75 135
0017 233,00 M8 075 84131 139
0018 226,00 M8 1 8.4 1345 144
0022 270,00 M10 1 10.5 1645 17,5
0023 262,00 M10 125 105 16,85 20,6
0029 346,00 M12 1 12,6 1945 206
0031 333,00 M12 1,5 126 202 215
0035 398,00 M14 1,5 147 232 246
0041 475,00 M16 15 16.8 26,2 277

Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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138956 :
B3 3 C4 fz b GFS.2xA21, A2l g?:&dnz A5 Bl B2 B3 (3 C4 fz
mm mm mm mm/Zahn © " metrisch-fein, IKZ metrisch i mm mm mm mm mm mm mm/Zahn
(RG 1375)

48 6 36 3 0,010-0,080 0008 207,00 M4 0,5 42 875 92 48 6 36 3 0,010-0,080
54 6 36 3 0,010-0,080 0010 210,00 M5 0,5 53 10,75 113 54 6 36 3 0,010-0,080
62 8 36 3 0,010-0,080 0012 232,00 M6 0,5 6.3 12,75 134 62 8 36 3 0,010-0,080
62 8 36 3 0,010-0,080 0013 205,00 M6 075 63131 138 62 8 36 3 0,010-0,080
74 10 40 3 0,020-0,200 0016 264,00 M8 05 84 17,75 185 74 10 40 3 0,020-0,200
74 10 40 3 0,020-0,200 0017 233,00 M8 075 841685 177 74 10 40 3 0,020-0,200
74 10 40 3 0,020-0,200 0018 226,00 M8 1 84 1745 184 74 10 40 3 0,020-0,200
80 12 45 4 0,020-0,200 0022 270,00 M10 1 105 21,45 225 80 12 45 4 0,020-0,200
80 12 45 4 0,020-0,200 0023 262,00 M10 125 105 21,85 229 80 12 45 4 0,020-0,200
90 14 45 4 0,020-0,200 0029 346,00 M12 1 12.6 2545 266 90 14 45 4 0,020-0,200
90 14 45 4 0,020-0,200 0031 333,00 M12 15 126 262 275 90 14 45 4 0,020-0,200
102 16 48 4 0,020-0,200 0035 398,00 M14 15 147 307 321 102 16 48 4 0,020-0,200
102 18 48 4 0,020-0,200 0041 475,00 M16 15 168 337 352 102 18 48 4 0,020-0,200
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