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Verwendung:
- universell einsetzbares Werkzeug zur

kostengunstigen Fertigung von Innengewinden
- Bearbeitung von Werkstoffen bis 44 HRC maglich
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(RG 1375) (RG 1375)
0004 173,00 UNC 1/4 20 145 54 6 3 0010-0,0860 0004 184,00 UNF 1/4 28 14 54 6 3 0,010-0,060
0006 173,00 UNC 5/16 18 176 54 6 3 0010-0,0860 0006 184,00 UNF 5/16 24 174 54 6 3 0,010-0,060
0008 190,00 UNC 3/8 16 214 64 8 4 0,020-0200 0008 203,00 UNF 3/8 24 206 64 8 4 0,020-0,200
0010 190,00 UNC 7/16 14 244 B4 8 4 0,020-0200 0010 203,00 UNF 7/16 20 247 64 8 4 0,020-0,200
0012 236,00 UNC 1/2 13 283 74 10 4 0,020-0,200 0012 249,00 UNF 1/2 20 273 74 10 4 0020-0,200
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Ausfihrung:
- Gewindefraser fur Innengewinde
- 2x A22
- TICN-beschichtet
- Schaftausfuhrung HA
- mit Kthlkanal und Rechtsspiralnuten
Verwendung:
- universell einsetzbares Werkzeug zur kostengunstigen Fertigung
von Innengewinden
- Bearbeitung von Werkstoffen bis 44 HRC maglich
- Kegel 1:16
- fir Gewinde mit Dichtmittel
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0004 243,00 NPT 1/8 27 986 64 8 4 0020-0200 A22 H C3
0006 304,00 NPT 1/4 18 1898 72 124 0,020-0200 = N
0008 32600  NPT3/8 18 1482 80 14 4 0020-0,200 ! %Bl — ‘
0010 397,00 NPT 1/2 14 1905 80 14 4 0,020-0200 I B3 |
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Bei allen genannten Preisen handelt es sich um unverbindliche Preisempfehlungen.
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