v ) Stopkova fréza VHM univerzalni, HPC pro $lichtovani MREMUS’®
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Pro obvodové frézovani v podobé obrabéci operace
LSlichtovani" pro dosazeni maximalni kvality povrchu.

RZ1
IM HPC-BEREICH!
175633
3xAl, dlouha
P ! TAl B2 BS 3 fz
C.vjr. s povichovou mm mm mm mm L mm/zub
vrstvou
(RG 1734)
6,00 70,60 6 18 62 6 7 0,028-0,095 O
8,00 92,45 8 24 68 8 7 0036-0,123 90°
10,00 118,90 10 30 80 10 7 0,043-0,149 NS T =
12,00 156,70 12 36 93 12 7 0,050-0,174 r } B2 { ‘ ‘
16,00 250,50 16 48 108 16 7 0,063-0,217 | B5 |
20,00 405,60 20 60 126 20 7 0,073-0,252
) Miniaturni vrtak VHM CEAZYDRILL\\( MIKRONTOOL
Provedeni: ) [E15 % E
- Zesilena stopka z tvrdokovu zarucuje stabilitu, vysokou koncentricitu VHM Zahne Z\ @ SH ve .ﬁ
a maximalni pfesnost vrtani e o 2 140° [ ] 1
- Specialné vyvinuty tvrdokov s ultra jemnou zrnitosti splnuje vSechny
pozadavky tykajici se mechanickych viastnosti
- Vysoce kvalitni povrchova vrstva eXedur SNP je odolna vaci teplu i opotfebent,
zabranuje pfilepeni brit( a zaru¢uje optimalni odvod $pon
- Povrchova Uprava bez chromu zabranuje kfizove kontaminaci l
u zdravotnickych vyrobka — —
- Rozmery dle IS0 10664 140° | c3 (h6)
Pougziti: r
- Standardni prameér pro predvrtavani Torx® tvary T4 az T30 B5 |
- Pfedvrtavani a fazetka 120° jsou slouceny do jedné jediné operace
Upozornéni:
Tolerance A11: 0/-0,008 mm.
CRAZYDRIL RAZVYDRIL
" Hexalobesstnox S " Hexalobemwum M
& wr CrazyD 'III(I]-IZ45I2h Tit A1 Al2 B3 B5 B6 €3 Tox &.wir CrazyD |1|324|5‘:) A1l A2 B3 B5 B6 €3 Torx
VY. razyDrill Hexalobe, Titan mm mm mm mm o mm o mm o LVyr. razyDrill Hexalobe, nerez Mmoo ommo Mmoo mmo omm mmo Typ
(RG 1090) (RG 1090)
0090 53,85 09 17 07 40 056 3 T4 0090 53,85 09 17 07 40 056 3 T4
0100 53,85 1 2 075 40 059 3 15 0100 53,85 1 2 075 40 059 3 15
o1o0L 53,85 1 2 087 40 0,72 3 15 o100L 53,85 1 2 087 40 072 3 15
0120 53,85 12 22 08 40 087 3 16 0120 53,85 12 22 08 40 067 3 18
01201 53,85 12 22 106 40 088 3 16 0120L 53,85 12 22 106 40 08 3 18
0140 49,55 14 3 101 40 079 3 T 0140 49,55 14 3 101 40 079 3 17
0140L 49,55 14 3 105 40 083 3 T 0140L 49,55 14 3 105 40 08 3 17
0160 51,75 16 3 105 40 081 3 T8 0160 51,75 16 3 105 40 081 3 18
0160L 51,75 1,6 3 14 40 1,15 3 18 0160L 51,75 16 3 14 40 1,15 3 ]
0190 54,30 19 4 1,42 40 1,13 4 T10 0190 54,30 19 4 142 40 1,13 4 T10
0230 59,80 23 4 1,78 50 142 4 T15 0230 59,80 23 4 178 50 142 4 T15
0270 72,00 27 5 212 50 17 6 T2 0270 72,00 27 5 212 50 17 6 120
0310 72,00 31 6 284 50 236 6 T2 0310 72,00 31 6 284 50 236 6 125
0380 72,00 38 6 304 50 245 6 T30 0380 72,00 38 6 304 50 245 6 T30
0380L 72,00 38 6 352 50 293 6 T30 0380L 72,00 38 6 352 50 293 6 T30
D Miniaturni fréza VHM Titanium R o=mwn 11l MIKRON TOOL
Provedeni: . K ElpiZE
- Robustni stopka z tvrdokovu zarucuje stabilni frézovani bez vibraci VHM % Zahne E>3(° -» 35 x Al ﬁw ,ﬁ
- Vysoce kvalitni povrchova vrstva eXedur SNP je odolna vaci teplu i opotfebeni, zabraruje pfilepeni heset 34 Drall = Zgn.mm’s;m E;{&ﬁg
britll a zarucuje optimalni odvod $pon
- Specidlni tvrdokov s velmi jemnou zrnitosti, s vysokou tuhosti a odolnosti vici vylamovani hran
- Povrchova Uprava bez chromu zabranuje kfizové kontaminaci u zdravotnickych vyrobk(
- Specifickd geometrie bfit(l pro obrabeni titanu
175351 .
C.uyr.  CrazyMill Hexa|o£2,le;,950 )xAl, eXedur SNP rﬁ;{l n?% nﬁ% nf; HE% TTf;rpx sﬂ%it
0020 52,50 02 01903 07 40 4 T4 3 8O A5 l
0025 52,50 025 023 04 0875 40 4 15 3 Al L‘ - |
0030 52,50 03 028 045 105 40 4 T6|17 3 ©/-001mmyT | — o C3 (hB)
0040 57,90 04 03806 14 40 4 T18|TI0 4 ' ‘ ‘83
0050 57,90 05 047 075 1,75 40 4 TI0|Tl5 4 s 85 [
0060 57,90 06 056 09 21 40 4 T20 4 ‘ ° ‘
0080 57,90 08 07512 28 40 4 T2 4
0100 57,90 1 09415 35 40 4 730 4

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




