) Stopkova fréza VHM univerzalni, se stopkou s volnym vybrusem

Provedeni:

MREMUS®

- Nestejné déleni, nestejna spirala VHM AlCrN Werks- Zahne m" ..
- Dlouhe provedeni beschichtet i Drall = Zemmmschmlt
- Stopka s volnym vybrusem
- Ochranna fazetka 45° na britu S . .
- Povrchova vrstva AICTN 5535 HB-
fre\gsecsﬁt\ffen Schaft \anq “7
Pouziti: Elf i E
- Univerzal ?“{,’:ﬁ
- 0d hrubovani po slichtovani e
- Velmi velky objem obrobeného materialu za jednotku ¢asu -
- Velmi klidny chod
175448
& vy dlouhd, fazetka, Al A5 B2 B3 B5 (3 G2 fz A5
-y Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/zub | l
(RG 1730) O
3,00 17,35 3 2.8 8 18 57 6 013 0,007-0,040 o Al (h10) = C3(h6)
4,00 17,35 4 38 11 21 5 6 018 0010-0,050 45 :
5,00 17,35 5 48 13 21 57 6 02 0,015-0,055 T b B2 \ T
6,00 17,35 6 55 13 21 57 6 02 0,025-0060 G2 % WJ/ 3 ‘ ‘
8,00 23,85 8 76 19 27 63 8 02 0,030-0,080 B5 |
10,00 34,05 10 95 22 32 72 10 03 0,040-0,110
12,00 47,75 12 115 26 38 83 12 03 0,060-0,140
16,00 75,40 16 156 32 44 92 16 04 0,090-0,200
20,00 133,80 20 195 38 54 104 20 05 0,130-0,260
v v - ” ’ M
D Stopkova fréza VHM univerzalni, HPSM MREMUS
Provedeni:
CoxAl VHM Werks-  Zahne )\O m
- Vyborna hodnota objemu obrobeného materialu za jednotku ¢asu 2z noim o = & M=
- Nejnovejsi generace tvrdokovu
- Nestejna Sroubovice, nestejné déleni é&
- Zesilengé jadro 6535 HB- HPC MTC TPM
- Radius rizku pro vysokou procesni bezpe¢nost Schaft
- Optimalni preparace hran
- Specialni geometrie ¢cela pro perfektni vlastnosti pfi ponofovani
Pouziti:
- Vhodna specialné pro trochoidalni obrabeni oceli frézovanim, frézovani TROCHOIDALNi
plnych drazek do oceli a litiny, hrubovani a &lichtovani do 2 xAl. FREZOVANI
175499
Gur, GP2xALdiouhj, Al A5 B2 B3 B85 03 Gl fz
T AITiN mm mm mm mm mm mm mm mm/zub A5
(RG 1726) J; & — 4L
6,00 41,65 6 55 13 21 57 6 05 5 0030-0100 Al (h10) | €3 (n6)
8,00 56,95 8 75 19 27 63 8 05 5 0040-0140 o
10,00 85,30 10 95 22 32 72 10 1 5 0,050-0,016 T
12,00 111,90 12 115 26 38 83 12 1 5 0,070-0,200 GWJ/ B2 ‘ ‘ T
16,00 187,20 16 155 32 44 9 16 1 5 00900280 B3 85 |
20,00 295,80 20 195 38 54 104 20 1 5 0,120-0,280
» Stopkova fréza VHM univerzalni, HPSM MREMUS
Provedeni: ) _
- 3xAl, se stopkou s volnym vybrusem VHM Werks- Zihge k
- Nejnovéjéi generace tvrdokovu beschichtet Ieliy A lrelgeschl\lfen
- Nestejna rozte¢ brit
. . EW&E
- Velké prostory pro tfisky ém
- Hroty bfitd s radiem riizku 8535 rall UNI 8 HPC TPM ﬁv‘éﬁ
- Specidlni preparace hran Schaft Oft?
- ZabrouSené lamace tfisek
- Specialni geometrie ¢ela pro perfektni vlastnosti pfi ponofovani
- Vysoce kvalitni povrchova Uprava
Pouziti: TROCHOIDALN
- Univerzalni vyuziti FREZOVANI
- Vhodna specialné pro trochoidéalni obrabéni frézovanim
175506
& vir. GP, 3xAl, extradlouny, Al A5 B2 B3 B5 (3 Gl fz
-yt AITIN mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1726) A5
6,00 45,15 6 55 20 32 75 6 01 4 0,060-0,084 l ( } N B l
8,00 63,35 8 75 26 42 8 8 01 4 0080-0112 AT (H10)"
10,00 95,75 10 95 32 52 100 10 01 5 0,100-0,140 ‘ C3(he)
12,00 124,90 12 115 38 62 110 12 012 5 0,120-0,168 )
14,00 164,50 14 135 44 72 125 14 015 5 0,140-0,19 GJ Be— ‘
16,00 202,10 16 155 52 82 140 16 015 5 0,160-0,224 B3 BE;
20,00 319,20 20 195 62 102 165 20 02 5 0,200-0,280

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.
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