v D Miniaturni fréza VHM HRSA s IK CRAZVMIEL )\ MIKRON TOOL

Provedeni: )
- S vnitfnim privodem chladiva VHM % Werks-  Zdhne EZ(, oo
- Geometrie ostii prizplisabena konkrétnimu materialu ZzZ  norm 4 Dl s v w et
- Vysoka stabilita feznych hran a odolnost -
Ak - Inovativni a vysoce efektivni koncept chlazeni ‘> E"!‘;ﬁ;g
g _g - Velmi jemny druh tvrdokovu a tenkd, homogenni povrchova vrstva KZ S %
N o [
e 2 Pouziti:
- Vyuziti pfi pfipravném Slichtovani a Slichtovani
teplovzdornych superslitin
- Frézovani s vysokou presnosti obrysd l
- Excelentni kvalita povrchu L /15 )
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C.vyr. CrazyMill Cool Micro, 3xA1, eXedur SNP
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S I e e e E.Wr.  CrazyMill Cool Micro, 5 x AL, eXedur SNP
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Al A5 B2 B3 BS (3
mm - mm mm mm mm mm

(RG 1790) (RG 1790)
0,40 68,90 04 038 06 12 38 3 0,40 73,15 04 038 06 2 38 3
0,50 68,90 05 047 08 15 38 3 0,50 7315 05 047 08 25 38 3
0,60 68,90 06 05 09 18 38 3 0,60 73,15 06 05 09 3 38 3
0,70 68,90 07 066 11 21 38 3 0,70 7315 07 066 11 35 38 3
0,80 68,90 08 075 12 24 38 3 0,80 73,15 08 075 12 4 38 3
0,90 68,90 09 08 14 27 38 3 0,90 7315 09 08 14 45 38 3
1,00 75,00 1 094 15 3 0 4 1,00 79,00 1 094 15 5 0 4
D Miniaturni fréza VHM univerzalni s IK CRAZYMILL \\( MIKRON TOOL
Provedeni: B
- Ponorna fréza se 3 brity VHM g Werks- Zahne mo 25% Al M
- Pro hloubku frézovani maximalne 2,5x A1l 2z, horm 3 Drall =x P~
- Specialni geometrie bfitd umaznuje faE
procesné spolehlive svisle zanofeni ) ‘) ;:51 "ﬁ...
- Specialne vyvinuta povrchova Uprava 6535 HA- UN ve fi
- Hroty bfitti s ochrannou fazetkou schat  1KZ E|u-
- Integrované chlazeni ve stopce
Pouziti:
- Vyvinuta pro hrubovani a slichtovani véech materiall
- Skvéle se hodi na nerezove oceli, titan, superslitiny a slitiny CrCo
- Vyvinuta specialné pro ponorne frezovani, frézovani drazek, frézovani s
linearni rampou a bocni frézovani - dilci Slichtovani (ap maximalné 1xAl) O ] l

a boc¢ni frézovani - slichtovani (ap maximalneé 2,5x A1)
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C.vyr.  CrazyMill Cool P&S, kratky, eXedur SNP it 0 mm | @ T C.vyr.  CrazyMill Cool P&S, kratky, eXedur SNP o e mm | om i
(RG 1790) (R61790)
1,00 84,70 1 2.5 40 4 0,009 2,80 84,70 2.8 7 50 6 0,019
1,10 84,70 1,1 2,75 40 4 0,01 2,90 84,70 29 7,25 50 6 0,02
1,20 84,70 1,2 3 40 4 0,01 3,00 86,40 3 75 50 6 0,02
1,30 84,70 1,3 3,25 40 4 0,011 3,10 86,40 Ll 7,75 50 6 0,021
1,40 84,70 14 35 40 4 0,011 3,175 86,40 3,175 7,94 50 6 0,021
1,50 84,70 15 3,75 40 4 0,012 3,30 86,40 33 8,25 50 6 0,022
1,587 84,70 1,587 3,97 40 4 0,012 3,70 86,40 37 9,25 50 6 0,024
1,60 84,70 1,6 4 40 4 0,012 3,968 86,40 3,968 9,92 50 6 0,026
1,70 84,70 1,7 4,25 40 4 0,013 4,00 86,40 4 10 50 6 0,026
1,80 84,70 1,8 45 40 4 0,014 4,30 86,40 43 10,75 60 8 0,028
1,90 84,70 19 4,75 40 4 0,014 4,70 86,40 47 11,75 60 8 0,03
2,00 84,70 2 5 40 4 0,015 4,762 86,40 4,762 1191 60 8 0,03
2,10 84,70 21 525 40 4 0,015 4,80 86,40 48 12 60 8 0,031
2,20 84,70 2,2 55 40 4 0,016 5,00 86,40 5 125 60 8 0,032
2,30 84,70 2.3 575 40 4 0,016 530 107,95 53 13,25 65 10 0,034
2,381 84,70 2,381 595 40 4 0,017 5,560 107,95 5,56 139 65 10 0,035
2,40 84,70 24 6 40 4 0,017 5,70 107,95 57 14,25 65 10 0,036
2,50 84,70 25 6,25 50 6 0,018 6,00 107,95 6 15 65 10 0,038
2,60 84,70 26 6.5 50 6 0,018 6,350 112,80 6,35 15,88 65 10 0,049
2,70 84,70 2,7 6,75 50 6 0,019 8,00 130,60 8 20 80 12 0,049

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




