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RENNSTEIG

P Plochy sekaé pro obrabéni kovii

) Drazkovaci sekac pro obrabéni kovii

RENNSTEIG

Provedeni: Provedeni: ahnlich
- Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kovana DIN - Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kovana DIN
- Zuslechténa uderova hlava 6453 - Zuslechténa uderova hlava 6455
- Zahnuty brit
; - Osmihranna stopka
i = ——
E.wyr. 560100 Sitka britu Sitka stopky  Tloustka stopky ~ Celkova délka ——— F i =
(RG 5678) mm mm mm mm
100 3,63 15 14 9 100
125 3,68 18 17 11 125 B s Stopka A
150 408 18 17 11 150 E.wr. ?;ggg? S”k[f] mbm“ prim. cam:;:?n otz
175 4,89 21 20 12 175 mm
200 557 24 23 13 200 3 6,79 3 10 150
250 6,85 25 23 13 250 4 6,79 4 10 150
300 8,07 26 23 13 300 5 7,02 5 10 150
P Kfizovy sekac pro obrabéni kovii » 0ddélovaci dlato pro obrabéni kovii
RENNSTEIG RENNSTEIG
Provedeni: Provedeni:
- Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kavana DIN - Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kavana DIN
- Zu$lechténa uderova hlava 6451 - Zu$lechténa uderova hlava 7255
- Zahnuty brit - 2 bfity suhlem hfbetu na vSech stranach
- Osmihranna stopka - Osmihranna stopka
. Pouziti:
N—_ DN I| Odstrarovani stén mezi otvory.
- =S —— —)
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twyr. 060200 Sifka bitu Sitka stopky ~ Tloustka stopky ~ Celkova délka
-yt (RG 5678) mm mm mm mm Stopka
125 4,52 5 17 11 125 C.uyr. 5(2305?758? S”krf] n':”t“ prém. Ce'k"%amde”‘a
150 4,69 6 17 11 150 mm
175 4,90 7 17 11 175 2 9,71 2 10 150
200 574 8 20 12 200 3 9,71 8 10 150
250 713 9 23 13 250 4 10,55 4 12 150
300 11,05 g 23 13 300 5 10,55 5 12 150
) Stérbinovy sekaé D Zednicky sekaé
RENNSTEIG RENNSTEIG
Provedeni: Provedeni: DIN DIN
- Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kovana DIN - Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kovana 79548 7256
- Zuglechténa Uderova hiava 7255 - Zuglechténa Uderova hlava i B G
- Dlouhy, velmi plochy bfit - Brouseny bit
- Osmihranna stopka
I' — m (|
T e
560700

240/P

&y o Tloustka A
x . 560500  Sitkabfitu  Sitka stopky Celkova délka ]
C. vyr. s i e str?]ﬁl](y il Provedeni
240/S 6,79 26 26 7 240 -
240/ 10,55 26 26 7 240 Sochranou ruky
Provedeni:
- 2brity

- Pracovni konec zahnuty 0 25°
- Bezpedi pfi praci diky
vetsi volnosti pro ruce
- Doplnkovy baeni
bfit pro drazkovani
adeleni
- Optimalni
geometrie bfitd

L)

560505 b “ _—
P . Sifka bfitu Tloustka stopky Celkova délka
C. vyr. zahnuty 025° i i il
(RG 5678)
240 14,85 26 7 240

VSechny uvedené sou nezavazné doporucené

560750
. 532;30 5;?;??0 S\'rk; vi %tfuprﬁa Celord e
(RG 5678) (RG 5678) mm
200 514 5,38 23 16 200
250 5,80 592 23 16 250
300 7,06 6,93 26 18 300
400 9,46 9,19 30 20 400
500 12,30 12,95 30 20 500
P Sparovy sekaé
RENNSTEIG
Provedeni:
- Chrom-vanadiova, vzduchem kalena ocel, kavana DIN
- Zuslechténa uderova hlava 7255
&, 5233;0 Sifka bitu Sitka stopky ~ Tloustka stopky ~ Celkova délka
mm mm mm mm
(RG 5678)
250 11,00 50 23 13 250
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Uderoveé naradi



