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) Orovnavaé brusnych kotouct

Provedeni:

- Vymeénitelne setrvacniky pro orovnavace socelovym profilem

- Na jedne ose stlakovou maznici, ulozen v hlavé orovnavace

- Setrvacniky orovnavace tvorené profilovymi zuby ve tvaru ,U" zkalene
Svedske oceli, ktereé jsou vysoce odolné v{ci opotiebeni aktere Ize pouzivat
prakticky az do uplného opotfebovani

- Bocni plech chrani pfed jiskrami a brusnymi zrny

469100

469150
5 :rsﬁéa?c Nélisagl}i?)?ofi- Va'lgéky ik Celkova proﬂbrusné kotouce
C. vyr. . ' . prim. délka prdm. / max. $ifka
kompletni  lovy setrvaénik i mm e e
(RG 4601) (RG 4601)
0 44,50 17,85 36 12 285 125-250/35
1 61,40 28,10 55 24 435 250-500/60
2 85,50 44,65 55 50 435 250-500/100

P Orovnavac brusnych kotou€l TETRABOR®

Provedeni:
Oravnavac z cistého karbidu boru, nejtvrdsino
materialu hned po diamantu a nitridu boritém.

Upozornéni:

Za lehkého tlaku pouzivejte
k orovnavani pouze hranu!
Pro brusné kotouce do
Pouziti: préim. 300 mm.
Pro usporné orovnavani, profilovani a ostfeni

brusnych kotou¢u.

P CVD jehlovy orovnavaé

Provedeni:
- Optimalni orovnavaci nastroj, s nimz dosahnete konstantni kvality povrchd
- Konstantni efektivni Sifka béhem celého procesu opotiebeni
- Se 3 jehlami

10mm

Vyhody oproti konvenénim orovnavacim R

deskam:

Diky rovnomernosti CVD diamantaovych

jehel je reprodukovatelnast pracovnino

procesu, resp. vysledky orovnavani El — =

(povrchova struktura brusneého kotouce E

avlastnosti orovnavaciho nastroje Q

pfiopotfebeni) téméf konstantni Q

Upozornéni:

Dalsi tloustky jehel adélky ¢i provedeni r N\~

PKD na dotaz.

469390 . .
C.wyr. Orovnavaci deska CVD Rozme;qﬁr\nlD IEiE]
(RG 4678)

AP101/633C 197,40 06x06x3
AP101/653C 211,10 06x06x5
AP101/833C 213,40 08x08x3
AP101/853C 237,60 08x08x5
AP101/1043C 252,80 Ix1x4
AP101/1053C 271,60 Ix1xb

P Diamantovy orovnavac s vice stupni zrnitosti

N4

Diamant

=

Provedeni:

Orovnavaci plocha protknuta
nekolika fadami diamantoveho zrna
(2,75 karatd).

F1 = pficné ke stopce
F2 = rovnobézne se stopkou

Pouziti:
469300 Pro vyrovnavani, profilovani
aorovnavani rovnych brusnych
kotoucd.
F2
469320 Plocha pavlak Plocha povlak
- 469400 ocra poviaku - FI0chE POVAKU - celkova délka
. 463300 463320  cosgeke Sk Toustke bty elka Jitka mm
C. vyr. Orovnavaé Drzék na orovnavaé mm mm mm mm mm
(RG 4670) (RG 4670) F1 113,70 F1 30 10 200
75x12x6 48,40 46,65 75 12 6 F2 113,70 F2 30 10 200
I I3 - < - ” I - - ’
P Orovnavaci ty¢ - » Diamantovy orovnavac s jednim
) stupnem zrnitosti
Provedeni:
- PInéné karbidem kfemiku SIC Provedeni: y @

- Plastove pouzdro adfeveéna rukojet

Pougziti:
Profilovani a orovnavani brusnych kotouct.

«

o

Diamant

- Oravnavani brusnych i
kotou¢l KBO-180

469490
Hmotnost .
. alcovy B Upnuti
C. vyr. & diamantu
- 469200 Celkova délka Sitka Tioustka 880 mm karatd stopky
. VY. Karbid kfemiku i il s (RG 4677)
(RG 4600) 05 84,45 0,50 VAL.
20 20,35 400 20 20 075 166,20 075 VAL.
e ” 4 PFERD - ” I - - - I3
P Ostfici tyc Py » Diamantovy orovnavac s jemnou zrnitosti
Provedeni a pouziti: Provedeni:
- Mékka polyuretanova vazba siC - Pra orovnavani brusnych katoucd K60-180 @

- Brusivem je karbid kfemiku
- Ostfeni, volny vybrus
diamantovych délicich abrusnych kotouct
- 0ddélovanim tenkych platkd
dochazi k odstranovani vngjsich, tupych
diamantt z brusného segmentu

E.wy Kar‘;gjglggn?iku Délka Siika Tlougtka
oefh mm mm mm
(RG 4675)
200x50x25 15,03 200 50 25

VSechny uvedené sou nezavazné doporucené

na hrotovych arovinnych bruskach

Diamant

Upozornéni:
Hrubsi ajemngjsi zrnitosti
|ze dodat na prani.

5 4‘,23:40‘?),2 Hmotnost
C. vyr. diamantu
=G iy karat(i
(RG 4677)
12 67,00 1,20
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