Brusné kotouce|
Orovnavace

) Véjifovy brusny kotoué POLIFAN-CURVE

Provedeni: )

SZ SGP CURVE STEELOX Zirkon- M

- Brusivo zirkon-korund Z Korund

- Diky radialnimu tvaru a specialnimu usporadani e
Iamecl vyrazne vyhody pfi obrabéni koutovych \VIPE lﬁf
svarll ;

10 Stiick

Pougziti:

- Pro ocel aus$lechtilou ocel Dodavka:

- Obrabéni koutovych svarti (5 mm, resp. 8 mm), Pouze po jednotkach
srazeni hran, odjehlovani baleni.

Vyhody: Upozornéni:

- Rychlg, agresivni brougeni diky vysokému Ubéru  Uvedena cena je za kus.
- Pfesné aoptimalni vybrusovani
geometrie koutovych svart
- Tvarova stalost pro vysoce kvalitni
vysledky prace
- Velmi dobra zivotnost pfi obrabéni koutovych svarti
- Optimalni vyuziti brusného materialu v radiu

e i . PFERD
D Véjifovy brusny kotoué POLIFAN-CO-CURVE 59
Provedeni:

CO SGP CURVE STEELOX ceamc ]  VPE

10 Stick

- Brusivem je keramicke zrno CO s povrchovou
Upravou, ktera se aktivné podili na brouseni

- Zejména pro vytvareni jemnych povrchi

- Keramicke zrno zarucuje extremne chladny vybrus
na materialech, které Spatne vedou teplo

- Optimalnich vysledkd pfi brouseni je dosazeno
bez tepelného poskozeni obrobku

- Radialni konstrukeni tvar

Pougziti:

- Na uslechtilou ocel (INOX) aocel

- Obrabéni koutovych svar(i (5 mm, resp. 8 mm),
srazeni hran, odjehlovani

Dodavka:
Pouze po jednotkach baleni.

Upozornéni:
Uvedena cena je za kus.

461397

Otvor

C. vyr. Typ PFR, radialni prurrr?A prim. Zmitost S|rk?ms2/aru otr/nnaﬁ(ﬁ'l
% 451335 rim Ouvr Sitka svaru max (RS} mm
C.wir.  Typ PFR, radialni ”mm' prim.  Zmitost o ol 115/60/5 11,25 115 22,23 60 5 13300
(RG 4674) mm 115/60/8 11,61 115 22,23 60 8 13300
125/40/5 9,86 125 22,23 40 5 12 200 125/60/5 11,37 125 22,23 60 5 12 200
125/40/8 10,33 125 2223 40 8 12 200 125/60/8 11,73 125 22,23 60 8 12 200
R PFERD
P Véjifovy brusny kotoué m P Systém brusnych nastroji comMBIDISC
Cubitron™ Il (Ceramic) .
Provedeni: Schaft
Provedeni a pouZiti: _ - Systém drzaku brusnych listt CD N Pl
- Vysoky Ubérovy potencial, rovnomeérna finalni Cubitron™ - Sroubovy spoj s kovovym vnitinim zavitem smm

Uprava I
- Chladny vybrus diky keramickemu pfesnemu zrnu
- Vetsi hustota brusnych lamel arobustnéjsi

podklad, diky tomu dosahuje delsi

zivotnosti ama vice aktivniho brusného materialu
- Vhodny pro ubirani, odjehlovani, dokoncovani nebo

pro vybrus hran

B v
VPE
10 Stick

Dodavka:
Pouze po jednotkach baleni.

Upozornéni:
Uvedena cena je za kus.

- Obvodova rychlost v zavislosti na provedeni 20-50 m/s

Vyhody:

- Snadna manipulace =) rychla vymena brusného listu
- Nelepi, neklouze, neuvolfiuje se vlivem plisobeni zaru
- Vystredeény béh bez vibraci

- Brusny list je umisten vzdy uprostfed

Pouziti:

- Pro racionalni brouseni malych ploch akontur
(pfi vyrobé nastrojd aforem,
ve strojirenstvi atd.)

- Pro hnaci stroje jako jsou pfime nebo
Uhlove brusky nebo stroje s ohebnou hridelf

461402 . Otvor
P - rtim . . max.
C.wyr. Typ 969F, konicky pmm priim. Zrnitost atfmin?
(RG 4611) mm
115/40 4,98 115 22,23 40 13200
115/60 4,98 115 22,23 60 13200
115/80 498 115 22,23 80 13200
125/40 579 125 22,23 40 12000
125/60 579 125 22,23 60 12000
125/80 579 125 22,23 80 12000

46/696

www.precitool.de

461900 .
C.wyr. Drzak brusneho listu COMBIDISC p[:,ll’rrn” Turdost Ot'?rfnxh_l
(RG 4675)
W50 25,18 50 mékky 19000
w75 30,14 75 mekky 12500
M50 22,09 50 stiedni 19000
M75 25,71 75 stiedni 12500
H50 28,27 50 rdy 19000
H75 32,66 75 rdy 12500

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




