» Sroubovaci podpéra

Provedeni:

- Se stiedicim otvorem 12 mm v prdm.

- Pro upinani nastavctl 295800
az295880

- Zu$lechténa ocel, zakladni téleso

z sede litiny, lakovane
- Pfi pouziti upinek DIN 6315B,
DIN 6315C aDIN 6315GN se

Provedeni:

- Stejné jako 293500, tezké

- Smosaznym aretacnim Sroubem

- Pri pouziti upinek DIN 83158,
DIN 6315C aDIN 6315GN se

- Zavitove vieteno slichobéznikovym Sitkou drazky vétsi nez 26 mm Sw
zavitem doporuéujeme fixacni nastavec sifkou drazky vetsinez 26 mm ] )
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P Sroubovaci podpéra pro sefizovani/y$iki: P Vyrovnavaci vyskovy klin
Provedeni: Provedeni: Pouziti:

- Ze zuslechténe oceli, brunovane

- Se stiedicim otvorem 12 mm v prdim.

- Pro upinani nastavcll 295800 az 295880

- Vfeteno s jemnym zavitem s koncovou pojistkou pro velmi pfesne
vyrovnavani az do vysky dosednuti 1 370 mm

- Sroubovaci podpéru pro sefizovani vysky je mozné pouzivat ibez valcového
koliku nebo s nastavci 295800 az 295850

- Se stedici deskou 295850 je mozna kombinace se vsemi
Sroubovacimi podpérami

- Zalisovane kluzne pouzdro brani soubeznemu otaceni
obrobku umisténého na kluzném nastavci

Zylinderstift DIN 6325
/zum Herausnehmen

Gleiteinsatz verhindert das
Mitdrehen des Werkstlcks

AN

Sechskantkopf

AN Feingewinde M30 x 1,5

- Ztvamne litiny a zuslechténe oceli

- Popoustény ve finalnim odstinu
po brunovani

- Pfesne obrobené klinove plochy

- Se stiedicim otvorem 12 mm v pram.

- Pro upinani nastavcli 295800 az
295880

- Kulickovy nastavec na kazdem
vyrovnavacim klinu

295700

Nastaveni vysky na

- Pomaci pevného vyskoveho klinu
Ize snadno nastavovat obrobky
ohmotnosti nekolika tun

- Pro velmi pfesné nastavovani,
spresnosti vétsinez 1/10mm

- Diky dvojitéemu klinovemu efektu
je dosazeno velkeho zdvihu
apresneho vertikalniho pohybu
bez stranoveho posuvu

- Vlyskovy klin pro komplikované
odlitky avykovky na velkych
soustruzich

- Navic se stfedicim otvarem ve dnu

podstavne plochy (pro nasazovani

tezkych sverakd")
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» Upinaci pfipravek na ploché obrobky
x| ¢ L
Provedeni: 2l € C
- Upevnovaci srouby IS0 4762 (8.8) F T| T|>
- Sestihranny Sroubovak IS0 2936 - R ng
- Zuslechtény apopoustény ve finalnim odstinu F2 E—=F
= i

po brunovani

Pouziti: e —
- Horizontalni sily absorbuje Sroub odpovidajici
velikosti drazky, ktery perfektné upina upinaci pfipravek, 5 296000 Drdzka  Hmin H max B C H L Priim
aniz by pfitom poskodil stdl B C.vyr. Mini Bulle il il ' s ' il il i il mm‘
- Pfi maximalni hloubce T drazek dle DIN 650 (RG 2970)
- Pro dosazeni nizkych upinacich vysek pfi minimaini T —1 12 84,75 12 25 135 1B 18 11 5 5
hloubce drazky Ize upinany dil zbrousit o X mm 14 97,70 14 15 135 22 1,8 11 55 5
16 108,90 16 2.5 17 25 2.5 15 68 6
Dodavka pouze v parech. Cena za kus. 18 113,30 18 15 16 28 25 15 71 B
22 172,90 22 45 215 35 3 20 89 9

www.precitool.de

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




