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Provedeni: Provedeni: Pouziti:
- Odpruzena snimaci plocha o vysce 50 mm (v poloze ukazatele ,0"), - Pro pfesneé urc¢ovani polohy ploch Zafizeni se postavi na obrobek. Stojicim
prdm. 48 mm obrobk{ nebo delek nastrojl vietenem se poté opatrne najede na

- Pouzdro opram. 65 mm, vyska pouzdra 49,5 mm ve smeéru Zna frézovacich strojich zafizeni. Jakmile se rozsviti LED dioda,

- Presnost 0,01 mm

Typ 50M:

nebo soustruzich
- Primeér stopky 39 mm
- Primeér sondy 19 mm

je dosazen referencni rozmér 50 mm.
Je zde integrovana bezpecnostni draha
pruziny odélce cca 2mm pro prejeti

Smagnetem.

Pouziti:

Pro urcovani polohy ploch
obrobkd nebo délek ve sméru Z
na frézovacich strojich

nebo soustruzich.
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Provedeni: ( :
- jednoduche nastaveni: Stisknéte tlacitko, 50 185,10 bez magnetu
mala rucicka se presune na -2mm, 50M 213,20 smagnetem

stupnicipro velkou rucicku otocte na 0
- Pouzdro opréim. 54,5 mm
- Sonda o prim. 42 mm
- Presnost 0,01 mm

Pouziti:

Pro ur¢ovani polohy ploch obrobk( nebo
delek ve sméru Zna frézovacich strojich
nebo soustruzich

Dodavka:
Zafizeni pro nastaveni nuly se sériovym
Cislem a certifikatem vyrobce.

- Vyska ¢ini 50 mm (+ 0,01 mm) rozméru 50 mm. Pro horizontalni pouziti

je kdispozici provedeni s magnetem.

Rozsah dodavky:
Zafizeni pro nastaveni nuly se sériovym
Cislem acertifikatem o atestu.

P Snimaé hran mechanicky FRETEC'2

Provedeni:

- Odpruzena snimaci plocha ovysce 50 mm
(v poloze ukazatele ,0"), pram. 48 mm

- Pfesnost 0,01 mm

Pougziti:
Pro vyrovnavani referencnich ploch
obrobk{ ajejich hran.

) 250802
C.vyr. Micro Provedeni &
(RG 2502) TEOHORM Gr.:
100 266,80 bez magnetu 6N,10N
100M 326,90 smagnetem und 10 K
- 251400 o 0, | ok
P Snimacé hran opticky aakusticky MRETEC® (N el P08 B ys1a10
Provedeni: 6N 60,75 6 48 P Nahradni .
oD: 10N 49,60 10 8 8 C. vyr. pruzina Vhodné pro
- Snimaci kulicka na pruziné 10/4N 49,60 4 8 88 (R6 2503)
- LED osveétleni 10/K 49,60 10 10 82 106 3,76 10N | 10/4N | 10/K] 1074k
- Méfeni vzdalenosti od 5 mm 10/4K 49,60 4 10 88 107 3,88 6N

(= polomeér koule prdm. 10 mm)
3D:
3D provedeni disponuje navic
bezpecnostni drahou pruziny.
Typ 10/20A akustické provedeni:
- Podobné jako opticka snimac hran,

navic sakustickym signalem

251450 10/20

Pouziti:
Pro presne ur¢ovani nulovych bod( obrobkd
astfedl otvor(l vzhledem k pracovnimu vietenu.

Upozornéni:

Pro ochranu integrované
elektroniky musi byt vsechny
snimace hran chranény

proti pronikani vihkosti.
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P Laserovy snimaé

Provedeni:

- Pro bezkontaktni a hrubé snimani

- Rychlé ajednoduché uré¢ovani nulovych bodd obrobk( bez pfimeho kontaktu
s obrobkem

- Pro ur¢ovani hrubé polohy nulovych bod( obrobk(, napf. pro neobrobeny
material s pfidavkem

- Laserovy kfiz je vhodny pro pfesun do pfiblizného stiedu kulatého obrobku

- Ohnisko laseraveho kfize se nachazi zhruba 100 mm nad obrobkem

- Zafizeni se vypina, resp. zapina rucné prostfednictvim
otocneho spinace
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(RG 2506) (RG 2504)
1012 140,60 17860 10 12 99 Stopka .
10/16 131,40 17350 10 16 99 E.vyr. fwsﬁlzgg? ? Uhrﬂ:;ko
10120 13140 17350 10 20 94 mm
10/20/A 195,90 212,20 10 20 119 16/100 205,70 16 100

VSechny uvedené ceny jsou nezévazné doporucené ceny.
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