P Zavitofezny aparat DIN 228 B

Provedeni:

- Nastavitelna kluzna tfeci spojka arychly zpétny chod

- Vyravnavani delky kompenzuje rozdil mezi posuvem stroje a stoupanim zavitu
- Kratké odpruzeni nabéhu zamezuje ofezani zavitu

- Pfi zpétném chodu se zavitnik pohybuije rychleji vpoméru 1,75:1

- Univerzalini klestiny RUBBER-FLEX, dvoje klestiny pokryvaji oblast bfitl

- Nastavitelny ¢tyfhranny unasec pro zavitnik

- Vymeénitelné upinaci stopky

Pouziti:
Na stolnich astojanovych vrtackach, unichz se pracuje sru¢nim posuvem akde nelze obratit
smer otaceni vietene vrtacky.

Rozsah dodavky:
Ovladaci kli¢, bez klestin abeze stopky.

Upozornéni:
Kuzele sklicidla (stopky) najdete pod c¢islem 201400 na strane 20/272.

& vir 2‘%64;6 0 C3 Al BS Zavitofezny
- VY- P mm mm mm vykon voceli
(RG 2465)
B12/M1,4-7 782,10 B12 19 48 113 M1.4-M7
B16/M3-12 1120,00 B16 27 70 153 M3-M12
B18/M5-18 1514,00 B18 36 76 176 M5-M18
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Klestiny Jacabs-
Rubber-Flex Standard

J1162,5-45
J11745-66
1421 35-6,5
1422 6,5-10,0
144328-70
J4407,0-13,0

Klestiny Jacabs-
Rubber-Flex Extra

J1151,0-25

14232,0-45
1420 4,5-8,0
J441 45-10,0
J4459,0-15,0

HAIMER.

P Nahradni upinaci $roub
pro sklicidla Weldon

Provedeni:
Upinaci srouby dle DIN 1835B, s vnitfinim Sestihranem.

Pouziti:

Provedeni:
Ze specialni oceli, kalené a popousténeé ve finalnim odstinu
po brunovani.

D Kli¢ na frézovaci trn

DIN
6368

Pro povolovani, resp. utahovani utahovacich sroub( pro frézy 247100.

& wir. 240570 T Délka Pro sklicidla 0~ + =<|
(RG 2451) mm mm

M6 2,20 M6 10 6

M8 2,20 M8 10 8

M10 2,20 M10 12 10

M12 2,20 M12 16 12+14

M14 2,20 M14 16 16+18

M16 2,20 M16 16 20+22

M18 4,20 M18 20 25

M20 4,20 M20 20 32+40

C.vyr.
) Utahovaci $roub pro frézu kulaty MREMUS® 16
22

Provedeni: 27
- Vyroben ze specialni oceli 32
- Diky odnimatelnému krouzku s jemnym zavitem se zvySi upinaci sila 40

aje zajisténo bezpecneé upnuti vsech frézovacich hlav
- Pri pouziti Sroubu 247201 Ize jakeékaliv upnuti frézovaci hlavy premenit
navariantu svnitfnim chlazenim

247000
(RG 2400)
14,05
17,10
20,05
26,60
36,15

pro primér trnu

mm

mm

180
200
225
250
280

pro primér Sroubu

M8

M10
M12
M16
M20

Pouziti:
Pro upevnovani fréz, zejmena vsak

frézovacich hlav na nastrénych frézovacich trnech. Provedeni:
. Ze specialni oceli, kalené a popousténé ve finalnim odstinu
+ po brunovani.
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(RG 2411) TR &.vir. 247100 " pro primér trnu d,
M8 7,74 17,20 M8 16 20 7 25 5 16 o (RG 2406) mm mm
M10 10,30 18,90 M10 22 28 8 25 6 2 M8 6,20 M8 18 20
M12 12,90 20,60 M12 27 35 9 3% 8 25 M10 8,05 M10 22 28
M16 15,50 24,05 M16 32 42 10 35 10 3 M12 9,32 M12 27 35
M20 20,60 27,55 M20 40 52 11 40 12 3 M16 12,30 M16 32 42
M24 24,05 32,70 M24 50 (i3 | 1G] A | al ) = M20 18,90 M20 40 52
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P Utahovaci Sroub pro frézu kiizovy MREMUS®

DIN
6367
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