P Smrstovaci sklicidlo 1so 12164-1 HAIMER.

Provedeni a pouziti: Dodavka:
Upnuti je vhodné pro indukeni, kontaktni a horkovzdusne Vcetné Sroubu pro nastaveni delky bez trubicky 10 Form HPC HSC G25 '
smrstovaci pristroje. nachladivo. 12164-1 A 25,000 min

- Je mozné presne vyvazovani pomoci vyvazovacich sroub( Upozornéni:

- Zaruvzdorna slitinova nastrojova ocel Vhodné pfislusenstvi naleznete od strany 24/441.
- Kalena 54-2 HRC

- Pro HSS aHM nastroje ¢ Gewinde fur Wuchtschrauben
- Tolerance stopky h6

- Pfesny vystiedény chod < 3 pm

Langeneinstellschraube mit
KuhImitteldurchfuhrung

\4,50

—

*  Bez staveciho sroubu, bez zavitd pro vyvazovaci srouby,
bez drazek v upinacim otvoru pro pfivod chladiva

** Bez zavitd pro vyvazovaci Srouby

**% Bez staveciho sroubu, bez zavitd pro vyvazovaci srouby
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32/03 166,00 - * HSK-A32 3 - 10 60 9 63/10 156,00 185,00 HSK-AB3 10 32 24 85 42
32/04 166,00 = * HSK-A32 4 - 10 60 12 63/12 156,00 185,00 HSK-AG3 12 32 24 90 47
32/05 166,00 - * HSK-A32 5 - 10 60 15 63/14 156,00 185,00 HSK-AB3 14 34 27 90 47
32/06 141,00 - ** HSK-A32 6 27 21 70 36 63/16 156,00 185,00 HSK-AB3 16 34 27 9% 50
32/08 141,00 - ** HSK-A32 8 27 21 70 36 63/18 156,00 185,00 HSK-AB3 18 42 33 95 50
32/10 141,00 - ** HSK-A32 10 32 24 80 42 63/20 156,00 185,00 HSK-AB3 20 42 33 100 52
40/03 141,00 - * HSK-A40 3 - 10 60 9 63/25 165,00 203,00 HSK-AB3 25 53 44 115 58
40/04 141,00 = * HSK-A40 4 - 10 60 12 63/32 169,00 207,00 HSK-AB3 32 53 44 120 58
40/05 141,00 - * HSK-A40 5 - 10 60 15 80/06 207,00 - HSK-A80 6 27 21 85 36
40/06 116,00 - HSK-A40 6 27 21 80 36 80/08 207,00 - HSK-A80 8 27 21 85 36
40/08 116,00 - HSK-A40 8 27 21 80 36 80/10 207,00 - HSK-A80 10 32 24 90 42
40/10 116,00 - HSK-A40 10 32 24 80 42 80/12 207,00 - HSK-A80 12 32 24 9% 47
40/12 116,00 - HSK-A40 12 32 24 90 47 80/14 207,00 - HSK-A80 14 34 27 9% 47
40/14 116,00 = HSK-A40 14 34 27 90 47 80/16 207,00 - HSK-AB0 16 34 27 100 50
40/16 116,00 - HSK-A40 16 34 27 90 50 80/18 207,00 - HSK-A80 18 42 33 100 50
50/03 175,00 - *  HSK-A50 3 - 10 60 9 80/20 207,00 - HSK-A80 20 42 33 106 52
50/04 175,00 - * HSK-A50 4 - 10 60 12 80/25 207,00 - HSK-A80 25 53 44 115 58
50/05 175,00 - * HSK-A50 5 - 10 60 15 80/32 222,00 - HSK-A80 32 53 44 120 58
50/06 135,00 - HSK-AS0 6 27 21 80 36 100/06 234,00 - HSK-A100 6 27 21 85 36
50/08 135,00 = HSK-A50 8 27 21 80 36 100/08 234,00 - HSK-A100 8 27 21 85 36
50/10 135,00 - HSK-A50 10 32 24 85 42 100/10 234,00 - HSK-A100 10 32 24 90 42
50/12 135,00 - HSK-A50 12 32 24 90 47 100/12 234,00 - HSK-A100 12 32 24 9% 4
50/14 135,00 - HSK-AS0 14 34 27 90 47 100/14 234,00 - HSK-A100 14 34 27 9% 47
50/16 135,00 - HSK-AS0 16 34 27 95 50 100/16 234,00 - HSK-A100 16 34 27 100 50
63/03 191,00 - *** HSK-AB3 3 - 10 80 9 100/18 234,00 - HSK-A100 18 42 33 100 50
63/04 191,00 - **% HSK-AB3 4 - 10 80 12 100/20 234,00 - HSK-A100 20 42 33 105 52
63/05 191,00 - % HSK-AB3 5 - 10 80 15 100/25 234,00 - HSK-A100 25 53 44 115 58
63/06 156,00 185,00 HSK-AG3 6 27 21 80 36 100/32 234,00 - HSK-A100 32 53 44 120 58
63/08 156,00 185,00 HSK-AB3 8 27 21 80 36

COOL JET - Damit Sie den Span nur einmal schneiden

Produktinformation

HAIMER.
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Standard Cool Jet gerade Cool Jet
- optimale Strahllenkung bis an die Schneide Verhalten bei hoher Drehzahl
- bis zu 100 % hohere Standzeiten
- erhdhte Prozesssicherheit Bisherige Kuhimittelbohrungen: gerade
- keine Spaneknauel am Werkzeug Optimierte Kihimittelbohrung: schrag
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