P Zavitofezné rychlosklicidlo 1so 7388-2 MREMUS®

Provedeni:

- kratky konstrukéni tvar pfi max. vyrovnani délky anizké hmotnosti 150 Form 63
- Hiadky chod vyrovnani délky tahem atlakem 73882 A soomn
- Pro vyrovnani rozdilu mezi posuvem stroje a stoupanim zavitu za pouziti kulickove klece

- Nastavitelny zesilova¢ fezneho tlaku

- Hloubku zavitu Ize kontrolovat vrozmezi + 0,1 mm

- Vyvéazeno GB,3 pfi 8000 ot/min

Pouziti: C,
Standardni sklicidlo pro upinani zavitnikl na mechanickych a ¢islicove (NC) fizenych
soustruzich, vrtackach afrézach aobrabécich centrech. [ I | [
H C. A
Upozornéni: = sl y
Vhodneé vlozky naleznete na strane 24/440.
241069 Al B3 Vyrovnavani délky B
C.vyr. (RG 2408) e e mm mm ity Tlak/tah
40/M3- 12 154,80 BT40 Vel. 1 36 68 M3-M12 9/ 9
50/M3-12 266,50 BT50 Vel. 1 36 77 M3-M12 9/ 9
40/M6 - 20 172,60 BT40 Vel. 2 53 95 M5-M20 15/15
50/M6 - 20 281,80 BT50 Vel. 2 53 103 M5-M20 15/15
50/M14-33 368,10 BT50 Vel. 3 78 143 M14-M33 24124
;s e W . rue N
P Synchronni zavitofezné sklicidlo Iso 7388-2 MREMUS’
Provedeni:

IS0 Form G25

- Minimalni vyrovnani délky pro synchronni vietena
4 o 7388-2  ID/IF  aso00mint

- Pro vyrovnavani rozdilll ve stoupéni

- Minimalni vyrovnani delky v tlaku/tahu (+ 0,5 mm)

- Vnitfni pfivod chladiva

- Vlysoce pfesny vystredény chod

- Bezpecné upinani zavitovych vrtak diky klestinam ER pro zavitové vrtaky aklestinam ER
pro zavitové vrtaky se systémem pro rychlou vyménu (viz 248883-248891) naleznete
nastrané 24/434

A 241072 Al B3 o
C.vyr. Pl 2 6 Bk 0 pro zavitniky
40/ER16 280,50 BT40 ER16 32 79 M3-M12
40/ER16M 280,50 BT40 ER16-M 22 79 M3-M12
40/ER25 315,50 BT40 ER25 42 89 M3-M14
40/ER32 315,50 BT40 ER32 50 110 M4-M27
40/ER40 334,10 BT40 ER40 63 115 M4-M33
P Smrstovaci skli¢idlo 1so 7388-2 HAIMER.
Provedeni a pouziti:
Upnuti je vhodné pro indukéni, kontaktni a horkovzdusne smrstovaci piistroje. 150 Form 625

7388-2 D 26,000 min'

- Zaruvzdorna slitinova nastrojova ocel
- Kalena 54-2 HRC

- Vhodneé pro HSS aHM nastroje

- Tolerance stopky h6 Gewinde fur Wuchtschrauben Langeneinstellschraube mit
- Pfesny vystiedény chod < 3 pm MG7 Kuhimitteldurchfuhrung

- BT30 = tvar 1D

Dodavka:

Vcetné Sroubu pro nastaveni delky. |
Upozornéni: C W% [

- Je mozné presné vyvazovani pomoci vyvazovacich $roubl 2 \ B,

- *pez stavécich sroubl, bez zavitl pro vyvazovaci srouby,
sdrazkami v upinacim otvoru pro pfivod chladiva

- **gp gstavécimi Srouby, bez zavitl pro vyvazovaci Srouby

- Vhodneé prislusenstvi naleznete od strany 24/441

242730 242730
P ultra kratky P C71 Al A6 B3 C81 - ultra kratky . c71 Al A6 B3 81
Bl Tvar]DI]Fy &2 mm mm mm mm mm LT Tvar]DlJFy = mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
30/03 165,00 * BT30 3 - 10 60 9 30/12 134,00 o BT30 12 - 27 60 47
30/04 165,00 * BT30 4 = 10 60 12 30/14 134,00 o BT30 14 = 30 65 47
30/05 165,00 * BT30 5 - 10 60 15 30/16 134,00 o BT30 16 - 30 65 50
30/06 134,00 xx BT30 6 = 23 60 36 30/18 134,00 *x BT30 18 40,5 35,5 70 50
30/08 134,00 wx BT30 8 - 23 60 36 30/20 134,00 *x BT30 20 40,5 355 70 52
30/10 134,00 xx BT30 10 = 27 60 42
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