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Použití:
-  Pro upínání válcových čelních fréz DIN 841 a DIN 1880 a úhlových 

čelních fréz DIN 842 a frézovacích hlav DIN 1830, podobně jako DIN 
6358 se strmým kuželem ISO 7388-2 tvar JD a JF

-  Tvar JD/JF: centrální přívod chladiva a opakovaně uzavíratelné 
chladicí kanály na nákružku (BT40 a BT50)

Dodávka:
Kompletní včetně utahovacího šroubu pro frézku, 
unášecího kroužku a lícovaného pera.

Upozornění:
-  241050 BT30 vyváženo G2,5 při 25 000 ot/min
-  Vhodné příslušenství naleznete od strany 24/420

A  Kombinovaný nástrčný frézovací trn ISO 7388-2

Č. výr.

241050

Tvar JD, krátký,
G6,3 při 15 000 

ot/min
(RG 2402)

241048

Tvar JD/JF, krátký,
G2,5 při 22 000 

ot/min
(RG 2450)

C2
C71
mm

A1
mm

241050
B3
mm

241048
B3
mm

C81
mm

C82
mm

30×16 52,75 — BT30 16 32 67 — 27 17
30×22 54,10 — BT30 22 40 69 — 31 19
30×27 54,10 — BT30 27 48 76 — 33 21
40×16 51,05 109,00 BT40 16 32 84 72 27 17
40×22 52,40 113,00 BT40 22 40 74 74 31 19
40×27 52,40 118,00 BT40 27 48 76 76 33 21
40×32 57,60 131,00 BT40 32 58 84 84 38 24
40×40 65,50 156,00 BT40 40 70 87 97 41 27
50×16 74,90 161,00 BT50 16 32 87 87 27 17
50×22 74,90 161,00 BT50 22 40 89 89 31 19
50×27 76,25 167,00 BT50 27 48 91 91 33 21
50×32 79,05 256,00 BT50 32 58 94 94 38 24
50×40 87,40 280,00 BT50 40 70 97 97 41 27

Č. výr.

241051

Tvar JD, dlouhý,
G6,3 při 15 000 ot/min

(RG 2402)

241052

Tvar JF, dlouhý,
G2,5 při 22 000 ot/min

(RG 2450)

C2
C71
mm

A1
mm

B3
mm

C81
mm

C82
mm

40×16 69,35 117,00 BT40 16 32 117 27 17
40×22 70,75 126,00 BT40 22 40 119 31 19
40×27 72,10 131,00 BT40 27 48 121 33 21
40×32 74,90 136,00 BT40 32 58 124 38 24
40×40 84,65 — BT40 40 70 127 41 27
50×16 115,10 166,00 BT50 16 32 117 27 17
50×22 115,10 169,00 BT50 22 40 119 31 19
50×27 116,50 169,00 BT50 27 48 121 33 21
50×32 117,90 187,00 BT50 32 58 124 38 24
50×40 127,60 205,00 BT50 40 70 127 41 27

Č. výr.

241054

Tvar JD/JF, velmi dlouhý,
G2,5 při 22 000 ot/min

(RG 2450)

C2
C71
mm

A1
mm

B3
mm

C81
mm

C82
mm

40×16 149,00 BT40 16 32 177 27 17
40×22 155,00 BT40 22 40 179 31 19
40×27 161,00 BT40 27 48 181 33 21
50×16 209,00 BT50 16 32 177 27 17
50×22 213,00 BT50 22 40 179 31 19
50×27 220,00 BT50 27 48 181 33 21
50×32 232,00 BT50 32 58 184 38 24
50×40 258,00 BT50 40 70 187 41 27
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Provedení:
-  Pro upnutí frézovacích hlav a fréz s příčnou drážkou dle DIN 1880
-  Od prům. 40 možnost upnutí dle DIN 2079 (4 závitové otvory navíc)
-  Podobné jako DIN 6357 se strmým kuželem ISO 7388-2 tvar JD a JF
-  Tvar JD/JF znamená: centrální přívod chladiva a  

opakovaně uzavíratelné chladicí kanály na nákružku

A  Upnutí frézovací hlavy ISO 7388-2

Č. výr.

241040

Tvar JD, krátký,
G6,3 při 

15 000 ot/min

(RG 2402)

241042

Tvar JD/JF, 
krátký,
G2,5 při 

25 000 ot/min
s chladicím 

kanálem
(RG 2407)

241041

Tvar JD/JF, 
krátký,
G2,5 při 

22 000 ot/min
s chladicím 

kanálem
(RG 2450)

241039

Basic
Tvar JD, krátký,
G6,3 při 8 000 

ot/min
(RG 2455)

C2 C71
mm

241040, 241042 241039, 241041

C82
mmA1

mm
B3
mm

A1
mm

B3
mm

30×16 59,40 — 113,00 — BT30 16 38 52 36 52 17
30×22 59,40 — 116,00 — BT30 22 48 59 42 54 19
30×27 60,70 — 127,00 — BT30 27 58 61 42 56 21
40×16 —  55,00  98,00 65,00 BT40 16 38 62 36 52 17
40×22 —  55,00  96,00 64,00 BT40 22 48 64 48 54 19
40×27 —  56,30  96,00 64,00 BT40 27 58 66 59 56 21
40×32 —  60,35 129,00 — BT40 32 78 74 78 89 24
40×40 —  72,10 143,00 — BT40 40 88 82 87 97 27
50×16 —  79,05 — — BT50 16 38 77 — — 17
50×22 —  81,30 160,00 — BT50 22 48 79 48 74 19
50×27 —  81,30 161,00 — BT50 27 58 81 60 76 21
50×32 —  86,45 169,00 — BT50 32 78 84 78 79 24
50×40 —  98,10 174,00 — BT50 40 88 87 89 82 27
50×60 — 166,40 — — BT50 60 129 112 — — 32

Č. výr.

241046

Tvar JD/JF, dlouhý,
G2,5 při 25 000 ot/min
s chladicím kanálem

(RG 2407)

241044

Tvar JD/JF, dlouhý,
G2,5 při 22 000 ot/min
s chladicím kanálem

(RG 2450)

C2
C71
mm

241046
A1

mm

241044
A1

mm

B3
mm

C82
mm

40×16 90,15 — BT40 16 38 — 117 17
40×22 90,15 208,00 BT40 22 48 48 119 19
40×27 90,15 214,00 BT40 27 48 59 121 21
40×32 94,35 — BT40 32 78 — 124 24
40×40 97,10 — BT40 40 88 — 127 27

Č. výr.

241046

Tvar JD/JF, dlouhý,
G2,5 při 25 000 ot/min
s chladicím kanálem

(RG 2407)

241044

Tvar JD/JF, dlouhý,
G2,5 při 22 000 ot/min
s chladicím kanálem

(RG 2450)

C2
C71
mm

241046
A1

mm

241044
A1

mm

B3
mm

C82
mm

50×16 116,50 — BT50 16 38 — 117 17
50×22 108,40 169,00 BT50 22 48 48 119 19
50×27 108,40 171,00 BT50 27 48 60 121 21
50×32 116,20 181,00 BT50 32 78 78 124 24
50×40 131,60 — BT50 40 88 — 127 27

ISO
7388-2

Form
JD

Form
JD/JF

Dodávka:
Kompletní s utahovacím šroubem pro frézu.

Upozornění:
-  Výstupní otvory pro chladivo na čelní straně pro frézy 

a vnitřní chlazení (pouze 241041 a 241042)
-  Vhodné příslušenství naleznete od strany 24/420

ISO
7388-2

Form
JD

Form
JD/JF
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