b Sroubovaci skli¢idlo IS0 7388-1 MREMUS®

Pougziti:
Pro upinani sroubovacich fréz se zavitem. IS0 Form G25

7388-1  AD/AF 25000 min’
Upozornéni:

Existuje take ve valcove variante

Vhodné prfislusenstvi naleznete na strane 24/448.
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(RG 2403) (RG 2403)
40xM6 91,75 SK40 6,5 13 10 44 25 M8 40xM12 89,45 SK40 12,5 24 21 44 25 M12
40xM8 89,45 SK40 85 15 13 44 25 M8 40xM16 92,90 SK40 17 29 29 44 25 M16
40xM10 89,45 SK40 10,5 20 18 44 25 M10
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T y mm mm mm mm mm T y mm mm mm mm mm
(RG 2403) (RG 2403)
40xM6 105,70 SK40 6,5 20 10 69 50 M6 50xM8 122,00 SK50 85 23 13 69 50 M8
40xM8 102,20 SK40 85 23 13 69 50 M8 50xM10 125,30 SK50 10,5 23 18 69 50 M10
40xM10 103,00 SK40 10,5 23 18 69 50 M10 50xM12 125,30 SK50 12,5 24 21 69 50 M12
40xM12 103,00 SK40 12,5 23 21 69 50 M12 50xM16 125,30 SK50 17 34 29 69 50 M16
40xM16 102,20 SK40 17 34 29 69 50 M16
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(RG 2403) (RG 2403)
40xM6 125,80 SK40 6,5 23 10 94 75 M6 50xM8 164,80 SK50 85 25 13 119 100 M8
40xM8 112,60 SK40 85 23 13 94 75 M8 50xM10 164,80 SK50 10,5 32 18 119 100 M10
40xM10 122,10 SK40 10,5 28 18 94 75 M10 50xM12 164,80 SK50 12,5 33 21 119 100 M12
40xM12 122,10 SK40 125 31 21 94 75 M12 50xM16 164,80 SK50 17 36 29 119 100 M16
40xM16 122,10 SK40 17 34 29 94 75 M16
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(RG 2403) (RG 2403)
40xM8 130,10 SK40 85 25 13 119 100 M8 50xM8 177,70 SK50 85 30 13 169 150 M8
40xM10 130,10 SK40 10,5 32 18 119 100 M10 50xM10 177,70 SK50 10,5 36,5 18 169 150 M10
40xM12 130,10 SK40 12,5 32 21 119 100 M12 50xM12 177,70 SK50 12,5 40 21 169 150 M12
40xM16 130,10 SK40 17 38 29 119 100 M16 50xM16 177,70 SK50 17 43 29 169 150 M16
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) Zkusebni trn IS0 7388-1 MREMUS®
Provedeni:
- Zlegované cementacni oceli, brougené 10 Form
- Pevnost vtahu min. 800 N/mm?, kaleny, (min. HRC 56) 73881 A
- Pfipustna radidini hazivost 0,003 mm, tolerance prdmeéru + 0,003
Pouziti:
Pro pfejimky obrabécich strojd dle doporuceni ISO R230
aprokontrolu vystfedéného chodu a vyrovnavani strojnich vieten.
Dodavka:
Drevény stojan aprotokol o méreni.
Informace: C,
Lze pouzivat skruhovymi drazkami jako DIN 2080. \________’ __T
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