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Provedení:
- �Krátký konstrukční tvar při max. vyrovnání délky  

a nízké hmotnosti
- �Hladký chod vyrovnání délky tahem a tlakem
- �Pro vyrovnání rozdílu mezi posuvem stroje a stoupáním 

závitu za použití kuličkové klece

Použití:
Standardní sklíčidlo pro upínání závitníků na mechanických 
a číslicově (NC) řízených soustruzích, vrtačkách a frézách, 
resp. obráběcích centrech.

Upozornění:
Vhodné vložky naleznete na straně 24/440.

A  Závitořezné rychlosklíčidlo ISO 7388-1

Č. výr. 240678
(RG 2408)

C2 C6
A1
mm

B3
mm

pro závitníky
Vyrovnávání délky

Tlak/tah

40/M3 - 12 154,80 SK40 Vel. 1 36 60 M3-M12 9/  9
50/M3 - 12 241,20 SK50 Vel. 2 36 60 M3-M12 9/  9
40/M6 - 20 172,60 SK40 Vel. 1 53 98 M6-M20 15/15
50/M6 - 20 253,80 SK50 Vel. 3 53 84 M6-M20 15/15
50/M14 - 33 342,70 SK50 Vel. 2 78 139 M14-M33 24/24
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Použití:
- �Bez tlaku a vyrovnání tahu
- �Řezání závitů na obráběcích centrech se 

„synchronním vřetenem“
- �Lze používat pouze s rychlovýměnnými nástavci 

bez bezpečnostní spojky

Upozornění:
Vhodné vložky naleznete na straně 24/440.

Č. výr. 240679
(RG 2403)

C2 C6
A1
mm

B3
mm

pro závitníky

40/M3 - 12 151,00 SK40 Vel. 1 32 59 M3-M12
40/M6 - 20 163,50 SK40 Vel. 2 50 82 M6-M20
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Provedení:
- �Provedení AD/AF
- �Přívod chladiva do upínky nástroje, volitelně centrálně axiálně, nebo ze strany  

na čele vřetena přes nákružek
- �Díky minimálnímu vyrovnání délky dochází k vyrovnání odchylek mezi stoupáním 

závitu a posuvem vřetene, menší tlak na stranách závitů nástrojů znamená výrazné 
prodloužení životnosti

- �Vnitřní přívod chladiva (max. 50 bar)
- �Bezpečné upínání závitových vrtáků s kleštinami DIN ISO 15488 (ER)  

a vrtáků s vnitřním čtyřhranem nebo závitových vrtáků
- �Kleštiny se systémem pro rychlou výměnu (viz hlavní katalog od strany 24/434)
- �Otvor Balluffchip

A  Synchronní závitořezné sklíčidlo ISO 7388-1 s minimálním vyrovnáním délky

Č. výr. 240680
(RG 2403)

C2 C6
A1
mm

B3
mm

pro závitníky

40/ER16 259,90 SK40 ER16 32 79 M3-M12
40/ER16M 259,90 SK40 ER16-M 22 79 M3-M12
40/ER20 274,30 SK40 ER20 35 80 M3-M12
40/ER25 274,30 SK40 ER25 42 84 M3-M14
40/ER32 274,30 SK40 ER32 50 95 M4-M27
40/ER40 292,90 SK40 ER40 63 120 M4-M33
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