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Použití:
-  Pro velmi přesné upínání nástrojů s válcovou stopkou pomocí speciálních kleštin
-  Velmi dobře se hodí pro vysokorychlostní obrábění
-  Tvar AD/AF: centrální přívod chladiva a opakovaně uzavíratelné chladicí kanály na nákružku
-  Tolerance stopky h6

Dodávka:
-  HG sklíčidlo s upínacím šroubem
-  Vytahovací hák

Upozornění:
-  Vhodné kleštiny naleznete pod číslem 241320 na straně 24/437
-  *vhodné i pro ANSI-CAT

A  Kleštinové sklíčidlo HG ISO 7388-1

Č. výr.
241300

krátký
(RG 2450)

* C2 C6
A1
mm

B3
mm

Upínací rozsah
mm

40/HG01 140,00 * SK40 HG01 30 65 2 -  8 
40/HG02 140,00 * SK40 HG02 35 70 10 - 14 
40/HG03 140,00   SK40 HG03 48 75 16 - 20 
50/HG01 229,00 * SK50 HG01 30 65 2 -  8 
50/HG02 229,00 * SK50 HG02 35 70 10 - 14 
50/HG03 229,00   SK50 HG03 48 75 16 - 20 

Č. výr.
241301

dlouhý
(RG 2450)

* C2 C6
A1
mm

B3
mm

Upínací rozsah
mm

40/HG01 162,00 * SK40 HG01 30 100 2 - 8 
40/HG02 162,00 * SK40 HG02 35 100 10 - 14 
40/HG03 162,00   SK40 HG03 48 100 16 - 20 
50/HG01 267,00 * SK50 HG01 30 100 2 - 8 
50/HG02 267,00 * SK50 HG02 35 100 10 - 14 
50/HG03 267,00 * SK50 HG03 48 100 16 - 20 

Č. výr.
241302

velmi dlouhý
(RG 2450)

* C2 C6
A1
mm

B3
mm

Upínací rozsah
mm

40/HG01 198,00 * SK40 HG01 30 160 2 - 8 
40/HG02 198,00 * SK40 HG02 35 160 10 - 14 
40/HG03 198,00   SK40 HG03 48 160 16 - 20 
50/HG01 331,00 * SK50 HG01 30 160 2 - 8 
50/HG02 331,00 * SK50 HG02 35 160 10 - 14 
50/HG03 331,00 * SK50 HG03 48 160 16 - 20 
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Použití:
-  Pro upínání nástrojů se stopkou s Morse kuželem 

s utahovacím závitem dle DIN 228/1 tvar A
-  Podobné jako DIN 6383 se strmým kuželem

Dodávka:
Kompletní s namontovaným 
utahovacím šroubem.

Upozornění:
*Vhodné i pro ANSI-CAT.

A  Mezipouzdro ISO 7388-1

Č. výr.

240650
 

krátký
(RG 2402)

240648

krátký
(RG 2450)

* C2 C6

240650 240648

A1
mm

B3
mm

A1
mm

B3
mm

40×1 74,85 —   SK40 MK1 25  50 — —
40×2 74,85 95,00 * SK40 MK2 32  50 32 50
40×3 74,85 105,00 * SK40 MK3 40  75 40 70
40×4 77,40 111,00   SK40 — 48 105 48 95
50×1 100,70 —   SK50 MK1 25  45 — —
50×2 100,70 144,00 * SK50 MK2 32  60 32 60
50×3 100,70 145,00 * SK50 MK3 40  65 40 65
50×4 107,10 150,00 * SK50 MK4 48  80 48 70
50×5 111,00 —   SK50 MK5 63 100 — —
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-  z cementační oceli, všechny funkční plochy 
jsou broušené

-  Pevnost v tahu v jádru min. 800 N/mm2, 
zvnějšku kalené (min. HRC 56)

-  Přesnost kužele min. AT 3

Použití:
Jako redukce strmý kužel 
na strmý kužel.

A  Mezipouzdro ISO 7388-1

Č. výr. 240670
(RG 2402)

C2 C6
A1
mm

B3
mm

40×30 174,20 SK40 SK30 49 60
50×40 180,70 SK50 SK40 68 70
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Použití:
-  Pro upínání nástrojů se stopkami s Morse kuželem 

s vyrážečem dle DIN 228-1 tvar B
-  Podobné jako DIN 6383 se strmým kuželem

Upozornění:
*Vhodné i pro ANSI-CAT.

Č. výr.

240630

krátký
(RG 2402)

240628

krátký
(RG 2450)

* C2 C6
A1
mm

B3
mm

40×1 37,45 83,00 * SK40 MK1 25 50
40×2 37,45 83,00 * SK40 MK2 32 50
40×3 37,45 88,00 * SK40 MK3 40 70
40×4 46,45 94,00   SK40 MK4 48 95
50×1 58,10 — * SK50 MK1 25 50
50×2 58,10 144,00 * SK50 MK2 32 60
50×3 58,10 146,00 * SK50 MK3 40 65
50×4 58,10 150,00 * SK50 MK4 48 95
50×5 64,50 —   SK50 MK5 63 120

ISO
7388-1
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ähnlich
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ISO
7388-1

Form
AD/AF

G 2,5
25.000 min-1
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