) Otoény hrot R\-‘C;)"m

Provedeni:

- Maly prameér hlavy, uhel spicky 60°

- Téleso a otocna $picka jsou kavane, kalené a brousené

- Otocnou $Spicku Ize nekolikrat opakované vybrousit

- Vysoce presny vystredény chod diky pfesnym valivym lozisk(im,
trvalé mazani specialnim tukem, bezudrzbovy

- Utésneén proti pronikani necistot a chladici kapaliny

Pouziti:
Diky malému préimeéru hlavy nedochazi k omezeni suportd, ocelovych
drzakd nebo soustruznickych nozd.

< . 220100 A B D K max nax. rce
C. vyr. pre—— 2 Y g [fwing gt hmotnoitgobrobku vadavystreﬁ]ehochodu pocre[]tir?tfcek B o 4 -
2 17900  MK2 62 32 15 195 200 0,005 7000 l f - J_——
3 186,00 MK3 62 34 15 195 400 0,005 7000
4 24800  MK4 755 42 20 245 800 0,005 6300 «—K—»]
5 35800 MK 106 58 30 37 1600 0,01 4300 - A >

Provedeni a pouziti:

- Prodlouzena otocna $picka, uhel $picky 60°
- Pro neomezené najizdéni suport(

- Skvéle se hodi ke kopirovacimu soustruzeni
- Snizena zatizitelnost, téleso je kalené

5 220150 A B D] max. hmotnost max. vada max. T }_ [ —
C. vyr. 2 obrobku vystfedénéha chodu  pocet otacek
(RG 2270) mm mm mm mm mm kg s min B -
2 21500 M2 73 32 15 10 295 170 0,008 7000 T m—
3 22400 MK3 74 34 15 11 32 340 0,008 7000 l N——
4 29800 MK4 885 42 20 13 375 700 0,008 6300 — K
5 42900 MKs 119 58 30 14 515 1400 0,01 4300 A o

Provedeni a pouziti:

- Uhel $picky B0°, s piesoustruzenou, prodiouzenou otoc¢nou Spickou

- Téleso je kalené a brousene, trojité ulozeni, mazani po celou dobu Zivotnosti vyrobku
- Vysaoce presny vystiedény chod, max. odchylka vystfedéneého chodu 0,01 mm

- Vysoke otacky

- Vhodneé pro pouziti na kopirovacich soustruzich pro obrobky s malym primerem A
K
max. hmotnost max. vada max. R, e — _
C.vyr. 2202180 2 mAm mBm mDm me um mRm obrobku vystiedéneho chodu podet otacek |

(8 2270 kg mm min ! p s
2 251,00 MK2 73 32 15 295 6 12 50 0,008 7000 !
3 26100 MK3 74 34 15 32 8 16 100 0,008 7000 o SR —
4 34800  MKk4 885 42 20 375 10 20 150 0,008 6300 D B
5 50300  MK5 119 58 30 515 12 26 180 0,01 4300

Provedeni a pouziti:

- Vysoce presny vystiedeny chod

- Uhel spicky 60°

- Trojité lozisko

- Oto¢na Spicka je prokaleng, diky tomu ji Ize libovolné opakovane pfebrusovat

- Dlouha Zivotnost diky drazce na stfikajici vodu, vylepsenemu mazani na celou
dobu zivotnosti vyrobku a uloZeni lozisek s minimalnimi tolerancemi

- Minimalné rusivy obrys diky uzkému tvaru pouzdra

- Téleso je kalené a brousené

max. hmotnost max. vada max.
C.vyr. 220201 2 2 - b i« obrobku  vystfedéného chodu pocet otacek
(RG 2270) mm  mm mm mm g mm min !
3 17300 MK3 825 55 25 30 300 0,005 8500
4 231,00 MK4 1015 685 32 40 500 0,005 6000
5 32500 MK5 128 885 40 495 630 0,005 4500
Provedeni:

- Pro upinani obrobkd na soustruzich a bruskach

- Univerzalni stredici hrot klasicke konstrukce pro témeér jakoukoliv standardni situaci
- Vtetné odtlacovaci matice

- Osvedcené 3nasobné ulozeni umoznujici pracovat pfi vysokem zatizeni v axialnim a radialnim sméru
- Mazani na celou dobu zivotnosti minimalizuje naroky na udrzbu

- Maximalni odchylka vystfedéneho chodu 0,005 mm pro maximalni pfesnost
- Teéleso je kalené a brousené (MK 2-6)

- Uhel $picky 60°

max. hmotnost max. vada max. pocet
C.wyr. 220220 b E b K obrobku vystiedéného chodu otégek
(RG 2271) mm  mm mm g po min
3 446,00 MK3 795 60 25 305 500 0,005 5000
4 484,00 MK4 10256 70 32 40 800 0,005 3800
5 798,00 MK5 129 90 40 495 2000 0,005 3000
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