
C5

C4

B5

A  Soustružnický nůž rovný 

Č. výr.
194020

pravý, P20
(RG 1932)

194060
pravý, K10/20

(RG 1932)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

ISO/DIN
HM destička

10×10 6,78 6,78 10 10 90 A8
12×12 7,90 7,90 12 12 100 A10
16×16 9,18 9,18 16 16 110 A12
20×20 11,80 11,80 20 20 125 A16
25×25 19,10 19,10 25 25 140 A20
32×32 28,65 28,65 32 32 170 A25

B5

C4

C5

A  Soustružnický nůž zahnutý 

Č. výr.
194120

pravý, P20
(RG 1932)

194160
pravý, K10/20

(RG 1932)

194170
levý, P20
(RG 1932)

194190
levý, K10/20

(RG 1932)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

ISO/DIN
HM destička

10×10 7,15 7,15 7,15 7,15 10 10 90 C8
12×12 8,28 8,28 8,28 8,28 12 12 100 C10
16×16 9,55 9,55 9,55 9,55 16 16 110 C12
20×20 12,20 12,20 12,20 12,20 20 20 125 C16
25×25 19,20 19,20 19,20 19,20 25 25 140 C20
32×32 28,75 28,75 28,75 28,75 32 32 170 C25

Produktinformation

HM-Drehmeißel

Ausführung:
Spannschaft aus Stahl 700–800 N/mm2 
Festigkeit. Auflagefläche gefräst und plan 
bearbeitet. Mit aufgelöteten DIN-ISO-Schneid-
platten aus Hartmetall. Spanflächen und Frei-
flächen geschliffen und einsatzfertig geläppt. 
Bei grober Bearbeitung oder hoher Schneiden-
belastung empfehlen wir die Schneide mit dem 
Handläpper 474890 abzuziehen.

Verwendung der jeweiligen Hartmetallsorten:
P20 für Stahlbearbeitung/mittlere 
„Grobbearbeitung“ mit normalen 
Schnittgeschwindigkeiten und 
mittlerem Vorschub

K20 für Gussbearbeitung 
(GG bis 250 HB) NE-Metalle. 
Allgemeine Bearbeitung von 
kurzspanenden Werkstoffen 4977

4974

4973

497549814972497649804971

B5

C5

C4

A  Soustružnický nůž špičatý 

Č. výr.
194220

P20
(RG 1932)

194260
K10/20
(RG 1932)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

ISO/DIN
HM destička

16×10 8,15 8,15 16 10 110 E5
20×12 8,93 8,93 20 12 125 E6
25×16 12,05 12,05 25 16 140 E8

B5

C5

C4

A  Soustružnický nůž široký 

Č. výr.
194320

P20
(RG 1932)

194360
K10/20
(RG 1932)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

ISO/DIN
HM destička

10×10 7,53 7,53 10 10 90 C10
12×12 9,80 9,80 12 12 100 C12
16×16 11,70 11,70 16 16 110 C16
20×20 15,85 15,85 20 20 125 C20
25×25 27,50 27,50 25 25 140 C25

HM DIN
4975

ISO
10 HM DIN

4976
ISO
4

B5

C4

C5

A  Soustružnický nůž odsazený 

Č. výr.
194420

pravý, P20
(RG 1932)

194450
pravý, K10/20

(RG 1932)

194470
levý, P20
(RG 1932)

194490
levý, K10/20

(RG 1932)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

HM 
destička 
ISO/DIN

16×16 9,80 9,80 9,80 9,80 16 16 110 A12/B12
20×20 12,55 12,55 12,55 12,55 20 20 125 A16/B16
25×25 19,35 19,35 19,35 19,35 25 25 140 A20/B20

HM DIN
4977

ISO
5

B5

C4

C5

A  Odsazený stranový 
soustružnický nůž 

Č. výr.
194520

pravý, P20
(RG 1932)

194560
pravý, K10/20

(RG 1932)

194570
levý, P20
(RG 1932)

194590
levý, K10/20

(RG 1932)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

HM 
destička 
ISO/DIN

10×10 6,90 6,90 6,90 6,90 10 10 90 A8/B8
12×12 7,90 7,90 7,90 7,90 12 12 100 A10/B10
16×16 9,68 9,68 9,68 9,68 16 16 110 A12/B12
20×20 12,05 12,05 12,05 12,05 20 20 125 A16/B16
25×25 18,35 18,35 18,35 18,35 25 25 140 A20/B20
32×32 27,90 27,90 27,90 27,90 32 32 170 A25/B25

HM DIN
4980

ISO
6

HM DIN
4971

ISO
1 HM DIN

4972
ISO
2
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www.precitool.deVšechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.


