
Použití:
Pro gravírování, kopírování 
a soustružení tvarů, při výrobě 
forem a nástrojů.

A  Gravírovací rydlo 

B5
B2

C3

Provedení:
- �Tvar A, jednostranně půlené
- �Jednostranně broušené prům. × 1,5
- �Tolerance h6

Použití:
Pro gravírování, kopírování a soustružení tvarů,  
při výrobě forem a nástrojů.

Č. výr. 193280
(RG 1930)

C3
mm

B5
mm

B2
mm

3×50 13,95 3 50 6
4×50 16,70 4 50 8
4×60 17,95 4 60 8
5×50 24,70 5 50 8
5×100 44,40 5 100 8
6×50 28,90 6 50 12

Č. výr. 193280
(RG 1930)

C3
mm

B5
mm

B2
mm

6×100 48,90 6 100 12
8×50 33,35 8 50 12
8×100 64,40 8 100 12

10×100 82,20 10 100 15
12×100 112,40 12 100 18
16×100 231,10 16 100 24

B5

B2

C3

Provedení:
- �Průměr broušený dokulata v rámci  

tolerance h6
- �Půlení předbroušené se 100° břitem

Č. výr. 193265
(RG 1930)

C3
mm

B5
mm

B2
mm

2×40 28,90 2 40 5
3×50 31,10 3 50 6
4×50 37,75 4 50 8
5×50 51,10 5 50 8

Č. výr. 193265
(RG 1930)

C3
mm

B5
mm

B2
mm

6×75 63,55 6 75 12
8×75 77,75 8 75 12

10×75 102,20 10 75 15

B2

B5

C3

Provedení:
- �Tvar D, špičatý, 60°
- �Průměr broušený dokulata v rámci  

tolerance h6
- �Půlení předbroušené s 60° břitem

Č. výr. 193285
(RG 1930)

C3
mm

B5
mm

B2
mm

2×40 26,65 2 40 5
2,5×40 26,65 2,5 40 5

3×50 28,90 3 50 6
4×50 34,45 4 50 8

Č. výr. 193285
(RG 1930)

C3
mm

B5
mm

B2
mm

5×50 46,65 5 50 8
6×75 57,75 6 75 12
8×75 77,75 8 75 12

10×75 102,20 10 75 15

VHM Form
B

100°

VHM Form
D

60°

C3

B5

Provedení:
- �kruhová tyč, kompletně z tvrdokovu
- �broušená/leštěná
- �tolerance h6/h7

Použití:
Pro výrobu speciálních nástrojů, raznic, vložek 
vrtacích tyčí atd.
K dodání také v surové/nebroušené podobě 
s průměrem broušení.

A  Kruhová tyč 

Č. výr. 193500
(RG 1931)

C3
mm

B5
mm

2,0 8,01 2 100
3,0 9,59 3 100
4,0 13,55 4 100
5,0 15,60 5 100
6,0 21,20 6 100
7,0 28,55 7 100

Č. výr. 193500
(RG 1931)

C3
mm

B5
mm

8,0 28,55 8 100
10,0 49,00 10 100
12,0 63,90 12 100
14,0 92,05 14 100
16,0 115,80 16 100

C
5

C
4

B5

Provedení:
- �čtyřhranná tyč kompletně z tvrdokovu
- �broušená/leštěná
- �tolerance h6/h7

Použití:
Pro výrobu speciálních nástrojů, raznic, vložek 
vrtacích tyčí atd.
K dodání také v surové/nebroušené podobě 
s průměrem broušení.

A  Čtyřhranná tyč 

Č. výr. 193650
(RG 1931)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

3×3 41,80 3 3 100
4×4 52,25 4 4 100
5×5 55,75 5 5 100
6×6 62,75 6 6 100

Č. výr. 193650
(RG 1931)

C4
mm

C5
mm

B5
mm

8×8 97,55 8 8 100
10×10 139,40 10 10 100
12×12 188,30 12 12 100

C
5

C
4

B5

Provedení:
- �Pravoúhlá tyč kompletně z tvrdokovu
- �Nebroušená
- �Surová s průměrem broušení

Použití:
Pro výrobu speciálních nástrojů, raznic, vložek 
vrtacích tyčí atd.

A  Plochá tyč 

Č. výr. 193750
(RG 1931)

C4
mm

C5
mm

v × š
Hrubý 
rozměr

mm

B5
mm

2×3 12,15 2 3 2,2 ×  3,2 100
2×4 12,20 2 4 2,2 ×  4,2 100
2×5 13,90 2 5 2,2 ×  5,3 100
2×6 17,45 2 6 2,2 ×  6,3 100
2×8 17,40 2 8 2,2 ×  8,3 100
2×10 23,70 2 10 2,2 × 10,3 100

Č. výr. 193750
(RG 1931)

C4
mm

C5
mm

v × š
Hrubý 
rozměr

mm

B5
mm

2×20 48,80 2 20 2,2 × 20,4 100
3×5 17,40 3 5 3,2 ×  5,3 100
3×6 19,50 3 6 3,2 ×  6,3 100
3×8 23,70 3 8 3,2 ×  8,3 100
3×10 28,55 3 10 3,2 × 10,3 100
4×5 24,40 4 5 4,3 ×  5,3 100
4×10 33,15 4 10 4,3 × 10,3 100
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VHM
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www.precitool.deVšechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.


