P Ryhovaci frézovaci nastroj

Provedeni a pouziti: Provedeni:
Radlovaci fréezovani (obrabéni fezanim), - Modularni konstrukce RF 2 @
podélne radlovani. Pro ryhovani (radlovani) obrobku - Nastroj je univerzalni, Ize jej pouzivat v prave i leve verzi §
dle DIN 82: RGE 30° a RGE 45°. - Rychla zmeéna konfigurace diky snadné demontazi k3
Nastaveni primeéru obrobku se provadi pres centralni a oto¢eni ryhovaci (radlovaci) hlavy g
staveci sroub a sefizovaci stupnici. Jemne sefizeni - Flexibilni vyuziti: vertikalni nastaveni vysky pro pouziti =
prostiednictvim polohovani frézovaci hlavy. na stopkach o velikosti 20 a 25 @
Oto¢na pouzdra z tvrdokovu umoznujici dosahnout - Jemneé sefizeni vysky hrotu pomoci vyskového nastaveni 3
vyssich otacek, rychlejsiho obrabeni, delsi zivotnosti. vietene frézovaci hlavy -§
Specialni kaleny povrch prinasejici zvysenou odolnost v{ci opotiebeni - Vysoka stabilita diky ozubeni mezi drzakem nastroje o
Pro dlouhoto¢ne soustruznicke automaty a malé soustruhy, konveneni a radlovaci frézovaci hlavou, oto¢na pouzdra z tvrdokovu
a CNC, horni hrana stopky = vyska hrotu. Modularni konstrukce stopky - Specidlni kaleny povrch pfinasejici zvysenou odolnost vic¢i opotfebeni
pro zmenu konfigurace na alternativni rozmeéry stopky. Vysoka stabilita
diky ozubeni mezi drzakem nastroje a radlovaci frézavaci hlavou. Pouziti:

Radlovaci frézovani (obrabéni fezanim), podélné radlovani.
Dodavka: Pro ryhovani (radlovani) obrobku dle DIN 82: RGE 30, RGE 45.
Bez ryh. Pro soustruhy a soustruznické automaty,

CNC a konveneni.

Horni hrana stopky = vySka hrotu.
Vysoka stabilita diky ozubeni
mezi drzakem nastroje

a radlovaci frézovaci hlavou.
Otocna pouzdra z tvrdokovu.
Specialni kaleny povrch
pfinasejici zvysenou odolnost
v(c¢i opotiebeni

Dodavka:
Bez ryh.
Randelprofil Randelprofil
am Werkstuck am Werkstuck SOk
(DIN82) (DIN 82) SEEE
RGE 45° RGE 30° RGE 45°
Randelrader 2x AA 1x BR15°/1x BL15° Randelrader 2x AA 1x BR15°/1x BL15°
Ewir 189735 pro ryhy VySka stopky  Sifka stopky  Pracovni rozsah & wir 189736  prorjhy  Vyskastopky Sitka stopky Celkové délka Pracovni rozsah
T (R6 1871) mm mm mm mm Uy (RG 1870) mm mm mm mm mm
241-12M 751,60 15x4x8 12 12 3-50 241-20/25M 1150,00 25x6x8 20 20 134 10-250
- - - ” - ” v - N Zeus
P Prislusenstvi pro ryhovaci frézovaci nastroj v
Provedeni:

- Primeér obrabéni: 3-50 mm
- Ryhovaci frézovaci hlava: RFK 156x4x8

189750 189755 ~001

C.vyr.  Sada nahradnich dili pyo g?t?dyel pr%r% y C.vyr.  Nahradni frézovaci hlava
(RG 1872) (R6 1872)
0001 96,95 231/241-12M 15x4 x8 0001 348,10
0003 95,80 231/241-20M 25x6x8 0003 561,60
” v , . - Zzeus
» Ryhovaci frézovaci kolecko e
Provedeni:
- 7 praskoveho kovu P E[')g

- zuby v pfesne frézovanych rozestupech, kompletne kalene
- rovna strana a otvor jsou brousené, bez fazety

5 189790 189792 189794 189796 189798
C.vyr. TvarAA  TvarBL30° Tvar BR30° TvarBL15° Tvar BR 15°
(RG1870)  (RG1870)  (RG1870)  (RG1870)  (RG 1870)

Primér Rozestup Otvor  Siika
vmm vmm  mm

1506 2870 2870 2870 2870 28,70 15 08 8 4
15/08 2870 2870 2870 - - 15 08 8 4
1510 2870 2870 2870 2870 28,70 15 1 8 4
15,2 2870 2870 28,70 - - 15 12 8 4
2506 3920 3920 3920 3920 3920 % 06 8 6
2508 3320 3920 3920 - - %08 8 6
2510 3920 3920 3920 3320 39,20 %51 8 6
25,2 3920 3920 3920 3320 39,20 512 8 6 AA BL30° BR 30°
2515 3320 3920 39,20 - - %515 8 6

Vaechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené cen www.precitool.de




