Ryhovaci nastroje

) Piislu§enstvi pro ryhovaci
tvareci nastroj

P Ryhovaci tvaieci koleéko "ot
Provedeni:

- z praskoveho kovu PM DIN

- dle DIN 403 403

- zuby v pfesne frézovanych rozestupech
- rovne strany a otvor jsou brouseng, s fazetou

189290
& vjr Nahradni otoé-  vhodny pro ryhy
T ny kolik pro model mm
(RG 1872)
0001 1,29 830-08U 15x 4 x4
0003 1,40  830-16U 20x8x6
0005 1275  131/161-12R  10x4x4
0007 1850  131/141-20U 20/25x8x 6
0009 283  841-20M 20x8x6
0012 1485  161-12R 15x6x4
0013 1520  161-20M 25x8x6
Pousiti: AA BL 30° BR 30°
- pro ryhaovaci tvareci nastroj 189183 161-20M
- Sada celisti standardni (typ 0001) 189601 189602 189603 189604 189605 . . )
- Sada celisti pro zmenu konfigurace pro radlovani az po nakruzek (typ 0003) & wjr TvarAA  TvarBL TvarBR TvarGE  TvarGV Rozestup Otvorv Sitka
T 30° 30° 30° 30° vmm - mm - mm
Doda!yka: (RG 1870)  (RG 1870) (RG 1870) (RG 1870)  (RG 1870) m
Bez ryh. 15/06 2870 2870 2870 42,90 - 15 06 4 4
15/08 2870 2870 2870 4290 36,90 15 08 4 4
1510 2870 2870 2870 4290 36,90 15 1 4 4
1512 2870 2870 2870 42,90 - 15 1,2 4 4
20/06 31,70 31,70 31,70 49,60 - 20 06 6 8
20/08 31,70 31,70 31,70 4960 5030 20 08 6 8
20/10 31,70 31,70 31,70 4960 5030 20 1 6 8
20/1,2 31,70 31,70 31,70 4960 - 20 1,2 6 8
20/15 31,70 31,70 31,70 49,60 - 20 1,5 6 8
189295 25/06 39,20 - - - - 25 06 6 8
C.vyr. Nahradni gelisti 25/0,8 39,20 - - - - 25 08 6 8
(RG 1872) 25/10 3920 3920 39,20 - - 25 1 6 8
0001 421,40 25/1,2 39,20 - - - - 25 1,2 B 8
0003 461,50 25/15 3920 3920 39,20 - - 25 1,5 6 8
» Ryhovaci frézovaci nastroj
Provedeni a pouziti: Provedeni:
- Radlovaci frézovani (obrabéni fezanim) - Modularni konstrukce RF 1

- Podélneé ryhovani obrobku dle DIN 82:
RAA, RBL 30°, RBR 30°

- Modularni konstrukce

- Radlovaci frézovaci hlava pro pravotocivy i levotocivy
chod je vymenitelna

- Jemneé sefizeni pro radlovani rovnobézne s osou diky
nastavitelné radlovaci hlave

- Nastaveni Uhlu hibetu pomoci zavitovych kolik(i na stopce

- Specialni kaleny pavrch pfinasejici zvysenou
odolnost v{i¢i opotfebenf

- Pouzdra z tvrdokovu umoznujici dosahnout vyssich
otacek, rychlejsiho obrabeni, delsi zivotnosti

- Pro dlouhoto¢né soustruznické automaty a malé soustruhy,
CNC a konvencni

- Horni hrana stopky = vySka hrotu

- Modularni konstrukce stopky

- Jednoduche pfednastaveni pomoci sefizovaciho vietene

Dodavka:
Bez ryh.
Randelprofil e
am Werkstuck ——
(DIN 82) _
RAA
Randelrader 1x BL30° Einsatz links
1x BR30° Einsatz rechts
R i 189730 pro ryhy ViySka stopky  Sitka stopky
- (R6 1871) mm mm mm
231-12M 501,30 15x4x8 12 12

RBL 30° RBR 30°
2x AA

Pracovni rozsah

www.precitool.de

- Nastroj je univerzalni, Ize jej pouzivat v prave i levé verzi

- Rychla zména konfigurace diky snadné demontazi
a otoc¢eni ryhovaci (radlovaci) hlavy

- 3bodova dosedaci plocha zarucuje presnou polohu os
po kazde montazi

- Jemneé sefizovani ryhovaci hlavy prostrednictvim
zavitoveho vietene se stupnici

- Zavitove kaliky ve stopce slouzi ke korekei uhlu hibetu,
specialni kaleny povrch, otocné pouzdro z tvrdokovu

Pouziti:

Radlovaci frézavani (obrabéni fezanim), podelne radlovani.
Pro ryhovani (radlovani) obrobku dle DIN 82: RAA, RBL 30°,
RBR 30°. Pro soustruhy a soustruznicke automaty,

CNC a kanvencni. Horni hrana stopky = vyska hrotu

Dodavka:
Bez ryh.
Randelprofil | ]
am Werkstlck —
(DIN 82) T
RAA RBL 30° RBR 30°
Randelrader  1x BL30° Einsatz links 2x AA
1x BR30° Einsatz rechts
& wr 189731 proryhy  Vydkastopky Siika stopky Celkova délka Pracovni rozsah
el (RG 1871) mm mm mm mm mm
231-20M 51290 25x6x8 20 20 129 10-300

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




