P Ryhovaci tvareci nastroj

Provedeni:

- diky modularni konstrukci je pouzitelny v prave i leve verzi RD 2

- zmena konfigurace se provadi jednoduchym otocenim
ryhovaci hlavy

- flexibilni centrovani

- zavitove kaliky ve stopce slouzici k nastaveni thlu hibetu

- specialni kaleny povrch prinasejici zvysenou odolnost v{ci
opotfebeni. Otacne koliky z tvrdokovu umoznujici dosahnout
vyssich otacek, rychlejsiho obrabéni, delsi zivatnosti

Pougziti:

Tvareni ryh (beztfiskove tvareni), ryhavane profily RAA,
RGE 30°, RGE 45° dle DIN 82. Pro soustruznicke automaty
a stroje, CNC i konvencni, vyska hrotu je soucasti nastroje.

Dodavka:
Bez ryh.
Randelprofil — R e
am Werkstlick — — :Z:; ::‘Z:
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RAA RGE 30° RGE 45°
Randelrader 2x AA 1x BL30°/1x BR30° 1x BL45°/1x BR45°

P Ryhovaci tvareci nastroj

Provedeni:
- Horni hrana stopky = vyska hrotu RD 2
- Otocny kolik s plochou, zajistény Sroubem:

pro rychlou vymeénu ryhovanych kol

Pouziti:

- Tvéfeni ryh (beztfiskove tvareni)

- Zapichove a podélné ryhavani

- Pro ryhavani (radlovani) obrobku dle DIN 82: RAA, RGE 30°, RGE 45°

- Pro dlouhotoc¢né soustruznické automaty a malé soustruhy, CNC a konvenéni

Dodavka:
Bez ryh.

Randelprofil ——
am Werkstlick — —

(DIN 82)
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RAA RGE 30°
Réndelrader 2x AA 1x BL30°/1x BR30°

RGE 45°
1x BL45°/1x BR45°

. . ) - 189181 pro ryhy Vyska stopky  Sifka stopky  Pracovni rozsah
E.wyr. 189180 pro ryhy \yska stopky  Sifka stopky  Pracovni rozsah C.vyr. TR - e e p
(R6 1871) mm mm mm mm
851-12R 89,30 15x4 x4 12 12 6-60

141-20M 271,60 20x8x6 20 20 10-110 851-20R @91,45 20x8x6 20 20 10-120
P Ryhovaci tvafeci nastroj
Provedeni: Provedeni:
- Modularni konstrukce stopky pro zmenu konfigurace RD 2 - Otocny kolik s plochou, zajistény zavitovym kolikem RD 2

na alternativni rozmery stopky
- Otocny kolik s plochou, zajistény zavitovym kolikem
- Ryhovaci drzék Ize snadno nastavit na priim. obrobku
a vysku Spicky prostfednictvim synchronniho vietene
a sefizovaci stupnice
- Otocné koliky z tvrdokovu
- Specialni kaleny povrch pfinasejici zvysenou odolnost vici opotfebeni
- Bez postranniho pfitlaku
- Snizena zatéz pro obrobek i stroj
- Synchronni vieteno a sefizovaci stupnice zajistuji snadne
a presné nastaveni

Pouziti:

- Tvafeni ryh (beztfiskove tvareni)

- Zapichoveé a podélné ryhovani

- Pro ryhovani (radlovani) obrobku
dle DIN 82: RAA, RGE 30°, RGE 45°

- Pro dlouhotocne
soustruznicke
automaty, CNC

a kanveneni
Dodavka:
Bez ryh.
Randelprofil — E— R
am Werkstick — S
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RAA RGE 30°
Réndelrader 2x AA 1x BL30°/1x BR30°

RGE 45°
1x BL45°/1x BR45°

& vir 189182 pro ryhy Vyska stopky  Sifka stopky  Pracovni rozsah
-yt (R6 1871) mm mm mm mm
161-12R 516,70 15x4 x4 12 12 0-15

VSechny uvedené ceny jsou nezévazné doporucené ceny.

- Ryhovaci drzék Ize snadno nastavit na prim. obrobku
a vysku spicky prostiednictvim synchronniho vietene

- Otocneé koliky z tvrdokovu

- Specialni kaleny povrch pfinasejici zvysenou odolnost
vUc¢i opotrebeni

- Bez postranniho pfitlaku

- Snizena zateéz pro obrobek i stroj

Pouziti:

- Tvareni ryh (beztfiskove tvareni)

- Zapichove a podélne ryhovani

- Pro ryhaovani (radlovani) obrobku
dle DIN 82: RAA, RGE 30°, RGE 45°

- konveneni a CNC kompatibilni,

Ize pouzivat na:

- kratkotocnych/
univerzalnich
soustruzich

- soustruznickych/
frézovacich centrech

- vicevietenovych
strojich

Dodavka:
Bez ryh.

Randelprofil
am Werkstuck
(DIN 82)

RAA RGE 30°
1x BL30°/1x BR30°

Randelrader
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1x BL45°/1x BR45°

& wr 189183 pro ryhy Vyska stopky  Sifka stopky  Pracovni rozsah
-yt (RG 1871) mm mm mm mm
161-20M 570,20 25x8x6 20 25 0-65

www.precitool.de

Ryhovaci nastroje




