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- Vicezuba varianta 178554 120-280
- StrldaVEM_OZ'UDe_ﬂ[ Provedeni 179550: Provedeni 179552 a 179554:
- Pravotociva spirala - Rovneé ozubeni, neutralni fez - 8° pravotociva spirdla,
- Povrchova vrstva tazeny fez (179552)
Pougziti: - Celo nefeze - 8° levotociva spirdla,
- Stfedni ozubeni pro obrabeéni CFK / GFK Pousiti posm%ny fez (179554)
- Tazeny fez (179502) ouziti: - Povrchova vrstva
B . Pro obrabéni CFK / GFK - Celo feze
E?S“,‘{"X rez %7%504) i tenkveh hrubovanim a Slichtovanim
- Prevazne pro hrubovani tenkyc vjedne pracovni operaci. Pouziti:
materiall Pro obrabéni CFK / GFK hrubovanim
aSlichtovanim vjedné pracovni operaci.
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(RG 1739) (RG 1739) (RG1739) (RG1739)  (RG 1739)
4,00 27,90 28,55 4 16 50 4 0,100-0,400 0,200-0,600 400 14550 14810 14810 4 16 60 6 0,08 0,200-0,500 0,300-0,600
5,00 30,30 33,50 5 16 50 5 0,100-0,400 0,200-0,600 500 14550 14810 14810 5 18 60 6 0,1 0,200-0,500 0,300-0,600
6,00 37,00 37,20 6 19 60 6 0,100-0,400 0,200-0,600 6,00 14550 14810 14810 6 20 60 6 0,12 0,200-0,500 0,300-0,600
8,00 48,05 - 8 25 63 8 0,100-0,400 0,200-0,600 800 16670 172,10 17210 8 22 63 8 0,16 0,200-0,500 0,300-0,600
10,00 53,30 64,25 10 25 72 10 0,100-0,400 0,200-0,600 1000 19840 20360 20360 10 32 72 10 02 0,200-0,500 0,300-0,600
12,00 77,80 - 12 3 83 12 0,100-0,400 0,200-0,600 1200 25390 261,90 261,90 12 32 83 12 02 0,200-0,500 0,300-0,600
16,00 123,40 - 16 36 92 16 0,100-0,400 0,200-0,600 16,00 344,00 35200 35200 16 36 92 16 02 0,200-0,500 0,300-0,600
20,00 196,90 - 20 45 104 20 0,100-0,400 0,200-0,600 20,00 46310 471,10 471,10 20 45 104 20 02 0,200-0,500 0,300-0,600
P Frézovaci zahlubnik s vyménitelnymi destickami By
plynule nastavitelny od 0° do 90° B
Provedeni: HM- 3 ?
Valcova stopka s unaseci plochou dle DIN 1835 B / h6. WPL [ C; By
Pouziti: *
Univerzalni frézovaci zahlubnik s vymenitelnymi destickami pro srazeni hran,
odjehlovani a zapousteni, moznost pohybu vpred ivzad. 178805
L Winkel Dmax. Dmin.
Upozornéni: . ) . o 15 o8 4 70
Sroubovaci sklicidlo, resp. Sroubovaci prodluzovaci dily viz 241080. ' '
30 30,4 1.4
Kompatibilni vymeénitelné britove desticky pro SPMT 09T308, resp. 120408: 45 314 15,8
P25: WL4040 B 60 31,2 20,0
Hlinik: H13A 5 5, ~ 75 30,0 24 4
[} + P 178805 t8 A31 B5 B47 B61
C, By C. vyr. pro SPMT 12 il i il il il
| + (R6 1735)
20,00 272,20 20 26 98 53 25
178800
Winkel Dmax. D min. . -
5 210 60 » Srouby MREMUS’
30 22,0 85
S 178802 178807 -
' ' C.vyr.  Srouby Srouby Provedeni WPL
75 22,2 180 (RG1736)  (RG 1736)
178800 M35 9,16 - Svéraci $roub Torx M 3,5 pro SPMT 097308 16,00
& vjr. pro SPMT 09T €3 A3l B5 B47 B61 M4 = 9,16 Svéraci &roub Torx M4 pro SPMT 120408 20,00
(R6 1735) mm mm mm mm mm M5 8,74 — Upinacf &roub imbusovy M5 pro frézovaci zahlubnik 16,00
16,00 265,50 16 19,5 86,2 49 18,75 M6 - 8,74 Upinacf Sroub imbusovy M6 pro frézovaci zahlubnik 20,00

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




