W P Toroidni fréza VHM univerzalni, typ HSM, stopka s volnym vybrusem
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2,00x0,1 41,15 2 18 4 12 40 2 01 0004-0,030 2,00x0,1 57,55 2 18 4 20 60 2 01 0004-0,030
2,00x0,3 41,15 2 18 4 12 40 2 03 0,004-0,030 2,00x0,3 57,55 2 18 4 20 60 2 03 0004-0,030
3,00x0,3 42,75 327 4 14 50 3 03 0004-0,030 3,00x0,3 60,00 3 27 4 32 75 3 03 0004-0,030
3,00x1,0 42,75 327 4 14 50 3 1 0,004-0,030 3,00x1,0 60,00 3 27 4 32 75 3 1 0,004-0,030
4,00x0,4 46,45 4 37 5 16 50 4 04 0,004-0,030 4,00x0,4 66,40 4 37 5 36 75 4 04 0,004-0,030
4,00x1,0 46,45 4 37 5 18 50 4 1 0,004-0,030 4,00x1,0 66,40 4 37 5 3% 75 4 1 0,004-0,030
5,00x0,5 49,75 5 486 6 18 54 5 05 0020-0,100 5,00x0,5 72,95 5 46 6 40 75 5 05 0,020-0,100
5,00x1,0 49,75 5 48 6 18 54 5 1 0,020-0,100 5,00x1,0 72,95 5 48 6 40 75 5 1 0,020-0,100
6,00x0,5 56,85 6 55 7 21 57 6 05 0,020-0,100 6,00x0,5 78,90 6 55 7 4 80 6 05 0,020-0100
6,00x1,0 56,85 6 55 7 21 57 6 1 0,020-0,100 6,00x1,0 78,90 6 55 7 44 80 6 1 0,020-0,100
6,00x1,5 56,85 6 55 7 21 57 6 15 0020-0,100 6,00x1,5 78,90 6 55 7 44 80 6 15 0,020-0,100
8,00x0,5 75,10 8 74 9 27 83 8 05 0,020-0,100 8,00x0,5 110,80 8 74 9 54 100 8 05 00200100
8,00x1,0 75,10 8 74 9 27 83 8 1 0,020-0,100 8,00x1,0 110,80 8 74 9 54 100 8 1 0,020-0,100
8,00x1,5 75,10 8 74 9 27 63 8 15 0,020-0100 8,00x1,5 110,80 8 74 9 54 100 8 15 0,020-0,100
8,00x2,0 75,10 8 74 9 27 83 8 2 0,020-0,100 8,00x2,0 110,80 8 74 9 54 100 8 2 0,020-0,100
10,00x0,5 98,30 10 92 11 3 72 10 05 00350120 10,00%0,5 147,00 10 92 11 60 100 10 05 0035-0120
10,00x1,0 98,30 0 92 11 32 72 10 1 0,035-0,120 10,00x1,0 147,00 10 92 11 60 100 10 1 0,035-0,120
10,00x1,5 98,30 10 92 11 3 72 10 15 00350120 10,00x1,5 147,00 10 92 11 60 100 10 15 0035-0,120
10,00x2,0 98,30 0 92 11 32 72 10 2 0,035-0,120 10,00x2,0 147,00 10 92 11 60 100 10 2 0,035-0,120
12,00x0,5 132,90 12 11 1238 83 12 05 00350120 12,00x0,5 195,40 12 11 12 75 120 12 05 0,035-0,120
12,00x1,0 132,90 12 11 12 38 8 12 1 0,035-0,120 12,00x1,0 195,40 12 11 12 75 120 12 1 0,035-0,120
12,00x1,5 132,90 12 11 1238 83 12 15 00350120 12,00x1,5 195,40 12 11 12 75 120 12 15 0,035-0,120
12,00x2,0 132,90 12 11 12 38 83 12 2 0,035-0,120 12,00x2,0 195,40 12 11 12 75 120 12 2 0,035-0,120
16,00x1,0 225,00 16 15 6 44 92 16 1 0,050-0,150 16,00x1,0 332,00 16 15 16 92 150 16 1 0,050-0,150
16,00x2,0 225,00 16 15 6 4 92 16 2 0,050-0,150 16,00x2,0 332,00 16 15 16 92 150 16 2 0,050-0,150
16,00x3,0 225,00 16 15 6 44 92 18 3 0,050-0,150 16,00x3,0 332,00 16 15 6 92 150 16 3 0,050-0,150
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4,00x0,5 29,10 4 38 11 15 57 6 05 0,014-0,020 10,00x1,0 58,40 10 95 22 32 72 10 1 0,040-0,050
4,00x1,0 29,10 4 38 11 156 &7 6 1 0,014-0,020 10,00x2,0 58,40 10 95 22 32 72 10 2 0,040-0,050
5,00x0,5 29,10 5 48 13 17 57 6 05 0018-0,024 12,00x0,5 73,85 12 115 26 38 83 12 05 0,045-0,055
5,00x1,0 29,10 5 48 13 17 57 6 1 0,018-0,024 12,00x1,0 73,85 12 115 26 38 83 12 1 0,045-0,055
6,00x0,5 29,10 6 55 13 21 57 6 05 0,020-0,028 12,00x2,0 73,85 12 115 26 38 83 12 2  0,045-0,055
6,00x1,0 29,10 6 55 13 21 57 6 1 0,020-0,028 16,00x1,0 129,10 16 155 32 44 92 16 1 0,070-0,080
6,00x2,0 29,10 6 55 13 21 &7 6 2  0,020-0,028 16,00x2,0 129,10 16 155 32 44 92 16 2  0,070-0,080
8,00x0,5 39,95 8 75 19 27 63 8 05 0,030-0,038 20,00x1,0 197,00 20 195 38 54 104 20 1 0,070-0,090
8,00x1,0 39,95 8 75 19 27 63 8 1 0,030-0,038 20,00x2,0 197,00 20 195 38 54 104 20 2  0,070-0,090
8,00x2,0 39,95 8 75 19 27 63 8 2 0,030-0038 20,00x3,0 197,00 20 195 38 54 104 20 3  0,070-0,090
10,00x0,5 58,40 10 95 22 32 72 10 05 0,040-0,050 20,00x5,0 197,00 20 195 38 54 104 20 5  0,070-0,090

www.precitool.de

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.



