
P
N/mm2

K
HB

S
N/mm2

175265 < 1 200 < 300 < 1 200

vc = m/min.

175265 40–75 60–90 25–65

R A1 (h9) C3 (h6)

G
1 A5

B2

B3

B4

A  Toroidní fréza VHM ocel, stopka s volným výbrusem

Č. výr.

175265
extra dlouhý

ALCRONA
(RG 1731)

A1
mm

A5
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G1
mm

fz
mm/zub

2,00 64,00 2 1,9 4 20 103 3 0,2 0,001–0,002 
3,00 64,00 3 2,9 6 30 103 3 0,3 0,002–0,003 
4,00 71,15 4 3,9 8 40 103 4 0,4 0,004–0,006 
5,00 80,55 5 4,9 10 70 125 5 0,5 0,005–0,007 
6,00 99,60 6 5,9 12 80 135 6 0,5 0,006–0,009 
8,00 118,60 8 7,8 16 90 150 8 0,5 0,010–0,014 

N
N/mm2

179045 Hliník 
< 600

Měď, mosaz
179055

vc = m/min.

179045
250–600 120–250

179055

R A1 (h9)

179045

C3 (h6)

A5
G

1

B2

B3

B5

R A1 (h9)

G
1 A5

B2
B3

B5

C3 (h6)

179055

A  Toroidní fréza VHM hliník, stopka s volným výbrusem

Č. výr.

179045
dlouhý,

TRIPLECUT
(RG 1731)

A1
mm

A5
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G1
mm

fz
mm/zub

3,00×0,3 47,55 3 2,7 4 14 50 3 0,3 0,020–0,040 
3,00×1,0 47,55 3 2,7 4 14 50 3 1 0,020–0,040 
4,00×0,4 52,55 4 3,7 5 16 50 4 0,4 0,020–0,040 
4,00×1,0 52,55 4 3,7 5 16 50 4 1 0,020–0,040 
5,00×0,5 56,25 5 4,6 6 18 54 5 0,5 0,040–0,060 
5,00×1,0 56,25 5 4,6 6 18 54 5 1 0,040–0,060 
6,00×0,5 64,40 6 5,5 7 21 58 6 0,5 0,040–0,060 
6,00×1,0 64,40 6 5,5 7 21 58 6 1 0,040–0,060 
8,00×0,5 86,80 8 7,4 9 27 63 8 0,5 0,040–0,060 
8,00×1,0 86,80 8 7,4 9 27 63 8 1 0,040–0,060 

10,00×0,5 113,40 10 9,2 11 32 72 10 0,5 0,060–0,080 
10,00×1,0 113,40 10 9,2 11 32 72 10 1 0,060–0,080 
12,00×0,5 153,40 12 11 12 38 83 12 0,5 0,060–0,080 
12,00×1,5 153,40 12 11 12 38 83 12 1,5 0,060–0,080 
16,00×2,0 250,00 16 15 16 44 93 16 2 0,080–0,150 

Č. výr.

179055
extra dlouhý,

TRIPLECUT
(RG 1731)

A1
mm

A5
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G1
mm

fz
mm/zub

3,00×0,3 64,40 3 2,7 4 32 75 3 0,3 0,020–0,040 
3,00×1,0 64,40 3 2,7 4 32 75 3 1 0,020–0,040 
4,00×0,4 71,25 4 3,7 5 36 75 4 0,4 0,020–0,040 
4,00×1,0 71,25 4 3,7 5 36 75 4 1 0,020–0,040 
5,00×0,5 78,25 5 4,6 6 40 75 5 0,5 0,040–0,060 
5,00×1,0 78,25 5 4,6 6 40 75 5 1 0,040–0,060 
6,00×0,5 86,40 6 5,5 7 44 80 6 0,5 0,040–0,060 
6,00×1,0 86,40 6 5,5 7 44 80 6 1 0,040–0,060 
8,00×0,5 121,30 8 7,4 9 54 100 8 0,5 0,040–0,060 
8,00×1,0 121,30 8 7,4 9 54 100 8 1 0,040–0,060 

10,00×0,5 161,00 10 9,2 11 60 100 10 0,5 0,060–0,080 
10,00×1,0 161,00 10 9,2 11 60 100 10 1 0,060–0,080 
12,00×0,5 214,10 12 11 12 75 120 12 0,5 0,060–0,080 
12,00×1,5 214,10 12 11 12 75 120 12 1,5 0,060–0,080 
16,00×2,0 363,50 16 15 16 92 150 16 2 0,080–0,150 

VHM
beschichtet

Werks-
norm

Typ
N

Zähne
2 Drall

30°
Zentrumschnitt

6535 HA-
Schaft extra lang

Schaft
freigeschliffen

P

VHM
beschichtet

Werks-
norm

Typ
W

Zähne
2

Schneidenform

 Ecken-
radius Drall

25°

Zentrumschnitt
6535 HA-

Schaft

lang

extra lang

Schaft
freigeschliffen

N
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