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Provedeni:
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- Diky specialni geometrii, povrchove vrstve
achladicimu vykonu dosahnete perfektni
kvality pavrchu ve vsech materialech
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0,30x0,05 73,40 03 0,45 38 3 0,05 0,003-0,008 1,80x0,10 78,80 18 2,7 40 4 0,1 0,009-0,028
0,40x0,05 73,40 04 0,6 38 3 0,05 0,003-0,008 1,80x0,30 78,80 18 27 40 4 03 0,009-0,028
0,50x0,05 73,40 05 0,75 38 3 0,05 0,004-0,018 2,00x0,10 78,80 2 3 40 4 0,1 0,010-0,040
0,50x0,10 73,40 05 0,75 38 3 0,1 0,004-0,018 2,00x0,20 78,80 2 3 40 4 02 0,010-0,040
0,60%0,05 73,40 06 09 38 3 0,05 0,004-0,018 2,00x0,50 78,80 2 3 40 4 05 0,010-0,040
0,60x0,10 73,40 06 09 38 3 0,1 0,004-0,018 2,50x0,20 78,80 25 3,75 40 4 0,2 0,010-0,040
0,80x0,05 73,40 08 1,2 38 3 0,05 0,004-0,018 2,50x0,50 78,80 2.5 375 40 4 05 0,010-0,040
0,80x0,10 73,40 08 1.2 38 3 0,1 0,004-0,018 3,00x0,20 80,40 3 45 50 6 02 0,015-0,058
1,00x0,10 78,80 1 15 40 4 0,1 0,007-0,022 3,00x0,50 80,40 3 45 50 6 05 0,015-0,058
1,00x0,20 78,80 1 15 40 4 0,2 0,007-0,022 4,00x0,20 80,40 4 6 50 6 02 0,020-0,060
1,20x0,10 78,80 1.2 18 40 4 0,1 0,007-0,022 4,00x0,50 80,40 4 6 50 6 05 0,020-0,060
1,20x0,20 78,80 12 18 40 4 0,2 0,007-0,022 6,00x0,50 100,80 6 9 60 10 05 0,020-0,060
1,50x0,10 78,80 15 2,25 40 4 0,1 0,009-0,028 6,00x1,00 100,80 6 9 60 10 1 0,020-0,060
1,50x0,30 78,80 15 2,25 40 4 03 0,009-0,028
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0,30%0,05 74,50 03 045 09 38 3 0,05  0,003-0,008 1,80x0,10 79,90 18 27 54 40 4 0.1 0,009-0,028
0,40x0,05 74,50 04 06 12 38 3 0,05 0,003-0,008 1,80x0,30 79,90 18 27 54 40 4 03  0,009-0,028
0,50%0,05 74,50 05 075 15 38 3 0,05 0,004-0,018 2,00x0,10 79,90 2 3 6 40 4 01 0,010-0,040
0,50x0,10 74,50 05 075 15 38 3 0,1 0,004-0,018 2,00x0,20 79,90 2 3 6 40 4 02  0,010-0,040
0,60x0,05 74,50 06 09 18 38 3 0,05 0,004-0,018 2,00x0,50 79,90 2 3 6 40 4 05  0,010-0,040
0,60x0,10 74,50 06 09 18 38 3 0,1 0,004-0,018 2,50%0,20 79,90 25 375 75 40 4 02  0,010-0,040
0,80x0,05 74,50 08 12 24 38 3 0,05 0,004-0,018 2,50%0,50 79,90 25 375 75 40 4 05  0,010-0,040
0,80x0,10 74,50 08 12 24 38 3 0,1 0,004-0,018 3,00x0,20 81,50 3 45 9 50 6 02  0015-0,058
1,00x0,10 79,90 1 15 3 40 4 0,1 0,007-0,022 3,00x0,50 81,50 3 45 9 50 6 05  0,015-0,058
1,00x0,20 79,90 1 15 3 40 4 02 0,007-0,022 4,00x0,20 81,50 4 6 12 55 6 02  0,020-0,060
1,20x0,10 79,90 12 18 36 40 4 0,1 0,007-0,022 4,00x0,50 81,50 4 6 12 55 6 05  0,020-0,060
1,20x0,20 79,90 12 18 36 40 4 0,2 0,007-0,022 6,00%0,50 101,80 6 9 18 65 10 05  0,020-0,060
1,50x0,10 79,90 15 225 45 40 4 0,1 0,009-0,028 6,00x1,00 101,80 6 9 18 65 10 1 0,020-0,060
1,50x0,30 79,90 15 225 45 40 4 03 0,009-0,028
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0,30x0,05 78,80 03 045 15 38 3 0,05 0,003-0,008 1,80x0,10 84,10 18 27 9 40 4 0,1 0,009-0,028
0,40x0,05 78,80 04 06 2 38 3 0,05 0,003-0,008 1,80x0,30 84,10 18 27 9 40 4 03  0,009-0,028
0,50x0,05 78,80 05 075 25 38 3 0,05 0,004-0,018 2,00x0,10 84,10 2 3 10 44 4 0,1 0,010-0,040
0,50x0,10 78,80 05 075 25 38 3 0.1 0,004-0,018 2,00x0,20 84,10 2 3 10 44 4 02  0,010-0,040
0,60x0,05 78,80 06 09 3 38 3 0,05 0,004-0,018 2,00x0,50 84,10 2 3 10 44 4 05  0,010-0,040
0,60x0,10 78,80 06 09 3 38 3 01 0,004-0,018 2,50%0,20 84,10 25 375 125 44 4 02  0010-0,040
0,80x0,05 78,80 08 12 4 38 3 0,05 0,004-0,018 2,50%0,50 84,10 25 375 125 44 4 05  0,010-0,040
0,80x0,10 78,80 08 12 4 38 3 0,1 0,004-0,018 3,00x0,20 85,70 3 45 15 55 6 02  0,015-0,058
1,00x0,10 84,10 1 15 5 40 4 0,1 0,007-0,022 3,00%0,50 85,70 3 45 15 55 6 05  0,015-0,058
1,00x0,20 84,10 1 15 5 40 4 0,2 0,007-0,022 4,00x0,20 85,70 4 6 20 60 6 02  0,020-0,055
1,20x0,10 84,10 12 18 6 40 4 01 0,007-0,022 4,00%0,50 85,70 4 6 20 60 6 05  0,020-0,055
1,20x0,20 84,10 12 18 6 40 4 02 0,007-0,022 6,00x0,50 106,10 6 9 30 70 10 05  0,020-0,055
1,50x0,10 84,10 15 225 75 40 4 01 0,008-0,028 6,00x1,00 106,10 6 9 30 70 10 1 0,020-0,055
1,50x0,30 84,10 15 225 75 40 4 03 0,009-0,028

V&echny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny. www.precitool.de




