V P Multifunkéni fréza VHM univerzani HAIMER.
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Provedeni: Drall = Zen[mmsohmtl Schaft

- Uhel konusu 60/90/120/142°
- Stfedici hrot

- Multifunkéni nastroj

- Obvodove fezné hrany

- Hladky brit

- Bez obnazeni krcku

- Hladka stopka

- Povrchova vrstva

178770 178771 178772 178773
& PowerhSU Powerh90° Power, h120" Power, h142,", Al B5 B2 C3 f
-VYI. povrchovd povrchova  povrchova ovrchova

vrstva pvrstva erStVa pvrstva [ o B mm/ot

(RG 1760) (RG 1760) (RG 1760) (RG 1760)
400 26,00 26,00 26,00 26,00 4 51 11 4 0,010-0,040
6,00 34,00 34,00 34,00 34,00 6 66 13 6 0015-0,060
800 51,00 51,00 51,00 51,00 8 79 19 8 0,020-0,080
1000 69,00 69,00 69,00 69,00 10 89 22 10 0,030-0,100
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178815. {601 (850 .(1200 Y600 (600
ve = m/min.

178810 30-90 55-75 20-60 40-80 20-40 100-450
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178815 35-100 65-90 35-70 45-95 25-45 120-500 85-150
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0,50 113,70 92,40 0,5 7 70 8 0,010-0,050
1,00 113,70 92,40 1 6 70 8 0,010-0,050
1,50 118,20 97,90 15 7 75 10 0,010-0,050
2,00 118,20 97,90 2 6 75 10 0,010-0,050
2,50 127,10 105,90 2,5 7 75 12 0,010-0,050
3,00 127,10 105,90 3 6 75 12 0,010-0,050
3,50 159,30 134,60 35 10 80 16 0,010-0,050
4,00 159,30 134,60 4 8 80 16 0,010-0,050
4,50 159,30 134,60 45 7 80 16 0,010-0,050
5,00 231,40 189,30 5 10 80 20 0,010-0,050
6,00 231,40 189,30 6 8 80 20 0,010-0,050
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Pro odjehleni vpred azpétne odjehleni.
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C.wr. 45°, ALCRONA mm mm  mm  mm mm mm mm/zub
(RG 1740)
2,00 59,85 2 12 14 8 100 6 3 0010-0,050
3,00 59,85 3 2 2 8 100 6 4 0010-0,050
4,00 59,85 4 2 3 10 100 6 4 0010-0,050
6,00 65,85 6 4 4 15 100 6 4 0010-0,050
8,00 85,05 8 - 32 - 100 6 4 0,010-0,050
10,00 104,20 10 - 43 - 100 6 4 0,020-0,060
12,00 124,60 12 - 5 - 100 6 4 0,030-0,070
16,00 177,10 16 - 8 - 100 10 4 0,035-0,080
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» Ctvrtkruhova fréza VHM univerzaini HAIMER.
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178820 [ (80D | 45-55 (650 [UX4500 Titan Hlinik beschichtt
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ve = m/min.
178820 160-280 40-80 80-160 120-240 40-80 500-900 4 (),75><A1 :

Zentrumschnitt

Provedeni:

- Slouzi k zaoblovani kontur

- Tangencialni uvolnéni 5°

- Pozitivni Uhel ¢ela bez zkresleni profilu
- Hladky bfit

- Bez obnazeni krcku

- Hladka stopka

- Povrchova vrstva
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C.vjr. Power, radu;:éﬂ?éghova wistva mm mm mm mm mm mm/zub
ER0,25 76,00 025 5 0,5 58 6  0,015-0,060
ER0,50 76,00 0,5 45 075 58 6  0,015-0,060
ERO,75 84,00 075 6 1 64 8  0,020-0,080
ER1,00 84,00 1 5 15 64 8  0,020-0,080
ER1,50 90,00 15 6 2 73 10 0,030-0,100
ER2,00 90,00 2 & 2,5 73 10  0,030-0,100

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




