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Provedeni: Pouziti:

- Kompletné z tvrdokovu

- V&echny nastroje maji povrchovou Upravu
- Fazetka 90°

- Vhodna na vsechny kovy
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0100 43,60 03 1 3 40 3

0200 43,60 06 2 40 3

0300 43,60 1 3 - 50 3

0400 51,90 16 4 50 4

0600 62,00 2 6 - 50 6

Slouzi ke srazeni hran
vnejmensich primerech.
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Provedeni:

- Kompletne z tvrdokovu

- VSechny nastroje maji povrchovou upravu
- Pro otvory oprim. od 0,4 mm

- Fazetka 90°

- Vhodna na vsechny kovy
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Pougziti:
Pro zpétné odjehlent.
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Cor. fazetka, m mm mm mm mm mm mm C mm/zub Coyr. fazetka, mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
eXedur RI eXedur RI
(RG 1790) (RG 1790)
0036 48,30 036 022 02 15 45 3 003 3 0,015-0,030 0036 50,20 036 022 02 24 50 3 0,03 3 0,015-0,030
0046 48,30 046 03 0,25 19 45 3 004 3 0,015-0,030 0046 50,20 046 03 025 3 50 8 0,04 3 0,015-0,030
0065 48,30 065 04 0,35 26 45 3 004 3 0,015-0,030 0065 50,20 065 04 035 42 50 3 0,04 3 0,015-0,030
0090 51,60 09 06 05 &7 | &3 4 0075 4 0,015-0,030 0090 53,60 09 06 05 6 60 4 0075 4 0,015-0,030
0140 54,90 14 095 09 56 53 4 01 4 0,015-0,030 0140 57,30 14 095 09 9 60 4 01 4 0,015-0,030
0190 54,90 19 14 1 78 53 4 01 5 0,015-0,030 0190 57,30 1.9 1,4 1 12 60 4 01 5 0,015-0,030
0290 63,60 2.9 2,1 1,5 108 60 4 02 5 0,020-0,040 0290 66,80 2.9 2,1 15 18 70 4 0,2 5 0,020-0,040
0370 63,60 37 2,7 2 14 60 4 03 5 0,020-0,040 0370 66,80 37 2,7 2 24 70 4 03 5 0,020-0,040
0470 92,10 47 33 2 175 70 6 04 6 0,020-0,040 0470 95,40 47 33 2 30 80 6 04 6  0,020-0,040
0570 95,40 57 4 2 20 70 6 05 6 0,020-0,040 0570 98,90 57 4 2 36 80 6 05 6 0,020-0,040
P Zaoblovaci odjehlovaci fréza VHM univerzalni CRAZYMILL |\ MIKRON TOOL
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Provedeni:

- Sradiem VHM

74h et
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Med( - Uzite¢ny fezaci rozsah 300° poet et

178705 - )50 (1000 (1200 900 Hlink (600 - prg Df‘?df” a z_a_dnl'yodjehleni »

B - Specialni pozitivni geometrie britd

i - Kgmpletne‘z tvrt_jokov_g )
178705 5, 0-60 0-50 0-60 0-40 0-200 0-200 - VSechny nastroje maji povrchovou Upravu
- Vhodna na vsechny kovy
E.vyr. :)(7e Serolg Al A5 B2 B3 B5 C3 \R fz
mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1790)

0100 65,60 1 0,5 4 3 50 4 05 0,015-0,030
0150 68,00 15 075 6 45 50 4 075 0,015-0,030 ﬁ
0200 7520 2 1 8 6 60 4 1 00150030 M
0250 77150 25 125 10 75 60 4 125 0,015-0,030
0300 7990 3 15 12 9 60 4 15 0,020-0,040 B ‘
0400 9180 4 2 16 12 N0 6 2 0,020-0,040 °
0600 9540 6 3 24 18 0 6 3 0,020-0,040

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.

www.precitool.de
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