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) PIna zaoblovaci fréza VHM MREMUS° P PIna zaoblovaci fréza VHM MREMUS®
univerzalni univerzalni, se stopkou s volnym vybrusem
H M _ H M _
= - HRC  N/mm® - ViiM V\rl]%rrkrﬁ Tmp - HRC  Nimm - VHM V\r’%rkn? TKIP
'E 178455 | (1200 (70. (850 300" beschichiet 178465 | (1200 (/60' (850 (3007 beschichiet
— Ve =m/min. Ve = m/min.
) H . K
o 178455  60-120 30-50 50-75 |100-180 Zagne m c ; o= 17865 60120 3050 50-75 100-180 Zazne m ; T
i< L Driall = sewueome  Scha . Diall = ewumeome  Schalt
= g_ Upozornéni: Upozornéni:
Mimoradné dobra kvalita povrchu Mimoradneé daobra kvalita povrchu =
=5 ’ ’ —

diky ostrému uhlu Sroubovice. diky ostrému uhlu Sroubovice.
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178455 178465
- o Al B2 B5 08 VR fz .
C.vyr. kratky, ALCRONA il i 0 0 o I Ewyr. extradlouhy, Al A5 B2 B3 BS 3 VR fz
(RG 1733) ALCRONA mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
6,00 63,40 6 10 54 6 3 0,015-0,080 (RG 1733)
8,00 78,70 8 12 58 8 4 0,015-0,080 6,00 95,70 6 58 10 40 100 6 3 0,015-0,080
10,00 105,80 10 14 66 10 5 0,025-0,120 8,00 118,00 8 78 12 40 100 8 4 0,015-0,080
12,00 134,30 12 16 73 12 6 0,025-0,120 10,00 145,60 10 97 14 40 100 10 5  0,025-0,120
14,00 170,30 14 18 75 14 7 0,030-0,150 12,00 183,60 12 11,7 16 40 100 12 6  0025-0,120
16,00 223,60 16 22 82 16 8 0,030-0,150 14,00 230,20 14 137 18 40 100 14 7 0,030-0,150
20,00 340,50 20 26 92 20 10 0,040-0,200 16,00 344,40 16 156 22 70 150 16 8  0,030-0,150
20,00 485,80 20 196 26 70 150 20 10 0,040-0,200
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P PIna zaoblovaci fréza VHM univerzalni, sintegrovanym chlazenim WR:000s e e IMIKRONTOOL
Provedeni: Werks L
- Ponarna fréza se 3 bfity VHM E
- Pro hloubku frézovani 2x A a7 5x A, &ZZ  norm Lt i ?hgﬁ)
- Specialni geometrie britll umozriuje T
. e iy 178480 y
procesné spolehlivé svislé zanoreni

Zahne 0 / )
4 B> 6535

- Specialné vyvinuta povrchova uprava

- Hroty brit( s plnym radiem + Schaft B,

- Integrované chlazeni O Fg-X0)

o @i |
ouziti: x

- Vyvinuta pro hrubovani a ke $ A' ! Qihg)3
uhlazovani véech materialti 178482 1

- Skvéle se hodi na nerezove oceli, titan, superslitiny a slitiny CrCo

- Vyvinuta specidlne pro ponorné frézovani, frézovani drazek, frézovani B.

slinearni rampou abocni frézovani - dilci slichtovani (od max. 1 xA )
abocni frézovani - slichtovani.

VR +0,005

) , |
+/- 0,01 (he)

178480
L. fngﬁ'r Al B2 B3 B5 C3 \R %Bz ] . g4l |
vyr. mm mm mm mm mm mm

SNP —B——

(R6 1790) Bs
100 7880 1 2 2 40 4 05 VR +0,00
120 7880 12 24 24 40 4 06 - |
150 7880 153 3 40 4 Q75 45xA, m @A l B e,
180 7880 18 36 36 40 4 09 +-001 ke
200 7880 2 4 4 40 4 1 W%Bz . 178486 | |
250 7880 255 5 50 6 125 B .
300 8040 3 6 6 50 6 15 VR + 0005 s
400 8040 4 8 8 50 6 2 - |
500 91,10 5 10 10 60 8 25 —
600 10080 6 12 12 60 10 3 ©hy DA | DC;
I K +/- 0,01 5 (h6)
800 12320 8 16 16 70 12 4 1] ‘ 78ags | |

— B
Bs

178482 178484 178486 178488
c. :x::ﬁ'r Al B2 B3 B5 C3 WR C. i)?e);ﬁlr Al B2 B3 B5 C3 W C. t;e’;ﬁlr Al B2 B3 B5 C3 W : :ngﬁ'r B2 B3 B5 C3 W
Vyr. SNP mm mm mm mm mm mm vyr. SNP mm mm mm mm mm mm vyr. SNP mm mm mm mm mm mm vyr. SNP mm mm mm mm mm mm

(RG 1790) (RG 1790) (RG 1790) (RG 1790)
100 7990 1 2 3 40 405 100 9970 1 35 3540 4 05 100 11040 1 45 4540 405 100 8410 1 2 5 40 4 05
120 7990 12 24 36 40 4 06 120 9970 12 42 42 40 4 06 120 11040 12 54 54 40 4 06 120 8410 12 24 6 40 4 06
150 7990 153 45 40 4 075 150 9970 15 53 53 40 4 075 150 11040 15 68 68 40 4 075 150 8410 153 75 40 4 075
180 7990 18 36 54 40 4 09 180 9970 18 63 63 40 4 09 180 11040 18 81 81 45 4 09 180 8410 18 36 9 45 4 09
200 7990 2 4 6 40 41 200 9970 2 7 7 40 41 200 11040 2 9 9 44 41 200 8410 2 4 10 44 41
250 7990 255 75 50 6 125 250 9970 25 88 88 50 6 125 250 11040 25 113113 55 6 125 250 8410 25 5 125 55 6 1,25
300 8150 3 6 O 50 615 300 9970 3 10510550 6 15 300 11040 3 1351355 615 300 8570 3 6 15 55 6 15
400 8150 4 12 55 62 400 9970 4 14 14 55 6 2 400 11040 4 18 18 60 6 2 400 8570 4 8 20 60 6 2
500 91,10 5 10 15 65 8 25 500 11250 5 175175 65 8 25 500 11790 5 22522570 8 25 500 9650 5 10 25 70 8 25
600 101,80 6 12 18 65 10 3 600 12650 6 21 21 65 10 3 600 13500 6 27 27 70 10 3 600 10610 6 12 30 70 10 3
800 12430 8 16 24 80 12 4 800 15000 8 28 28 80 12 4 800 15860 & 36 36 90 12 4 800 12860 8 16 40 90 12 4

www.precitool.de

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




