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(RG 1733) (RG 1733)
3,00x20 47,30 65,75 3 20 57 6 1,5 0,003-0,010
178277 4,00x20 47,30 65,75 4 20 57 6 2 0,006-0,018
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C.vyr. TiAIN mmo omm omm omm omm omm omm () mm/zub 5,00x30 47,30 65,75 5 30 75 6 25 0,007-0,020
(RG 1750) 6,00x30 47,30 65,75 6 30 75 6 3 0,009-0,024
1,00x64 105,80 1 2 4 65 6 05 0.05 7 0,020-0,040 6,00x40 52,30 67,35 6 40 100 6 3 0,009-0,024
1,50x64 105,80 15 2 4 65 6 075 005 7 0,020-0040 8,00x30 62,85 85,85 8 30 75 8 4 0,014-0,032
2,00x64 95,60 2 3 5 65 6 1 005 6 0,030-0,075 8,00x40 72,30 102,50 8 40 100 8 4 0,014-0,032
2,00x78 110,00 2 8 15 79 6 1 005 5 0,030-0,075 10,0030 89,70 124,20 10 30 75 10 5 0,018-0,038
3,00x64 95,60 3 4 7 65 6 15 0.05 5 0,040-0,090 10,00x40 107,10 135,70 10 40 100 10 5 0,018-0,038
4,00x64 105,80 4 5 8 65 6 2 0.1 4 0,050-0,100 12,00x45 132,00 166,10 12 45 100 12 6 0,022-0,046
4,00x78 110,00 4 5 15 79 6 2 0.1 3 0,050-0,100 12,00x65 206,90 247,50 12 65 150 12 6 0,022-0,046
5,00x64 105,80 5 5 10 85 6 25 015 3 0,060-0,120 14,00x45 199,40 - 14 45 100 14 7 0,022-0,046
5,00x78 110,00 5 5 20 79 6 2.5 0.15 2 0,060-0,120 14,00x65 271,50 - 14 65 150 14 7 0,022-0,046
6,00x64 95,60 6 6 25 65 6 3 02 - 0,065-0,125 16,00x45 274,00 292,40 16 45 100 16 8 0,027-0,054
6,00x78 11000 6 6 3 79 6 3 02 - 0085-0,125 16,00x65 338,70 382,00 16 65 150 16 8 0,027-0,054
8,00x64 132,30 8 8 25 65 8 4 03 - 0,080-0,130 16,00x90 403,50 470,90 16 90 150 16 8 0,027-0,054
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(RG 1733)
2,00 59,60 2 6 57 6 1 0,005-0,010
3,00 59,60 3 8 57 6 1,5 0,010-0,016
4,00 59,60 4 11 57 6 2 0,018-0,024
5,00 59,60 5 13 57 6 25 0,020-0,026 .
6,00 59,60 6 13 57 6 3 0,024-0,029 N A
8,00 78,20 8 19 63 8 4 0,032-0,042 @
10,00 105,10 10 22 72 10 5 0,038-0,053 i
12,00 133,60 12 26 83 12 6 0,046-0,063
14,00 181,20 14 26 83 14 7 0,046-0,063
16,00 222,50 16 32 92 16 8 0,054-0,079
18,00 295,00 18 32 92 18 9 0,054-0,079
20,00 339,00 20 38 104 20 10 0,066-0,097

V&echny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny. www.precitool.de




