) PIna zaoblovaci fréza VHM univerzalni
Werks- Typ
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— HRC  N/mm VHM norm N
Hlinik Mosaz
Zahne 57
2 3 0 /)=

vc = m/min.

100-170 200-630

178270 75-150 35-45  45-75 Dral =5 s

195-250 "

178275 125-290 60-70 80-125 170-290 340-1050 b [ | =E
6535 HA
Upozornéni: Schaft extra \ang freigeschliffen

Vetsi uzitecna délka diky volnemu vybrusu stopky. .
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Zentrumschnitt

178271 75-150 35-45  45-75 100-170 200-630 Drall =
195-250 =
178276 125-290 60-70 80-125 170-290 340-1050 b)) o Ny
6535 HA- e
Upozornéni: Schaft extralang freigeschliffen

Vetsi uzitecna délka diky volnéemu vybrusu stopky. . C
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178270 178275 178271 178276
Gy, extra extra dlouhy, Al A5 B2 B3 B (3 R fz Gy, oxtra extra dlouhy, Al A5 B2 B3 B5 C3 VR fz
VY- dlouhy ALCRONA mm mm mm mm mm mm mm  mm/zub - dlouhy ALCRONA mm mm mm mm mm mm mm  mm/zub
(RG 1731) (RG 1731) (RG 1733) (RG 1731)
2,00 49,50 59,35 2 18 5 20 75 6 1 0010-0,018 10,00 144,40 161,60 10 98 20 60 150 10 5 0,053-0,073
300 4950 59,35 3 28 6 20 75 6 15 0,016-0,024 12,00 18310 209,60 12 117 20 60 150 12 6 0,083-0,090
400 51,95 66,25 4 38 8 20 75 6 2 0,023-0030 16,00 298,60 342,60 16 157 30 70 150 16 8 0,079-0,110
500 61,25 76,05 5 48 20 40 100 6 25 0,026-0,032 20,00 = 438,20 20 197 30 80 150 20 10 0,097-0,130
600 61,25 78,45 6 58 20 40 100 6 3 0,029-0,041
800 69,75 87,40 8 78 20 40 100 8 4 0,042-0,058
1000 95,00 118,20 10 98 20 40 100 10 5 0,053-0,073
12,00 126,50 161,00 12 11,7 20 40 100 12 6 0,083-0,090
P PIna zaoblovaci fréza VHM univerzalni HAIMER.
H M 3 ’ 1,75—25 Ey I
PR IR
178282 beschichtet Dra\lz; Zemmmschml\ 45°
178283 45-55 (650 Titan Inconel  Hlinik wﬁig
- el WEW%
vc = m/min. Schaft Schaft  sare-xook e
180- 110-
178282 oo0 1050 220
o L0 60-80 30-40 120-240
8283 170- 190 190-
270 v 310
178284 40-60 <0005
Provedeni: l
- Vystupek na kreku umoznujici dosahnout vetsi hloubky prdniku = "
- Lesténé c¢elni plochy ahfbety feznych ¢asti
- Hladky brit
- Jemneé vyvazena, kromé stopky Weldon P
- Povrchova vrstva VR=0,003
178282 178283 178284 178282 178283 178284
Power, Power, Power, Power, Power, Power,
& wir HA, HB, Safe-lock, Al A5 B2 B3 B5 (3 VR fz & wi HA, HB, Safe-Llock, Al A5 B2 B3 B5 (3 VR fz
- povrchova povrchova povichova mm mm mm mm mm mm mm  mm/zub -y povrchovd povrchova povichovda mm mm mm mm mm mm mm  mm/zub
vrstva vrstva vrstva vrstva vrstva vrstva
(RG1760)  (RG1760)  (RG 1760) (RG1760)  (RG1760)  (RG 1760)
2,00 47,50 51,00 52,00 2 19 7 9 5 6 099 0002-0,020 1000 92,00 100,00 10000 10 95 22 305 73 10 499 0,010-0,100
300 4750 51,00 52,00 3 29 8 10 58 6 149 0,003-0,030 12,00 116,00 125,00 12500 12 114 26 365 84 12 599 0012-0,120
400 4750 51,00 52,00 4 38 11 15 58 6 1,99 0,004-0,040 14,00 152,00 163,00 16300 14 133 26 365 84 14 699 0,014-0,140
500 47,50 51,00 52,00 5 48 13 18 58 6 249 0,005-0,050 16,00 177,00 187,00 187,00 16 152 32 425 93 16 7,99 0,016-0,160
6,00 47,50 51,00 52,00 6 57 13 20 58 6 299 0,006-0,060 18,00 207,00 219,00 21900 18 171 32 425 93 18 899 0,018-0,198
800 69,00 74,00 74,00 8 76 19 26 64 8 3,99 0,008-0,080 20,00 288,00 307,00 30700 20 19 38 52 105 20 9,99 0,020-0,200

VSechny uvedené sou nezavazné doporucené
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