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- VT fa.ﬁitlhav mm  mm  mm mm  mm mm mm mm/zub - VY- faTzif\ma' mm MM mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1719) (RG 1719)
6,00 3835 6 57 13 20 5 6 03 0014-0027 6,00 46,55 6 57 13 2 57 6 03 5 00140027
8,00 48,50 8 77 19 26 63 8 03 00220036 8,00 46,55 8 77 19 2 63 8 03 5 00220036
10,00 5215 10 95 22 30 72 10 03 0027-0,045 10,00 7455 10 95 22 30 72 10 03 5 0027-0,045
12,00 6695 12 115 26 3 8 12 05 0036-0054 12,00 85 12 115 26 3 8 12 05 5 0036-0,054
14,00 870 14 135 26 3 8 14 05 0036-0,054 1400 11940 14 135 26 36 83 14 05 5 0036-0,054
16,00 9920 16 155 32 42 92 16 05 0045-0063 1600 14540 16 155 32 42 92 16 05 6 0045-0063
1800 13810 18 175 32 42 92 18 05  0,045-0,063 1800 16250 18 175 32 42 92 18 05 6 0045-0,063
2000 14960 20 195 38 52 104 20 05  0,054-0,081 2000 22960 20 195 38 52 104 20 05 6 0,054-0081
2500 33630 25 24 45 63 121 25 06 6 0063-0,120
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T povrchova vrstva povrchova vrstva povrchova vrstva mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1760) (RG 1760) (RG 1760)
6,00 75,00 78,00 78,00 6 5,7 13 20 58 6 0,5 0,030-0,036
8,00 88,00 93,00 93,00 8 76 19 26 64 8 0,6 0,040-0,048
10,00 113,00 119,00 119,00 10 95 22 30,5 73 10 0.2 0,050-0,060
12,00 132,00 140,00 140,00 12 11,4 26 36,5 84 12 02 0,060-0,072
14,00 191,00 200,00 200,00 14 133 26 36,5 84 14 03 0,070-0,084
16,00 232,00 242,00 242,00 16 15,2 32 425 93 16 03 0,080-0,096
18,00 299,00 312,00 312,00 18 17,1 32 425 93 18 04 0,090-0,108
20,00 348,00 365,00 365,00 20 19 38 52 105 20 05 0,100-0,120

VSechny uvedené sou nezavazné doporucené
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