W » Hrubovaci fréza VHM na hlinik MREMUS° ) Hrubovaci fréza VHM MREMUS
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- HR vroubkovaci profil - Extrémneé vysoky obrabéci vykon Upozornéni (177412):
- Velmi klidny chod Pri pouziti ve sklicidle Weldon
- Idedlni pro stroje s nizsim vykonem prosim vénujte pozornost délce vypnuti!
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(R6 1726) & GP, extra dlouhy, Al A5 B2 B3 By (3 G2 fz
4,00 31,70 4 8 54 6 018 0,010-0,035 *" fazetka,typHR mm  mm  mm  mm mm mm mm mm/zub
5,00 31,70 5 9 54 6 0,2 0,015-0,035 (RG 1726)
6,00 31,70 6 10 54 6 02 0,025-0,040 6,00 36,50 6 55 22 29 63 6 02 0,025-0,040
8,00 38,70 8 12 58 8 0,2 0,030-0,050 8,00 49,20 8 75 28 36 80 8 02 0,030-0,050
10,00 64,20 10 14 66 10 0,3 0,040-0,070 10,00 79,70 10 95 33 54 100 10 03 0,040-0,070
12,00 82,60 12 16 73 12 03 0,060-0,090 12,00 101,50 12 115 33 54 100 12 03 0,060-0,090
14,00 100,00 14 18 75 14 03 0,070-0,110 14,00 123,80 14 135 48 54 100 14 03 0,060-0,090
16,00 127,10 16 22 82 16 0,4 0,090-0,130 16,00 162,00 16 155 53 69 125 16 04 0,090-0,130
18,00 165,60 18 24 84 18 0,4 0,110-0,150 18,00 200,40 18 175 53 84 150 18 04 0110-0,150
20,00 198,60 20 26 92 20 0,5 0,130-0,170 20,00 243,00 20 195 68 84 150 20 05 0,130-0170

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




