
45°

0,01 A

A

A1 (g7)

G
2
 × 45°

C3 (h5)

B5

B2

Toleranz
Durchmesser- 
bereich

Schneiden-  
A1 (g7)

Schaft-  
 C3

 (h5)
A1 ≤ 3  0 

-0,025
 0 
-0,004

3 < A1 ≤ 6  0 
-0,030

 0 
-0,005

6 < A1 ≤ 10  0 
-0,036

 0 
-0,006

10 < A1 ≤ 18  0 
-0,043

 0 
-0,008

18 < A1 ≤ 30  0 
-0,052

 0 
-0,009

N
N/mm2

175392 Hliník > 600

vc = m/min.

175392 400–600

A  Hrubovací fréza VHM na hliník

Č. výr.
175392

dlouhý, fazetka
(RG 1750)

A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

6,00 85,20 6 16 64 6 0,25 0,030–0,050 
8,00 108,00 8 20 64 8 0,5 0,040–0,070 

10,00 123,10 10 22 70 10 0,5 0,050–0,100 
12,00 145,80 12 25 78 12 0,5 0,060–0,120 
16,00 227,20 16 35 89 16 1 0,090–0,170 
20,00 406,50 20 40 102 20 1 0,120–0,200 

45°
A

1
 (h10) C

3
 (h6)

B5

B2G
2
 × 45°

P
N/mm2

M
N/mm2

K
HB

177408 < 1 200 < 850 < 650

vc = m/min.

177408 110–280 80–110 110–200

Provedení:
-  Nestejná šroubovice
-  Hroty břitů s fazetkou 45°
-  Povrchová vrstva
-  HR vroubkovací profil

A  Hrubovací fréza VHM univerzální

Č. výr.

177408
GP, krátký,

fazetka, typ HR
(RG 1726)

A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

4,00 31,70 4 8 54 6 0,18 0,010–0,035 
5,00 31,70 5 9 54 6 0,2 0,015–0,035 
6,00 31,70 6 10 54 6 0,2 0,025–0,040 
8,00 38,70 8 12 58 8 0,2 0,030–0,050 

10,00 64,20 10 14 66 10 0,3 0,040–0,070 
12,00 82,60 12 16 73 12 0,3 0,060–0,090 
14,00 100,00 14 18 75 14 0,3 0,070–0,110 
16,00 127,10 16 22 82 16 0,4 0,090–0,130 
18,00 165,60 18 24 84 18 0,4 0,110–0,150 
20,00 198,60 20 26 92 20 0,5 0,130–0,170 

P
N/mm2

M
N/mm2

K
HB

177410
< 1 200 < 850

< 650

177412 < 850

vc = m/min.

177410
110–280 80–110 110–200

177412

45° A1 (h10) C3 (h6)

B5

B2

B3

A5

lang

G
2
 × 45°

45° A1 (h10) C3 (h6)

B5

B2

B3

A5

lang

G
2
 × 45°

45° A1 (h10) C3 (h6)

B5

B2

B3

A5

extra lang

G
2
 × 45°

45° A1 (h10) C3 (h6)

B5

B2

B3

A5

extra lang

G
2
 × 45°

Provedení:
-  Nestejná šroubovice
-  Stopka s volným výbrusem
-  Hroty břitů s fazetkou 45°
-  Povrchová vrstva
-  HR vroubkovací profil

Použití:
-  Univerzální využití
-  Určená k hrubování
-  Pro velké hloubky řezu
-  Extrémně vysoký obráběcí výkon
-  Velmi klidný chod
-  Ideální pro stroje s nižším výkonem

A  Hrubovací fréza VHM  
univerzální, se stopkou s volným výbrusem

Č. výr.

177410
GP, dlouhý,

fazetka, typ HR
(RG 1726)

A1
mm

A5
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

6,00 32,75 6 5,5 13 21 57 6 0,06 0,025–0,040 
8,00 43,95 8 7,5 19 27 63 8 0,08 0,030–0,050 

10,00 73,55 10 9,5 22 32 72 10 0,1 0,040–0,070 
12,00 92,10 12 11,5 26 38 83 12 0,12 0,060–0,090 
14,00 112,00 14 13,5 26 42 83 14 0,14 0,070–0,110 
16,00 142,80 16 15,5 32 44 92 16 0,15 0,090–0,130 
18,00 178,90 18 17,5 32 50 92 18 0,15 0,110–0,150 
20,00 223,90 20 19,5 38 54 104 20 0,15 0,130–0,170 
25,00 360,40 25 24,5 50 65 125 25 0,15 0,140–0,190 

Č. výr.

177412
GP, extra dlouhý,
fazetka, typ HR

(RG 1726)

A1
mm

A5
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

6,00 36,50 6 5,5 22 29 63 6 0,2 0,025–0,040 
8,00 49,20 8 7,5 28 36 80 8 0,2 0,030–0,050 

10,00 79,70 10 9,5 33 54 100 10 0,3 0,040–0,070 
12,00 101,50 12 11,5 33 54 100 12 0,3 0,060–0,090 
14,00 123,80 14 13,5 48 54 100 14 0,3 0,060–0,090 
16,00 162,00 16 15,5 53 69 125 16 0,4 0,090–0,130 
18,00 200,40 18 17,5 53 84 150 18 0,4 0,110–0,150 
20,00 249,00 20 19,5 68 84 150 20 0,5 0,130–0,170 

Použití:
-  Univerzální využití
-  Určená k hrubování
-  Pro velké hloubky řezu
-  Extrémně vysoký obráběcí výkon
-  Velmi klidný chod
-  Ideální pro stroje s nižším výkonem

Upozornění (177412):
Při použití ve sklíčidle Weldon  
prosím věnujte pozornost délce vypnutí!

VHM Werks-
norm

Zähne
3

Drall
40°

Zentrumschnitt
6535 HB-

Schaft

lang HPM HVM

N

VHM
beschichtet

Werks-
norm

Typ
HR

Zähne
4

Zentrumschnitt
6535 HB-

Schaft kurz
UNI

VHM
beschichtet

Werks-
norm

Typ
HR

Zähne
4

Zentrumschnitt
6535 HB-

Schaft
Schaft

freigeschliffen

UNI
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