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2000 14820 20 65 150 20 015 8 0072-0,120
2500 40220 25 75 150 25 02 8 0,104-0,150
3200 66940 32 106 186 32 03 8 0110-0,160
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o TiAIN mm mm mm mm mm mm/zub T X-CEED mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1734) (RG 1731)
6,00 42,15 6 15 20 57 6 0,030-0,040 5,0 43,30 5 10 54 6 0,1 0,010-0,025
8,00 47,65 8 21 25 63 8 0,040-0,050 6,0 43,30 6 10 54 6 0,1 0,013-0,033
10,00 71,45 10 22 30 72 10 0,050-0,060 8,0 60,10 8 12 58 8 0,1 0,019-0,047
12,00 93,70 12 26 36 83 12 0,060-0,080 10,0 79,45 10 14 66 10 0,1 0,019-0,047
16,00 169,00 16 36 42 92 16 0,080-0,100 12,0 108,20 12 16 73 12 0,15 0,030-0,072
20,00 237,90 20 41 55 104 20 0,080-0,100 16,0 182,80 16 20 82 16 0,2 0,038-0,088
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