V ) Stopkova fréza VHM na hlinik, se stopkou s volnym vybrusem MREMUS’®
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- Lapovana
- Povrchova vrstva ze zirkonium nitridu
- Stopka s volnym vybrusem
- Hroty brit(l s fazetkou 45°
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Gy, BPodouhj, AL A5 B2 B3 85 (3 G2 fz lang
*7" fazetka,ZIN mm  mm  mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1752)
3,00 38,90 3 28 8 12 57 6 01 0010-0015 l lAS l
400 38%0 4 38 11 18 57 6 01 0018-0023 O -t } S -
5,00 38,90 5 48 13 18 57 6 01 0,020-0025 f |
6,00 41,65 6 58 13 18 57 6 02 0025-0031 45° A (M) . Cs (n6)
8,00 46,85 8 78 21 25 63 8 02 0,032-0042 T i B. . T
1000 8015 10 97 22 30 72 10 02 0039-0,050 6, x 4@1 - S 1 ‘ ‘
1200 10930 12 117 26 36 83 12 02 0,048-0,059 ° B
1600 20290 16 157 36 42 92 16 02 0,058-0,071 ° !
2000 291,30 20 195 41 52 104 20 02 0,073-0,090
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fazetka,ZZIN.  mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1752) O — | ————— Y
6,00 57,25 6 58 13 42 8 6 02 0025-0,031 45° A, (h10) / C,(hB)
8,00 73,85 8 78 21 62 100 8 02 0,032-0,042 -
1000 10930 10 97 22 58 100 10 02 0039-0,050 G x 4W<7 B,—|| ‘ ‘ [
12,00 156,00 12 11,7 26 73 120 12 02 0,048-0,059 2 Bs
16,00 333,00 16 157 36 100 150 16 02 0,058-0,071 Bs |
» Stopkova fréza VHM MREMUS° P Stopkova fréza VHM MREMUS’®
Inox, se stopkou s volnym vybrusem, HPSM titan, se stopkou s volnym vybrusem, HPSM
Provedeni: Provedeni:
“3xA, VHM Werks- — -3xp - Werks-
- Stopka s volnym vybrusem Zzz  noim - Stopka svolnym vybrusem Zz o
- Hroty bfitd sfazetkou 45° - Hroty bfit( s fazetkou 45°
- Uhel roubovice 40° Zahne 57 l - Unel groubovice 40° Zahne E>< I
- Tvar Cela sostrymi hranami P A - Tvar Cela s ostrymi hranami 40°
- Nestejna rozte¢ Drall = - Nestejna rozte¢ Drall 3 munime
- Zabrousene lamace tfisek - Povrchova vrstva
- Povrchova vrstva Ix A IxA
6553ﬁ F#tB 1 Scheft Pousziti: 5%3? FFtB 1 Schaft
Pousiti: cha I ﬂewgescmltren “Vhodna Speciélné pro cha I lremeschh{(en
- Vhodna specialné pro E“ﬁg il %E trochoidalni E“F&E & ﬁ:’g
trochoidéini M % ACADy obrabéni titanu a Inconelu S % FACADy
obrabéni TROCHOIDALNi a3 [ frézovanim TROCHOIDALNi [ [Ops

uslechtilé oceli frézavanim

mit Spanbrecher
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Ewjr 3xA, sfazetkoy, Al AS B2 B3 BS 3 G2 C.yr. 3xA, sfazetkou, Al A5 B2 B3 B5 3 G2
T Vplus mm mm mm mm mm mm mm Vplus mm mm mm mm mm mm mm
(RG 1752) (R6 1752)
6,00 45,15 6 58 18 25 62 6 0,1 6,00 51,40 6 58 18 25 62 6 0,1
8,00 58,30 8 78 24 30 68 8 0,15 8,00 65,70 8 78 24 30 68 8 0,15
10,00 75,40 10 98 30 35 80 10 0.2 10,00 82,80 10 9.8 30 35 80 10 0,2
12,00 94,25 12 118 36 45 93 12 02 12,00 105,70 12 118 36 45 93 12 0,2
16,00 154,20 16 158 48 55 108 16 03 16,00 170,80 16 168 48 55 108 16 0,3
20,00 239,90 20 198 60 70 126 20 0,4 20,00 257,10 20 198 60 70 126 20 04
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Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




