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175519 -yt fazetka, Alnova ~ mm mm mm mm mm mm/zub
E.uyr. 3xA, sfazetkou, Al AS B3 BS 3 G2 (RG 1725)
Vplus mm mm mm mm mm mm 3,00 20,20 3 6 54 6 0,13 0,010-0,015
(RG 1752) 4,00 20,20 4 8 54 6 018  0,014-0,020
6,00 3715 6 58 25 62 6 01 5,00 20,20 5 9 54 6 02 0,018-0,024
8,00 50,85 8 78 30 68 8 015 6,00 20,20 6 10 54 6 0,2 0,020-0,028
10,00 68,00 10 98 35 80 10 0,2 7,00 28,60 7 12 58 8 0,2 0,020-0,028
12,00 88,55 12 118 45 93 12 02 8,00 28,60 8 12 58 8 0.2 0,030-0,038
16,00 137,10 16 158 55 108 16 03 9,00 39,80 9 14 66 10 03 0,030-0,038
20,00 219,90 20 198 70 126 20 04 10,00 39,95 10 14 66 10 03 0,040-0,050
11,00 52,85 11 16 73 12 03 0,040-0,050
12,00 52,85 12 16 73 12 03 0,045-0,055
14,00 71,75 14 18 75 14 03 0,050-0,060
16,00 99,25 16 22 82 16 04 0,070-0,080
18,00 128,10 18 24 84 18 04 0,070-0,080
20,00 155,00 20 26 92 20 05 0,070-0,090
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- Pro materialy Inox atitan

- Pro hrubovani a slichtovani

- Extremneé vysoky obrabéci vykon
- Velmi klidny chod

- Velmi jemny fez

175585
&.wyr GP, kratky, Al B2 BS C3 G2 fz
B Alnova mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1725)
3,00 20,20 3 6 54 6 0,03 0,010-0,015
4,00 20,20 4 8 54 6 0,04 0,014-0,020
5,00 20,20 5 9 54 6 0,05 0,018-0,024
6,00 20,20 6 10 54 6 0,06 0,020-0,028
8,00 28,60 8 12 58 8 0,08 0,030-0,038
10,00 39,80 10 14 66 10 0,1 0,040-0,050
12,00 52,85 12 16 73 12 0,12 0,045-0,055
14,00 71,75 14 18 75 14 0,14 0,050-0,060
16,00 99,25 16 22 82 16 0,15 0,070-0,080
20,00 155,00 20 26 92 20 0,15 0,070-0,090

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




