W P Stopkova fréza VHM univerzalni, se stopkou s volnym vybrusem MREMUS
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stopkoveé frézy

VHM

Provedeni:

- Nestejna Sroubovice

- Extra dlouhé provedeni

- Stopka s volnym vybrusem
- Hroty bfitd sfazetkou 45°
- Povrchova vrstva

Pouziti: | As |
- Univerzalni vyuziti O — |

- Pro hrubovani a lichtovani A (H10) :"_” — — C, (h6)
- Pro extrémné velké hloubky fezu 45° '

- Extréemné vysoky obrabéci vykon T 4 |

- Velmi Klidny chod G, x 4@/ B, | ‘

Upozornéni: Bs |
Pfi pouziti ve sklicidle Weldon 175489
prosim vénujte pozornaost délce vypnuti!
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V- fazetka, Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/zub - Uy Alcrona mm mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1720) (RG 1723)
5,00 29,00 5 48 22 29 63 6 02 0,015-0,085 5,00 29,55 5 48 22 29 63 6 0,05 0,015-0,035
6,00 29,00 6 55 22 29 63 6 02 0,025-0,040 6,00 29,55 6 55 22 29 63 6 006 0025-0,040
8,00 36,45 8 75 28 36 80 8 02 0030-0,050 8,00 36,90 8 75 28 36 80 8 008 0030-0,050
10,00 50,50 10 95 33 54 100 10 03 0,040-0,070 10,00 52,70 10 95 33 54 100 10 01 0,040-0,070
10,00x80 46,95 10 95 33 43 80 10 03 0,040-0,070 10,0080 47,55 10 95 33 43 80 10 01 0,040-0,070
12,00 60,75 12 115 33 54 100 12 03 0,060-0,090 12,00 61,50 12 115 33 54 100 12 012 0,060-0,090
14,00 78,40 14 135 48 54 100 14 03 0,060-0,090 12,00x120 70,60 12 115 33 69 120 12 0,112 0,060-0,090
16,00 118,70 16 155 53 84 150 16 04 0,090-0,130 14,00 79,35 14 135 48 54 100 14 014 0,060-0,090
16,00x125 115,10 16 155 53 69 125 16 04 0,090-0,130 16,00 120,20 16 155 53 84 150 16 0,15 0,090-0,130
20,00 162,20 20 195 68 84 150 20 05 0,130-0,170 16,00x125 115,10 16 155 53 69 125 16 015 0,090-0,130
20,00 161,10 20 195 68 84 150 20 0,15 0,130-0,170
» ” - v - '
) Stopkova fréza VHM univerzalni, HPSM MREMUS®
Provedeni: )
S2xA VHM Werks-  Zahne m“ _. 2xA
- 48° ugel éroubt;}vice . ) heschiohtet IOy Drall = T
- Hroty bfitll sochrannou fazetkou , "
- Specialne vyladeny tvrdokov o %;Eg [ E
- Specialni preparace hran UNI R ;ﬁg
- Zabrougené lamace tfisek Ok [=]
- Pavrchova vrstva
Pouziti:
- Univerzaini vyuziti -
- Vhodna specialné pro trochoidalni Ti?‘%gg{z\l:‘:‘im
obrabeni frézovanim
175500 mit Spanbrecher
- 2xA Al B2 B5 (18 G2 [
S AN mm mm mm mm mm 71 71
6,00 32,15 6 14 54 6 0,08
8,00 48,75 8 18 60 8 0,1 j/‘.i B, 4,‘ ‘
10,00 60,00 10 22 70 10 0l G,x 459" | B, ‘
12,00 82,25 12 26 83 12 0,12
16,00 144,80 16 34 92 16 0,2
20,00 213,40 20 42 104 20 0,25

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




