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P Stopkova fréza VHM univerzalni, se stopkou s volnym vybrusem MREMUS
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- Povrchova vrstva S !ﬁj ﬁimﬁg - Povrchova vrstva S8\ 'ﬁ ﬁm‘m
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Pouziti:

- Univerzalni vyuziti

- Pro hrubovani a lichtovani

- Pro velke hloubky fezu

- Extréemne vysoky obrabeci vykon
- Velmi klidny chod

Pouziti:

- Univerzalni vyuziti

- Pro hrubovani a slichtovani

- Pro velke hloubky fezu

- Extremne vysoky obrabéci vykon
- Velmi klidny chod
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& wi GP, dlouhy, fazetka Al AS B2 B3 B5 (3 G2 fz & wr GP, dlouhy, Al AS B2 B3 BS 3 G2 fz
VY- Alcrona mm  mm  mm mm mm mm mm mm/zub - Alcrona  mm  mm  mm mm mm mm  mm mm/zub
(RG 1720) (RG 1723)
1,00 22,70 1 09 3 5 57 6 002 0004-0,021 2,00 21,20 2 - 6 - 57 6 002 0,005-0,023
1,50 22,70 15 14 45 8 57 6 04 0,004-0,021 2,50 21,20 2,5 = 6 - 57 6 002 0005-0,023
2,00 22,70 2 18 6 10 57 6 04 0,005-0,023 3,00 18,75 3 28 8 18 57 6 003 0,007-0,028
2,50 22,70 26 23 7 11 57 6 04  0005-0,023 4,00 1875 4 38 11 21 57 6 004 0010-0,035
3,00 18,60 3 28 8 18 57 6 013 0,007-0,028 5,00 18,75 5 48 13 21 57 6 005 0015-0,035
4,00 18,60 4 38 11 21 57 6 018 0,010-0,035 6,00 18,75 6 95 13 21 57 6 006 0025-0,040
5,00 18,60 5 48 13 21 57 6 02 0,015-0,035 7,00 32,50 7 65 19 27 63 8 007 0,030-0,045
6,00 18,60 6 56 13 21 &7 6 02 0,025-0,040 8,00 25,95 8 75 19 27 63 8 008 0,030-0,050
7,00 31,20 7 65 19 27 63 8 02 0,030-0,045 9,00 47,55 9 85 22 32 72 10 009 0,035-0,060
8,00 25,60 8 75 19 27 63 8 02 0,030-0,050 10,00 37,70 10 95 22 32 72 10 01 0,040-0,070
9,00 45,60 9 85 22 32 72 10 03 0,035-0,060 11,00 5995 11 105 26 38 83 12 011  0,050-0,080
10,00 36,60 10 95 22 32 72 10 03 0,040-0,070 12,00 5285 12 115 26 38 83 12012 0,060-0,090
11,00 57,45 11 105 26 38 83 12 03 0,050-0,080 14,00 8090 14 135 26 42 83 14 014 0070-0110
12,00 51,30 12 115 26 38 83 12 03 0,060-0,090 16,00 8345 16 155 32 44 92 16 015 0,090-0,130
14,00 77,60 14 135 26 42 83 14 03 0,070-0,110 18,00 147,40 18 175 32 50 92 18 015 0,110-0,150
16,00 81,05 16 155 32 44 92 16 04 0,090-0,130 20,00 14810 20 195 38 54 104 20 015 0,130-0170
18,00 141,40 18 175 32 50 92 18 04 0,110-0,150
20,00 143,60 20 195 38 54 104 20 05 0,130-0,170
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) Stopkova fréza VHM univerzalni, HPM, se stopkou s volnym vybrusem MREMUS
M Provedeni: Pouziti: A o
- Nimm?2 - - Nestejna Sroubovice - Optimalizované pro HPM obrabéni VHM LIaLED Zagne )\ '/A ﬁ
175492 | (12000 (s50 [g@oogy - D'oune provedeni - Optimalizovana pro trochoidaini et O = X Son
v - Stopka svolnym frézovani \ \
Ve = mimin. vybrusem - Univerzalni vyuziti . @ E"’!’%E 2 %E
175492 110-280 80-140 [MO-200| oy bty - Pro hrubovani & Slichtovani . . UNI v b7 ook
sfazetkou 45° - Pro velké hloubky fezu lang freigeschliffen HPM =% =13
- Povrchova vrstva - Extrémne vysoky obrabéci vykon
- Velmi klidny chod
175492
Gujr. GP-HPMdlouhy, Al A5 B2 B3 B €3 G2 fz
fazetka, Alcrona MM mm mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1726)
3,00 25,20 3 2,8 8 18 57 6 013 0,007-0,028
4,00 25,20 4 38 11 21 57 6 018 0,010-0,035
5,00 25,20 5 48 13 21 57 6 02 0,015-0,035
6,00 25,20 6 55 13 21 57 6 02 0025-0,040
8,00 34,65 8 75 19 27 63 8 02 0030-0,050
10,00 49,55 10 96 22 3 7210 03  0,040-0,070
12,00 69,40 12 115 26 38 83 12 03 0,060-0,090
14,00 105,00 14 135 26 42 83 14 03 0070-0110
16,00 109,60 16 156 32 44 92 16 04 0090-0,130
20,00 194,50 20 195 38 54 104 20 05 0130-0,170

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.
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