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175450 -- Tean Mk oo e 175484 | (1200 (850 | (300 beschichtet
175455 (1200  )600 i ve = m/min. i o
ve = mfmin. Zazne mo ; 175484  110-280 80-140 | 110-200 Zazne Iy ;
175450  40-75 60-100  30-45 110-320 55-80 Drall = zentumschnin Provedeni: Pousiti: ;= Zentrur#schmlt
175455  65-130  95-165 45-70  180-550 90-130 [lg‘ - Nestejna roubovice - Univerzalni vyuziti [Lg-
8535 H- secma  ~ Kratke proveden - Pro hrubovani rerali—= UN|
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beschichtet 175484
| | Gy, OPkritky, fazetka, AL B2 B (3 62 fz
O Alcrona mm mm mm mm mm mm/zub
_r (RG 1720)
45° A*(hg)m C, (h6) 3,00 18,20 3 6 5 6 013 0007-0028
y B, | T 4,00 18,20 4 8 54 6 018  0,010-0,035
G, x45° ‘ B, \ 5,00 18,20 5 9 54 B 02 0,015-0,035
175455 6,00 18,20 6 10 54 6 02  0,025-0,040
7,00 28,40 7 12 58 8 02  0030-0045
8,00 24,65 8 12 88 8 02  0030-0050
b 175450 ‘I‘ZCSR%?MS Al B2 B5 (3 G fz 9,00 40,10 9 14 66 10 03 0,035-0,060
Um0 S o0 om0 u 1 7™ 12 03 00500080
300x19 46,40 61,55 3 19 57 6 005 0002-0010 1200 291;5 % 5 73 12 03 0060-0090
300x30 52,35 66,75 3 3 75 6 005 00020010 1400 84,60 VT I 14 03 00700110
400<19 44,90 61,55 4 19 57 6 005 00050019 16,00 82,10 B 2w 6 04 0090-0130
400x25 5145 64,20 4 25 75 6 005 0,005-0,019 1800 12400 8 24 84 18 04  0110-0150
400x30 56,95 69,75 4 30 75 6 005 00050019 20,00 120,90 0 % 9 20 05 01300170
500x30 54,10 66,85 5 3 75 6 005 0006-0,020
50040 62,60 78,50 5 40 100 6 005 0,006-0,020
600x30 5410 6685 6 30 75 6 005 0008-0025 - M - Werks-
6,00x40 56,65 7225 6 40 100 6 005 0008-0,025 Nimm® VM norm
800x30 57,65 7590 8 30 75 8 01 0012-0,032 175491 (120071 (850 [INKS00N] BESeci
80040 69,50 85,55 8 40 100 8 01 00120032 ve = mimin. ) o A
1000x30 7665 10370 10 30 75 10 01 0015-0,039 175491 110-280 80-140 | 110-200 zame N -
10,00x40 9565 12620 10 40 100 10 01 0015-0039 ) < - P A
1000<60 13890 17980 10 60 125 10 01 0,015-0,038 Provedeni: . Pouziti: i
1200<45 12030 15770 12 45 100 12 015 0018-0048 :E;ﬁi‘g%ﬁosvrsggﬁfv'ce 'gpo'vﬁrfs(')”\/'a.vrﬁuz‘“ o=n =
e Rl i S R L e
| ; h { ‘ . fazetkou - Extremne vysoky ERAE EprzE
1400x75 25210 30200 14 75 150 14 015 0018-0048 - Povichova vistva obrabéci vykon s e
1600x45 22640 28870 16 45 100 16 015 0,023-0,058 - Velmi Klidny chod % CAD
1600x75 30360 37690 16 75 150 16 015 0,023-0,058 O ol
1600<90 331,40 44820 16 90 150 16 015 0,023-0058
1800x45 28300 35920 18 45 100 18 015 0,023-0,058
1800x75 35500 43560 18 75 150 18 015 0,023-0058
2000x45 33440 42770 20 45 100 20 015 0,028-0,073
2000x75 43230 53470 20 75 150 20 015 0,028-0,073
200090 43410 58760 20 90 150 20 015 0,028-0,073
2500x45 57120 69220 25 45 100 25 02 0028-0,073
2500x75 69460 80980 25 75 150 25 02 0,028-0,073
250090 81290 92290 25 90 150 25 02 0,028-0,073
175491
G, GPlat, AL B2 B5 c3 62 fz
o Alcrona mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1723)
2,00 19,10 2 4 54 6 002 00050023
2,50 19,10 25 4 54 6 002 00050023
3,00 18,45 3 6 54 6 003 0007-0028
4,00 18,45 4 8 54 6 004 0010-0,035
5,00 18,45 5 9 54 6 005 00150035
6,00 18,45 6 10 54 6 006 0025-0040
7,00 28,75 7 12 58 8 007 0,030-0,045
8,00 24,95 8 12 58 8 008 0,030-0,050
9,00 40,55 9 14 66 10 009 0,035-0,060
10,00 3415 10 14 66 10 0l 0040-0,070
11,00 4055 11 16 73 12 011 0,050-0,080
12,00 5050 12 16 73 12 012 0,060-0,090
14,00 6540 14 18 75 14 014 0070-0,110
16,00 8310 16 2 82 16 015 00900130
18,00 12540 18 2 84 18 015 0,110-0,150
20,00 12090 20 2% 92 20 015 0,130-0,170
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Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.

VHM

stopkové frézy



