W P Stopkova fréza VHM univerzalni, se stopkou s volnym vybrusem MREMUS
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175347 (%6 1727)
Gup, GRdouhj, Al A5 B2 B3 B5 3 G2 fz 2,00 1855 2 - 6 - 57 6 002 00050023
*7"  fagetka, Alcrona mm mm  mm mm mm mm mm mm/zub 2,50 18,55 25 - 6 - 57 6 0,02 0,005-0,023
(R 1727) 3,00 1805 3 28 8 18 57 6 003 0007-0,028
3,00 1825 3 28 8 18 57 6 013 0007-0028 350 1805 35 33 8 18 57 6 003 0007-0028
3,50 18,25 35 33 8 18 57 6 013  0,007-0028 4,00 1805 4 38 11 21 57 6 004 0010-0,035
4,00 1825 4 38 11 21 57 6 018 00100035 450 1895 45 43 11 21 57 6 004 0010-0035
5,00 18,25 5 48 13 21 57 8 02  0,015-0085 500 1805 5 48 13 21 57 6 005 0015-0,035
6,00 18,25 6 55 13 21 57 6 02  0,025-0040 550 1895 55 53 13 21 57 B 005 0015003
7,00 26,65 7 85 19 27 63 8 02  0,030-0045 600 1805 6 55 13 21 57 6 006  0,025-0,040
8,00 25,60 8 75 19 27 63 8 02  0,030-0050 700 2665 7 65 19 27 83 8 007 0030-0,045
9,00 37,35 9 85 22 32 72 10 03  0035-0060 800 2595 8 75 19 27 63 8 008 0,030-0,050
10,00 305 10 95 22 3 72 10 03  0040-0,070 900 3735 9 85 22 32 72 10 009 0035-0,060
12,00 5085 12 115 26 38 83 12 03  0060-0,090 1000 3670 10 95 22 32 72 10 01  0040-0,070
14,00 7580 14 135 26 42 83 14 03  0070-0,110 1200 5170 12 1l5 26 38 83 12 012 0060-0090
16,00 9275 16 155 32 44 92 16 04  0090-0,130 1400 7580 14 135 26 42 83 14 014 0070-0,110
20,00 14720 20 195 38 54 104 20 05  0,130-0,170 1600 9275 16 155 32 44 92 16 015 0090-0,130
119,90 A " 1800 14160 18 175 32 50 92 18 015 0110-0,150
SET (RG 1722) gl Sy Al 1) L0112 2000 14720 20 195 38 54 104 20 015 0,130-0,170
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vrstva vrstv
(RG 1760) (RG 1760) (RG 1760)
2,00 37,50 40,50 40,50 19 7 9 58 0,002-0,012

3,00 37,50 40,50 40,50 0,003-0,018
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400 3750 40,50 40,50 4 38 11 15 58 6 0004-0,024 O e -

500 3750 40,50 40,50 5 48 13 18 58 6 0,005-0030 A %wa

600 3750 40,50 40,50 § 57 13 20 58 6 0,006-0,036 90° S

8,00 51,00 56,00 56,00 8 76 19 26 64 8 0,008-0,048 T/ — Bz—" * T
10,00 72,00 78,00 78,00 10 95 22 305 73 10 0,010-0,060 S B, B

12,00 102,00 109,00 109,00 12 114 26 365 84 12 0,012-0,072 ° !
14,00 131,00 140,00 140,00 14 133 26 365 84 14 0,014-0,084

16,00 165,00 174,00 174,00 16 152 32 425 93 16 0,016-0,096

18,00 222,00 236,00 236,00 18 171 32 425 93 18 0,018-0,108

20,00 250,00 268,00 268,00 20 19 38 52 105 20 0,020-0,120

www.precitool.de Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




