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175309  110-280 80-110

Provedeni:
- Nestejna Sroubovice
- Extra kratke provedeni

110-200

- Hroty bfitl s ochrannou fazetkou
- Rozsifeny prostor pro tfisky v predni ¢asti bfitd

- Pro licovani P9

- Povrchova vrstva
Pougziti:

- Univerzalni vyuziti

- Pro hrubovani a lichtovani

- Pro velké hloubky fezu

- Extrémné vysoky obrabéci vykon

- Velmi klidny chod
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175317  110-280 80-110

Provedeni:
- Nestejna Sroubovice
- Kratké provedeni

- Hroty bfitd s ochrannou fazetkou
- Rozsiteny prostor pro tfisky v pfedni ¢asti britd

- Povrchova vrstva

Pouziti:

- Univerzalni vyuziti

- Pro hrubovani a slichtovani

- Pro velke hloubky fezu

- Extremne vysoky
obrabeci vykon

- Velmi klidny chod
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C.wjr.  GP, extrakratky, Alcrona o et C.wr.  GP krdtky, Mlerona o o oo oo mm/zub
(RG 1725) (R6 1726)
1,00 17,50 1 2 40 3 0,02 0,006-0,015 1,00 18,40 1 3 54 3 0,02 0,006-0,015
1,50 17,50 15 3 40 3 0,02 0,006-0,015 1,50 18,40 1.5 4 54 8 0,02 0,006-0,015
2,00 18,90 2 3 40 6 0,02 0,007-0,020 2,00 20,90 2 4 54 6 0,02 0,007-0,020
2,50 18,90 25 3 40 6 0,02 0,007-0,020 2,50 20,90 2.5 4 54 6 0,02 0,007-0,020
2,80 18,90 28 5 40 6 0,03 0,007-0,020 2,80 20,90 2.8 6 54 6 0,03 0,007-0,020
3,00 18,90 8 5 40 6 0,03 0,007-0,028 3,00 19,90 3 6 54 6 0,03 0,007-0,028
3,80 18,90 38 7 40 6 0,04 0,007-0,028 3,80 19,90 38 8 54 6 0,04 0,007-0,028
4,00 18,90 4 7 40 6 0,04 0,010-0,035 4,00 19,90 4 8 54 6 0,04 0,010-0,035
4,80 18,90 48 8 40 6 0,05 0,010-0,035 4,80 19,90 48 9 54 6 0,05 0,010-0,035
5,00 18,90 5 8 40 6 0,05 0,015-0,035 5,00 19,90 5 9 54 6 0,05 0,015-0,035
575 18,90 575 8 40 6 0,06 0,015-0,035 575 19,90 575 10 54 6 0,06 0,015-0,035
6,00 18,90 6 8 40 6 0,06 0,025-0,040 6,00 19,90 6 10 54 6 0,06 0,025-0,040
6,75 28,20 6,75 11 45 8 0,07 0,025-0,040 6,75 29,65 6,75 12 58 8 0,07 0,025-0,040
7,00 28,20 7 11 45 8 0,07 0,030-0,045 7,00 29,65 7 12 58 8 0,07 0,030-0,045
7,75 28,20 7,75 11 45 8 0,08 0,030-0,045 1,75 29,65 7,75 12 58 8 0,08 0,030-0,045
8,00 26,70 8 11 45 8 0,08 0,030-0,050 8,00 28,20 8 12 58 8 0,08 0,030-0,050
8,70 38,55 87 13 50 10 0,09 0,030-0,050 8,70 40,80 8,7 14 66 10 0,09 0,030-0,050
9,00 38,55 9 13 50 10 0,09 0,035-0,060 9,00 40,80 g 14 66 10 0,09 0,035-0,060
9,70 38,55 9,7 13 50 10 0,1 0,035-0,060 9,70 40,80 97 14 66 10 01 0,035-0,060
10,00 37,75 10 13 50 10 0,1 0,040-0,070 10,00 40,80 10 14 66 10 01 0,040-0,070
11,70 52,25 11,7 15 55 12 0,12 0,050-0,080 11,70 55,05 11,7 16 73 12 0,12 0,040-0,070
12,00 49,60 12 15 55 12 0,12 0,060-0,090 12,00 55,05 12 16 73 12 0,12 0,060-0,090
13,70 73,20 13,7 15 58 14 0,14 0,060-0,090 13,70 71,35 13,7 18 75 14 0,14 0,060-0,090
14,00 73,20 14 15 58 14 0,14 0,070-0,110 14,00 71,30 14 18 75 14 0,14 0,070-0,110
15,70 93,70 15,7 18 62 16 015 0,070-0,110 15,70 99,00 15,7 22 82 16 0,15 0,070-0,110
16,00 93,70 16 18 62 16 015 0,090-0,130 16,00 99,00 16 22 82 16 0,15 0,090-0,130
18,00 128,60 18 18 70 18 0,15 0,110-0,150 18,00 131,90 18 24 84 18 0,15 0,110-0,150
20,00 140,80 20 22 75 20 0,15 0,130-0,170 20,00 148,70 20 26 92 20 0,15 0,130-0,170
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175346 80-160 50-85 85-120 120-220 100-160 L L
Provedeni: Pouziti: O £
- 30° sroubavice Univerzalni vyuziti. 45° A, (h10) Cs (hB)
- Dlouhé provedeni :
- Hroty bfitd s ochrannou fazetkou ! | B, | | f
- Povrchova vrstva | B ‘
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T Y, mm mm mm mm mm mm/zub - Uy (ILgp L mm mm mm mm mm mm/zub
(RG 1719) (R6 1719)
2,80 14,90 28 7 57 8 005  0007-0,013 8,70 25,45 8 16 83 8 0l 0,018-0,032
3,00 14,90 3 7 57 6 0,05 0,007-0,013 9,00 25,45 9 16 72 10 01 0,018-0,032
3,80 14,90 38 8 57 6 0,05 0,007-0,013 9,70 2545 9.7 19 72 10 01 0,018-0,032
4,00 14,90 4 8 57 6 0,05 0,010-0,018 10,00 2545 10 19 72 10 01 0,027-0,042
4,80 14,90 48 10 57 6 0,05 0,010-0,018 11,70 35,70 11,7 22 83 12 01 0,027-0,042
5,00 14,95 5 10 57 6 0,05 0,010-0,018 12,00 35,70 12 22 83 12 01 0,030-0,049
580 14,90 58 10 57 B 005  0010-0,018 13,70 42,95 13,7 22 83 14 015  0030-0,049
6,00 14,90 6 10 57 6 0,05 0,015-0,025 14,00 42,95 14 22 83 14 0,15 0,030-0,049
6,80 19,75 6.8 13 63 8 01 0,015-0,025 15,70 58,90 15,7 26 92 16 0,15 0,039-0,063
7,00 19,75 7 13 63 8 01 0,015-0,025 16,00 58,90 16 26 92 16 015 0,039-0,063
7,80 19,75 78 16 63 8 01 0,015-0,025 18,00 73,55 18 26 92 18 0,15 0,039-0,063
8,00 1975 8 16 63 8 01 0,018-0,032 20,00 87,40 20 32 104 20 015  0048-0,070
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Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




