) Stopkova fréza VHM MREMUS P Stopkova fréza VHM univerzalni FRETEC“
univerzalni, se stopkou s volnym vybrusem
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(RG 1726) (RG 1719)
2,00 25,60 2 - 6 - 57 8 002 00070020 1,00 25,00 1 2 38 3003 0007-0013
250 25,60 25 - 6 - 57 8 002 0007-0,020 1,50 25,00 15 3 38 3003 0007-0013
2,80 25,60 28 - 8 - 57 6 003 0007-0028 2,00 2530 2 6 57 6 003  0007-0013
3,00 25,60 3 28 8 18 57 6 003 0007-0028 2550 2530 25 7 57 6 005  0010-0018
3,80 25,60 38 36 11 21 57 68 004 0010-0035 3,00 13,75 3 7 57 6 005 00100018
4,00 25,60 4 38 11 21 57 6 004 0010-0035 4,00 13,75 4 8 57 6 005  0010-0018
4,80 25,60 48 46 13 21 57 6 005 00150035 5,00 13,75 5 10 57 6 005  0010-0018
5,00 25,60 5 48 13 21 57 6 005 00150035 6,00 13,75 6 10 57 6 005 0015002
575 25,60 575 55 13 21 57 6 006 00250040 8,00 17,40 8 16 63 8 01 0018-0,032
6,00 25,60 6 55 13 21 57 6 006 00250040 10,00 2650 10 19 72 10 0l 0,027-0,042
675 3395 675 65 19 27 63 8 007 00250040 12,00 a0 12 2 83 12 0l 0,030-0,049
7,00 33,95 785 19 27 63 8 007 00250040 16,00 6730 16 2 @ 16 015  0039-0063
775 3395 775 74 19 27 63 8 008 0030-0050 20,00 11950 20 32 104 20 015 0,048-0,070
8,00 33,95 8 75 19 27 63 8 008 0030-0050
870 49,70 87 84 22 32 72 10 009 00350060
9,00 49,70 9 85 22 32 72 10 009 00350060
9,70 49,70 97 982 22 32 72 10 01 0040-0070
10,00 49,70 10 95 22 3 72 10 01 00400070
11,70 64,40 17 112 26 38 8 12 012 0060-0090
12,00 64,40 12 115 2 38 83 12 012 0060-0090
14,00 94,10 14 135 26 42 83 14 014 0070-0,110
) Stopkova fréza VHM na hlinik, se stopkou s volnym vybrusem MREMUS
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(R6 1729) (RG 1729)
2,00 28,70 2 - 6 - 57 6 003 0,025-0,050 10,00 55,05 10 95 22 32 7210 01 0090-0,180
3,00 29,30 3 28 8 18 57 6 0,03 0,035-0,070 12,00 74,80 12 115 26 38 83 12 0,1 0,100-0,200
4,00 29,30 4 38 11 18 57 6 0,04  0,040-0,080 14,00 106,30 14 135 26 38 83 14 01 0,110-0,200
5,00 29,30 5 48 13 21 57 6 0,05 0,045-0,090 16,00 137,10 16 155 36 44 92 16 0,1 0,120-0,210
6,00 30,70 6 55 13 21 57 6 0,06  0,060-0,120 18,00 160,20 18 175 36 44 92 18 0,1 0,130-0,210
8,00 40,00 8 7.5 21 27 63 8 0,08 0,080-0,160 20,00 214,40 20 195 41 54 104 20 0,1 0,140-0,220
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