
A  Miniaturní fréza VHM univerzální s IK

Provedení:
-  Jediný frézovací nástroj s rozsahem průměrů 0,3–6,0 mm 

s integrovaným vnitřním chlazením
-  Speciálně vyvinutý druh tvrdokovu
-  Speciálně vyvinutá povrchová úprava
-  Speciální geometrie břitů
-  Hroty břitů s ochrannou fazetkou

Použití:
-  Univerzální využití
-  Dosahuje vynikajících výsledků při frézování 

nerezových ocelí, titanu, niklu
-  Díky speciální geometrii, povrchové vrstvě 

a chladicímu výkonu dosáhnete  
perfektní kvality povrchu ve všech materiálech
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mm

fz
mm/zub

0,30 73,40 0,3 0,45 38 3 0,02 0,002–0,007 
0,40 73,40 0,4 0,6 38 3 0,02 0,002–0,007 
0,50 73,40 0,5 0,75 38 3 0,02 0,004–0,016 
0,60 73,40 0,6 0,9 38 3 0,02 0,004–0,016 
0,80 73,40 0,8 1,2 38 3 0,02 0,004–0,016 
1,00 78,80 1 1,5 40 4 0,02 0,007–0,018 
1,20 78,80 1,2 1,8 40 4 0,03 0,007–0,018 
1,50 78,80 1,5 2,25 40 4 0,03 0,009–0,026 
1,80 78,80 1,8 2,7 40 4 0,03 0,009–0,026 
2,00 78,80 2 3 40 4 0,03 0,010–0,034 
2,50 78,80 2,5 3,75 40 4 0,04 0,010–0,034 
3,00 80,40 3 4,5 50 6 0,04 0,015–0,052 
4,00 80,40 4 6 50 6 0,04 0,020–0,055 
6,00 100,80 6 9 60 10 0,05 0,020–0,055 
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0,30 74,50 0,3 0,45 0,9 38 3 0,02 0,002–0,007 
0,40 74,50 0,4 0,6 1,2 38 3 0,02 0,002–0,007 
0,50 74,50 0,5 0,75 1,5 38 3 0,02 0,004–0,016 
0,60 74,50 0,6 0,9 1,8 38 3 0,02 0,004–0,016 
0,80 74,50 0,8 1,2 2,4 38 3 0,02 0,004–0,016 
1,00 79,90 1 1,5 3 40 4 0,02 0,007–0,020 
1,20 79,90 1,2 1,8 3,6 40 4 0,03 0,007–0,020 
1,50 79,90 1,5 2,25 4,5 40 4 0,03 0,009–0,026 
1,80 79,90 1,8 2,7 5,4 40 4 0,03 0,009–0,026 
2,00 79,90 2 3 6 40 4 0,03 0,010–0,034 
2,50 79,90 2,5 3,75 7,5 40 4 0,04 0,010–0,034 
3,00 81,50 3 4,5 9 50 6 0,04 0,015 - 0,050 
4,00 81,50 4 6 12 55 6 0,04 0,020–0,055 
6,00 101,80 6 9 18 65 10 0,05 0,020–0,055 
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1
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RIP

(RG 1790)

A1
mm

B2
mm

B3
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

0,30 78,80 0,3 0,45 1,5 38 3 0,02 0,002–0,007 
0,40 78,80 0,4 0,6 2 38 3 0,02 0,002–0,007 
0,50 78,80 0,5 0,75 2,5 38 3 0,02 0,004–0,016 
0,60 78,80 0,6 0,9 3 38 3 0,02 0,004–0,016 
0,80 78,80 0,8 1,2 4 38 3 0,02 0,004–0,016 
1,00 84,10 1 1,5 5 40 4 0,02 0,007–0,018 
1,20 84,10 1,2 1,8 6 40 4 0,03 0,007–0,018 
1,50 84,10 1,5 2,25 7,5 40 4 0,03 0,009–0,026 
1,80 84,10 1,8 2,7 9 40 4 0,03 0,009–0,026 
2,00 84,10 2 3 10 44 4 0,03 0,010–0,034 
2,50 84,10 2,5 3,75 12,5 44 4 0,04 0,010–0,034 
3,00 85,70 3 4,5 15 55 6 0,04 0,015–0,052 
4,00 85,70 4 6 20 60 6 0,04 0,020–0,050 
6,00 106,10 6 9 30 70 10 0,05 0,020–0,050 
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45°

P
N/mm2

M
N/mm2

K
HB

175229 < 1 200 < 850 < 650

vc = m/min.

175229 110–280 80–110 110–200

Provedení:
-  Úhel šroubovice 30°
-  Krátké provedení
-  Hroty břitů s ochrannou fazetkou
-  Pro lícování P9
-  Povrchová vrstva

A  Stopková fréza VHM univerzální

Č. výr.
175229

GP, krátký, P9, Alcrona
(RG 1726)

A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

1,00 20,10 1 3 54 3 0,02 0,006–0,015 
1,50 20,10 1,5 4 54 3 0,02 0,006–0,015 
1,80 22,10 1,8 4 54 3 0,02 0,007–0,020 
2,00 22,10 2 4 54 6 0,02 0,007–0,020 
2,50 22,10 2,5 4 54 6 0,02 0,007–0,020 
2,80 22,10 2,8 6 54 6 0,03 0,007–0,028 
3,00 22,10 3 6 54 6 0,03 0,007–0,028 
3,80 22,10 3,8 8 54 6 0,04 0,010–0,035 
4,00 22,10 4 8 54 6 0,04 0,010–0,035 
4,80 22,10 4,8 9 54 6 0,05 0,015–0,035 
5,00 22,10 5 9 54 6 0,05 0,015–0,035 
5,75 22,10 5,75 10 54 6 0,06 0,025–0,040 

Č. výr.
175229

GP, krátký, P9, Alcrona
(RG 1726)

A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

G2
mm

fz
mm/zub

6,00 22,10 6 10 54 6 0,06 0,025–0,040 
6,75 36,60 6,75 12 58 8 0,07 0,030–0,045 
7,00 36,60 7 12 58 8 0,07 0,030–0,045 
7,75 36,60 7,75 12 58 8 0,08 0,030–0,050 
8,00 36,60 8 12 58 8 0,08 0,030–0,050 
8,70 49,05 8,7 14 66 10 0,09 0,035–0,060 
9,00 49,05 9 14 66 10 0,09 0,035–0,060 
9,70 49,05 9,7 14 66 10 0,1 0,035–0,060 

10,00 49,05 10 14 66 10 0,1 0,040–0,070 
11,70 61,30 11,7 16 73 12 0,12 0,060–0,090 
12,00 61,30 12 16 73 12 0,12 0,060–0,090 
14,00 89,10 14 18 75 14 0,14 0,070–0,110 

Použití:
-  Univerzální využití
-  Extrémně vysoký obráběcí výkon
-  Velmi klidný chod
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www.precitool.deVšechny uvedené ceny jsou nezávazné doporučené ceny.
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