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168951
< 1 000 < 850 < 240

Titan 
< 1 200

Hliník 
< 600

Mosaz 
< 600168956

vc = m/min.

168951 10–30 10–20 10–20 5–12 35–150 30–60

168956 20–60 30–40 35–50 10–25
100–
210

75–100

A  Radiová fréza HSS-Co  
univerzální

Č. výr.
168951

(RG 1605)

168956
TiAlN

(RG 1605)

A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

G1
mm

Z
fz

mm/zub

4,00 22,50 26,15 4 11 63 6 2 2 0,003–0,005 
5,00 22,50 27,00 5 13 68 6 2,5 2 0,005–0,006 
6,00 23,20 28,60 6 13 68 6 3 2 0,006–0,008 
8,00 28,25 35,50 8 19 88 10 4 2 0,010–0,012 

10,00 33,35 42,35 10 22 95 10 5 2 0,013–0,015 
12,00 38,50 49,35 12 26 110 12 6 2 0,016–0,018 
14,00 47,80 60,45 14 26 110 12 7 2 0,016–0,018 
16,00 55,45 69,90 16 32 123 16 8 2 0,020–0,023 
18,00 68,45 84,80 18 32 123 16 9 2 0,020–0,023 
20,00 85,35 103,40 20 38 141 20 10 2 0,023–0,028 

R

G
4
(H11)

A1 A2

B5

C3 (h6)

P
N/mm2

M
N/mm2

K
HB

S
N/mm2

N
N/mm2

169201 < 1 000 < 850 < 240
Titan 

< 1 200
Měď, 

mosaz
Plasty

vc = m/min.

169201 25–40 10–30 30–55 10–25 90–110 100–150

A  Čtvrtkruhová profilová fréza 
HSS-Co univerzální

Č. výr. 169201
(RG 1600)

A1
mm

A2
mm

B5
mm

C3
mm

G1
mm

Z
fz

mm/zub

1,00 47,05 6 8 60 10 1 4 0,001–0,002 
1,50 51,40 7 9 60 10 1,5 4 0,001–0,002 
2,00 51,40 6 10 60 10 2 4 0,002–0,004 
2,50 51,40 5 11 60 10 2,5 4 0,002–0,004 
3,00 53,45 6 12 60 12 3 4 0,002–0,004 
3,50 60,45 7 13 60 12 3,5 4 0,002–0,004 
4,00 57,80 6 14 60 12 4 4 0,003–0,006 
5,00 61,90 6 16 60 12 5 4 0,003–0,006 
6,00 65,30 9 20 67 16 6 4 0,004–0,008 
7,00 83,90 10 22 71 16 7 4 0,004–0,008 
8,00 80,20 8 24 71 16 8 4 0,004–0,008 

10,00 96,60 8 28 85 25 10 4 0,009–0,018 
12,00 111,50 11 34 90 25 12 4 0,012–0,023 
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3
 (h6)A

1
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B
5

B2 
(js14)

P
N/mm2

M
N/mm2

K
HB

S
N/mm2

N
N/mm2

169351 < 1 000 < 850 < 240
Titan 

< 1 200
Měď, 

mosaz
Plasty

vc = m/min.

169351 25–40 10–30 30–55 10–25 90–110 100–250

A  Úhlová stopková fréza HSS-Co  
 univerzální

Č. výr.
169351
45° a 60°
(RG 1604)

G5
A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

Z
fz

mm/zub

45×16,0 43,85 45 16 4 60 12 10 0,040–0,080 
45×20,0 56,00 45 20 5 63 12 10 0,060–0,100 
45×25,0 69,80 45 25 6,3 67 12 10 0,060–0,100 
45×32,0 93,15 45 32 8 71 16 12 0,060–0,100 
60×16,0 43,85 60 16 6,3 60 12 10 0,060–0,100 
60×20,0 56,00 60 20 8 63 12 10 0,060–0,100 
60×25,0 69,80 60 25 10 67 12 10 0,060–0,100 
60×32,0 93,15 60 32 12,5 71 16 12 0,060–0,100 

C
3
 (h6)A

1
 (js16)

B
5

B
2
 

(js14)

P
N/mm2

M
N/mm2

K
HB

S
N/mm2

N
N/mm2

169361 < 1 000 < 850 < 240
Titan 

< 1 200
Měď, 

mosaz
Plasty

vc = m/min.

169361 25–40 10–30 30–55 10–25 90–110 100–250

Č. výr.
169361
45° a 60°
(RG 1604)

G5
A1
mm

B2
mm

B5
mm

C3
mm

Z
fz

mm/zub

45×16,0 44,50 45 16 4 60 12 10 0,040–0,080 
45×20,0 56,80 45 20 5 63 12 10 0,060–0,100 
45×25,0 70,90 45 25 6,3 67 12 10 0,060–0,100 
45×32,0 94,90 45 32 8 71 16 12 0,060–0,100 
60×16,0 44,50 60 16 6,3 60 12 10 0,060–0,100 
60×20,0 56,80 60 20 8 63 12 10 0,060–0,100 
60×25,0 70,90 60 25 10 67 12 10 0,060–0,100 
60×32,0 94,90 60 32 12,5 71 16 12 0,060–0,100 

HSS-Co

beschichtet

Werks-
norm

Zähne
2

Drall
25°

Zentrumschnitt
1835 B-
Schaft

extra lang
UNI

HSS-Co DIN
6518 B

Zähne
4

1835 B-
Schaft

UNI

HSS-Co DIN
1833 C Drall

0°

1835 B-
Schaft

UNI

HSS-Co DIN
1833 D Drall

0°

1835 B-
Schaft

UNI
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