) Uhlova éelni fréza

MREMUS° ) Oboustranna uhlova fréza

MREMUS®

DIN T Drall DIN Drall
Ly R % WS gy % % %
156450 156700
156500 156720
156600 VMZ % 156750
ve = m/min. 45° 0° 60° ve = m/min.
156450 156700
156500  26-30  17-25 156720  26-30  17-25
156600 156750
Pouziti:
Frézovani rovnych drazek
(podeélna drazka dle DIN 138)
avaodicich prvkd. A (j16) |
Bﬂ
(js14)
— 156700 156720 156750
a E.wyr. 45° 60° 90° nﬁ;n ﬁ# ns% i f/Z b
(£20°) (RG1503)  (RG1503)  (RG 1503) e
50x8 91,85 - - 50 8 16 22 0,033-0,030
. 156450 156500 156600 , 4, 3 & 50x10 - 96,50 - 50 10 16 18 0,033-0,030
C.vyr. 45° 50° 60° T —— 50x14 - - 101,30 50 14 16 16 0,033-0,030
(RG 1503) (RG 1503) (RG 1503) 63x10 109,70 = = 63 10 22 24 0,039-0,035
50x13x13 90,95 - - 5 13 13 16 0,030-0,033 63x14 - 115,30 - 63 14 22 20 0,039-0,035
50x16x13 = 90,95 90,95 50 13 13 16 0,030-0,033 63x20 = = 120,90 63 20 22 18 0,039-0,035
63x18x16 97,15 - - 63 16 16 18 0,035-0,039 80x12 131,50 - - 80 12 27 26 0,044-0,040
63x20x16 = 97,15 97,15 63 16 16 18 0,035-0,039 80x18 = 138,20 = 80 18 27 22 0,044-0,040
80x22x22 154,30 - - 80 22 22 20 0,040-0,044 80x22 - - 144,90 80 22 27 20 0,044-0,040
80x25x22 = 154,30 154,30 80 22 22 20 0,040-0,044 100x18 227,50 = = 100 18 32 28 0,050-0,045
100x28x27 252,70 - - 100 28 27 22 0,045-0,050 100x25 - 234,80 - 100 25 32 24 0,050-0,045
100x32x27 - 252,70 252,70 100 28 27 22 0,045-0,050 100x32 - - 242,20 100 32 32 24 0,050-0,045
) Tvarova fréza MREMUS®
Nut nach (=], = Nutnach [ o}
HSS ggé DIN Ve HSS 82'5“ , DN ¥
156600 | (8501 24D, | 198 156850 | (880 | (24D, | 138 s
vc = m/min. vc = m/min.
156800 26-30 17-25 156850 26-30 17-25 G
4
Provedeni: Provedeni: s
- Srovnymi zuby - Srovnymi zuby . |
- Radialne - Radialne 1
podsoustruzena podsoustruzena (s16) | L] cax(m)
- 8° Uhel Cela - 8° thel cela l
- B, (js16)
E.vjr pﬁlku}astaf'sgk?lgvexni S IR I I fz E.vjr pﬁlku}ggsk?)gkévni S IR B I fz
s ! mm mm mm mm mm/zub o ! mm mm mm mm mm/zub
(R6 1503) (R6 1503)
10 92,60 1 50 2 16 14 0,080-0,088 10 97,20 1 50 6 16 14 0,080-0,088
1,6 92,60 1,6 50 32 16 14 0,080-0,088 20 97,20 2 50 g 16 14 0,080-0,088
2,0 92,60 2 50 4 16 14 0,080-0,088 2,5 100,00 25 63 10 22 12 0,100-0,110
25 91,85 25 63 5 22 12 0,100-0,111 3,0 103,30 8 63 12 22 12 0,100-0,110
3,0 94,90 3 63 6 22 12 0,100-0,111 4,0 110,50 4 63 16 22 12 0,100-0,110
4,0 101,20 4 63 8 22 12 0,100-0,111 50 147,10 5 63 20 22 12 0,100-0,110
50 134,80 5 63 10 22 12 0,100-0,111 6,0 170,80 6 80 24 27 12 0,120-0,132
6,0 156,60 6 80 12 27 12 0,120-0,132 8,0 206,90 8 80 32 27 12 0,120-0,132
8,0 190,10 8 80 16 27 12 0,120-0,132
v , v A
P Tvarovaci fréza na ozubeni MREMUS®
M Provedeni: Pouziti: Priklad objednavky: 156961 profil =l
- N/mm? - - Podsoustruzena Pro frézovani 2,0/3 (fréza s modulem 3,0 HSS DIN DIN
sl | 1200 (50 [ggson - Unel zaberu 20° ¢elnich kal podie modulu.  apro poéet zubi 17-20) 6513 3970

156961
(!\;'! ?:jéuzlg HSS-Co samostatna nﬁrln
(RG 1500)
0,5/1-0,5/8 109,30 40
1,0/2-1,0/8 118,60 50
1,5/3-1,5/8 132,50 63
2,0/13-2,0/8 147,70 63
2,5/8 161,40 63
3,0/4-3,0/8 182,00 70
4,0/3-4,0/4 261,30 80

VSechny uvedené sou nezavazné doporucené
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