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Pouziti: EREAE Pouziti: EFEE] S
Pro rucni praci i pouziti ve strojich, pro obrabéni Toleranzfeld . g;% Pro rucni praci i pouziti ve strojich, pro obrabeni Toleranzfeld . ﬁ% s
oceli do cca 800 N/mm? inejriiznéjsich dalsich 2A s oceli do cca 800 N/mm? i nejrliznejsich dalsich 2A s ,i“.
materiald. ObLres materiall. EFEe
Loupaci nabeh zajistuje volné odvadéni Spon smeérem dopfedu a snizuje fezny Loupaci nabeh zajistuje volné odvadéni $pon smérem dopredu a snizuje fezny
moment. Tim se eliminuje hromadeni Spon v tfiskovych otvorech. Vysledkem moment. Tim se eliminuje hromadeni $pon v tfiskovych otvorech. Vysledkem
pak je vyssi kvalita povrchu ufezanych zavitl atake delsi zivotnost. pak je vyssi kvalita povrchu ufezanych zavit( atake delsi zivotnost.
VSechny zavitniky pouzivané na strojich proto musi byt vybaveny Vsechny zavitniky pouzivané na strojich proto musi byt vybaveny
loupacimnabehem. loupacimnabehem.
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P 140450 A22 A7 B3 - 140480 A22 A7 B3

Cuyr. (RG 1470) Palcovy &) mm mm Gl (RG 1470) Palcovy &) mm mm
4-40 25,90 UNC 4 40 16 5 10-32 17,20 UNF 10 32 20 7
5-40 22,40 UNC 5 40 20 5 12-28 21,70 UNF 12 28 20 7
6-32 20,70 UNC 6 32 20 7 1/4-28 16,80 UNF 1/4 28 20 7
8-32 19,00 UNC 8 32 20 7 5/16-24 19,10 UNF 5/16 24 25 g
10-24 20,60 UNC 10 24 20 7 3/8-24 22,40 UNF 3/8 24 30 11
12-24 22,30 UNC 12 24 20 7 7116-20 23,10 UNF 7/16 20 30 11
1/4-20 16,80 UNC 1/4 20 20 7 1/2-20 28,20 UNF 1/2 20 38 10
5/16-18 19,10 UNC 5/16 18 25 9 9/16-18 31,80 UNF 9/16 18 38 10
3/8-16 22,40 UNC 3/8 16 30 11 5/8-18 37,30 UNF 5/8 18 45 14
7/16-14 23,10 UNC 7/16 14 30 11 3/4-16 37,30 UNF 3/4 16 45 14
1/2-13 28,20 UNC 172 13 38 14 7/8-14 51,10 UNF 7/8 14 55 16
5/8-11 37,30 UNC 5/8 11 45 18 1-12 53,60 UNF 1 12 55 16
3/4-10 41,70 UNC 3/4 10 45 18
1-8 56,10 UNC 1 8 55 22
1.1/4-7 105,00 UNC 1.1/4 7 65 25
1.1/2-6 145,00 UNC 1.1/2 6 75 30

b Valcovaci zavitova hlava HSS
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Pfiprava obrobku:
Valcovany obrobek ma byt pfipraven na primeér pro pfedbézné (hrubé) obrabéni. Tento prdmeér je z dlvodu riznorodosti

valcovatelnych materialll referenéni hodnotou a, je-li to nutné, zvétsuje se v krocich po 0,01 mm, dokud nedojde
k Uplnému vytvoreni zavitu. Dalsi zvétsovani primeru by vedlo k poskozeni nastroje v disledku nadmérného zatizeni.

Rychlost valcovani:

Doporucujeme rychlost valcovani od 20 do 50 m/min. Barevne kovy se valcuji v hornim rozsahu rychlosti fezu,
automatove oceli ve stfednim rozsahu aobtizné obrobitelné oceli potom ve spodnim rozsahu rychlosti fezu.
Jenutné dostatecneé mazani feznym olejem.

Valcovatelné materialy

Valcovaci zavitove hlavy JBO jsou vhodneé pro materidly tvafitelneé za studena s minimalnim protazenim occa 8 %
amax. pevnosti cca 900 N/mm?. Obrobek musi obsahovat zkosenou hranu s uhlem 15-20°, aby se zavitova hlava
mohla snadno privalit. Zkosena hrana s pfipraveny priimeér musi vykazovat centricky chod bez hazeni.

140560 Obrobek 140560 Obrobek
P . A21 A7 B3 5 - . A21 A7 B3 o
C.vyr. Pevny metricky A3 i | i prim. C.vyr. Pevny metricky A3 i | @ prdm.
(R6 1471) mm (RG 1471) mm
M1,6 49,60 M1,6 035 12 6 1,31 M4 70,10 M4 07 215 11 3,46
M2 49,60 M2 04 12 6 1,67 M5 88,90 M5 08 25 13 439 140560 (RS)
M2,5 58,20 M2,5 045 12 8 2,13 M6 99,40 M6 1 295 16 525
M3 70,10 M3 0.5 215 11 2,6
14058.0 Obrobek 14058.0 Obrobek
& vir Nastavi- A21 13 A7 B3 fro Ewir Nastavi- A21 I A7 B3 o
W Tteing metricky mm o mm P W Cteing metricky mmmm POM
mm mm
(R 1471) (RG 1471)
M1,6 59,50 M1,6 0,35 14 6 1,31 M4 85,60 M4 07 25 11 3,46
M2 59,50 M2 04 14 6 1,67 M5 107,00 M5 08 267 13 439
M2,5 71,60 M2,5 0,45 16 8 2,13 M6 120,00 M6 1 31,75 16 5,25
M3 85,60 M3 05 25 11 26 140580 (RSV)

Vechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny. www.precitool.de




