v ) Zavitnik HSS

Provedeni: Schalanschritt Melrisch Fein 0]
- Tvar B uzavieny MME HSS DEllzl\l i({mu D%lé 13 . gﬁvc =
140200 - - Loupaci nabéh Feingennde 2568 WA ] 9 (b
140220 " Pouziti:
= ve = m/min. Pro ruéni praci i pouziti ve strojich, pro obrabéni oceli do cca 800 N/mm? i nejriiznéjsich dalsich material(. Loupaci nabéh zajistuje volné odvadéni
= 140200 . $pon smérem dopfedu asnizuje fezny moment. Tim se eliminuje hromadéni $pon v tfiskovych otvorech. Vysledkem pak je vyssi kvalita povrchu
_..E. 140220 ufezanych zavitl atake delsi Zivotnost.
g VSechny zavitniky pouzivané na strojich proto musi byt vybaveny loupacim nabéhem.
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140200 140220 140200 140220 140200 140220
i A21 A7 B3 & A21 A3 A7 B3 & i A21 A3 A7 B3
W levofezny  metricky mm mm e levofezny  metricky mm mm VY- levofezny  metricky mm mm
(RG1470)  (RG 1470) (RG 1470)  (RG 1470) (RG1470)  (RG 1470)
M3x0,35 23,00 - M3 035 20 5 M12x1 29,00 M2 1 38 10 M22x2 57,80 M22 2 55 16
M3,5x0,35 30,00 - M35 035 20 5 M12x1LH - 37,10 M2 1 38 10 M24x1 53,80 M24 1 55 16
M4x0,35 25,50 - M4 035 20 5 M12x1,25 30,30 M12 125 38 10 M24x1,5 47,90 M24 15 55 16
M4x0,5 18,10 - M4 05 (200 5 M12x1,5 26,70 - M2 15 38 10 M24x2 53,20 M24 2 55 16
M4x0,5LH - 41,10 M4 05 20 5 M12x1,5LH - 35,90 M2 15 38 10 M25x1,5 57,00 M25 15 55 16
M5x0,5 17,70 = M5 05 20 5 M14x1 29,20 M14 1 38 10 M26x1,5 57,00 M26 15 | 5 | 16
M5x0,5LH - 32,60 M5 05 20 5 M14x1,25 30,50 M14 125 38 10 M27x1,5 71,00 M27 15 65 18
M6x0,5 17,70 = M6 05 20 5 M14x1,25LH = 49,90 M14 125 38 10 M27x2 78,20 M27 2 65 18
MGxO5H - 260 M6 05 20 5 w15 2670 Mi4 15 38 10 M85 71,00 M8 15 65 18
M6x0,75 17,60 - M6 075 20 7  migkistH - 3470 M4 15 38 10 M30x 81,70 M0 1 65 18
MBx0,75LH - 2900 M8 075 20 7 s 3070 M5 1 38 10  M30x15 7100 M0 15 65 18
M7XU,75 19,90 - M7 0,75 25 9 M15x1,5 35'40 M15 1'5 38 10 M30x2 78,20 M30 2 65 18
M8x0,5 26,20 - M8 05 25 9 M16x1 40,40 _ Mg 1 45 14 M32x1,5 72,40 M32 15 65 18
M8xO5LH - 4970 M8 05 25 9 wigxllH . 5160 M6 1 45 14 M35 7490 M33 15 65 18
M8x0,75 18,70 - M8 075 25 9 M16x1,5 36,50 MIE 15 45 14 M33x2 78,20 M3 2 65 18
M8X0,75|.H - 37,30 M8 0.75 25 9 MIGXI,SLH — 47'10 M16 1v5 45 14 M34X1,5 94,20 M34 1,5 65 18
M8x1 18,40 - M8 1 25 9 M18x1 40'40 M18 1 45 14 M35X1,5 74,10 M35 1,5 65 18
M8x1LH - 2400 M8 125 9 Migas 36,50 M8 15 45 14 M36x1,5 74,10 M6 15 65 18
M9x1 23,30 - M9 1 25 9 M20x1 40,40 M20 1 45 14 M36x2 78,20 M36 2 65 18
M10x0,75 24,60 = M10 075 30 11 M20x1,5 36,50 M20 15 45 14 M36x3 99,50 M36 3 65 25
M10x1 22,20 - M10 1 30 11 M20x1,5LH — 47,10 M20 15 45 14 M40x1,5 112,00 M40 15 75 20
M10x1LH - 2820 MI0 1 30 11 yogw2 41,80 M20 2 45 14 MADx2 12500 MO 2 75 20
M10x1,25 24,10 - M0 1,26 30 11 M20x2LH _ 78,30 Mo 2 45 14 M42x1,5 112,00 M42 15 75 20
M10x125H - 3290  MI0 125 30 11 w22 53,80 M2 1 55 1§ M42x2 12500 M2 2 75 20
M11x1 24,80 - M11 1 30 11 M22x1,5 47,90 M22 15 55 16
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Pro ru¢ni praci i pouziti ve strojich, pro obrabéni
oceli do cca 800 N/mm? inejriiznéjsich dalsich
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Loupaci nabéh zajistuje volné odvadeni Spon smerem dopfedu a snizuje fezny
moment. Tim se eliminuje hromadeéni Spon v tfiskovych otvorech. Vysledkem
pak je vyssi kvalita povrchu utezanych zavitl atake delsi Zivotnost.

Vsechny zavitniky pouzivaneé na strojich proto musi byt vybaveny
loupacimnabéhem.

= . 140320 A22 A7
C.wyr. (RG 1470)  Palcovy & mm
G1/8 2580 G1/8 28 30
G1/4 2580 Gl/4 19 38
G3/8 3430 G3/8 19 45
G1/2 3430 G1l/2 14 45

C.wyr.

G5/8
G3/4
G7/8
G1

140320 A22 I A7 B3
(RG 1470)  Palcavy mm  mm
5250 Gb5/8 14 55 16
5210 G3/4 14 55 16
8230 G7/8 14 65 18
7260 G1 11 85 18

Pro rueni praci i pouziti ve strojich, pro obrabeni
oceli do cca 800 N/mm? i nejrliznejsich dalsich

materia
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Loupaci nabéh zajistuje volneé odvadeni Spon smérem dopfedu a snizuje fezny
moment. Tim se eliminuje hromadeni $pon v tfiskavych otvorech. Vysledkem
pak je vyssi kvalita povrchu ufezanych zavitd atakeé delsi Zivotnost.

VSechny zavitniky pouzivané na strojich proto musi byt vybaveny
loupacimnabehem.

) 140400
C.vyr.  Konicky Palcovy A3

(RG 1470)
1/16 4160 NPT1/16 27 25
1/8 3690 NPT1/8 27 30
1/4 4060 NPT1/4 18 38
3/8 4960 NPT3/8 18 45

www.precitool.de

Palcovy mm  mm

(RG 1470)
1/2 4960 NPT1/2 14 45 18
3/4 81,70 NPT3/4 14 55 22
1 10500 NPT1 115 65 25
1.1/4 147,00 NPT1.1/4 115 75 28

Vsechny uvedené ceny jsou nezavazné doporucené ceny.




