b Zavitnik HSS PREMUS’

Provedeni: DIN Schalanschnitt Metrisch
- - Tvar B uzavfeny MEIMhES HSS N i{{w//i r@] D%lggB .

140020 - - Eo,\t/Jl?aélc{OrlmaBt%éh od M3 telche 20568
140000 A ' [EAEAE
ve =m/min. Pouziti: %% =
140020 Pro rucni praci i pouziti ve strojich, pro obrabéni oceli [Opareren =
100000, do cca 800 N/mm? i nejriznéjsich dalsich materiali. £
Loupaci nabéh zajistuje volne odvadeni Spon smeérem dopfedu a snizuje fezny moment. Tim se eliminuje hromadéni Spon v tfiskavych =
otvarech. Vysledkem pak je vy$si kvalita povrchu ufezanych zavitd atake delsi Zivotnost. Vsechny zavitniky pouzivané na strojich ,";“.
proto musi byt vybaveny loupacim nabéhem.
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140000 140020 - o | 140000 140020 i | 140000 140020 . o | e
C.vyr. FREMUS’ metricky A3 i | mm C. vyr. FREMUS’ metricky A3 i | o C.vyr. FREMUS’ metricky A3 o | g
(RG 1470)  (RG 1401) (RG 1470)  (RG 1401) (RG 1470)  (RG 1401)
M1 29,60 - M1 025 16 5 M4 13,40 10,80 M4 07 20 5 M18 32,50 26,85 M18 25 45 18
M1,2 27,90 = ML2 025 16 5 M5 13,40 10,80 M5 08 20 7 M20 32,50 26,85 M20 25 45 18
M1,4 25,60 - M1,4 03 16 5 M6 13,40 10,80 M6 1 20 7 mM22 46,50 40,15 M22 25 55 22
M1,6 21,50 = M6 035 16 5 M7 16,70 = M7 1 25 9 M24 46,50 40,15 M24 3 55 22
M1,7 25,60 - ML7 035 16 5 M8 14,70 11,80 M8 125 25 9 M27 70,10 66,95 M27 3 85 25
M2 15,80 13,75 M2 04 18 5 M9 19,10 - E] 125 25 9 M30 70,10 66,95 M30 35 65 25
M2,3 20,60 - M23 04 16 5 M10 17,70 14,60 M10 15 30 11 M33 78,20 - M33 35 65 25
M2,5 14,40 12,80 M2.5 045 16 5 M11 24,30 = M11 1,5 30 11 M36 74,50 = M36 4 65 25
M2,6 17,70 - M26 045 16 5 mM12 23,50 18,95 M12 175 38 14 M42 124,00 - M42 45 75 30
M3 13,40 10,80 M3 05 20 5 M14 24,00 19,50 M4 2 38 14
M3,5 15,50 - M35 06 20 5 M16 30,50 25,40 M16 2 45 18
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metricky mm  mm metricky mm  mm
levofezny levofezny
(R6 1470) (R6 1470)
M2LH 29,50 M2 04 16 5 MI12LH 31,00 M2 175 38 14 o’
M3LH 20,70 M3 05 20 5 M14LH 33,00 M14 2 3814
M4LH 19,70 M4 07 20 5 M16LH 40,60 M16 2 45 18
M5LH 17,70 M5 08 20 7 M18LH 55,20 M18 25 45 18
M6LH 17,70 M6 1 20 7 M20LH 42,80 M20 2.5 45 18
M8LH 19,40 M8 125 25 9 M22LH 78,60 M22 20 | B | 22
M10LH 23,50 M10 15 30 11 M24LH 61,10 M24 3 55 22
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140050 4-6 5-8 zub( adelsimu nabéhu 2,25 P g;f :
Pougziti:

Pro obrabéni nerezavéjicich oceli aoceli odolnych vici kyselinam, zuslechtovanych oceli,
cementacnich oceli atd. do 1 200 N/mm? aslitin hliniku s kratkymi tfiskami.

Loupaci nabéh zajistuje volné odvadeni Spon smerem dopfedu a snizuje fezny moment. Tim se
eliminuje hromadéni $pon v tfiskovych otvorech. Vysledkem pak je vyssi kvalita povrchu
ufezanych zavitd atakeé delsi Zivotnost. VSechny zavitniky pouzivané na strojich proto musi byt
vybaveny loupacim nabéhem.

A 140050 A21 A7 B3 - 140050 A21 A7 B3
C.uyr (Ra 1470)  metricky B om mm C.wyr. (RG 1470)  metricky M om mm
M2 29,70 M2 04 16 5 M10 24,90 M10 15 30 11
M2,5 28,00 M2,5 0,45 16 6 M12 32,80 M12 1,75 38 14
M3 20,00 M3 05 20 5 M14 36,30 M14 2 38 14
M3,5 24,20 M3,5 06 20 5 M16 43,50 M16 2 45 18
M4 19,40 M4 0,7 20 5 M18 47,80 M18 2.5 45 18
M5 17,30 M5 08 20 7 M20 44,50 M20 2.5 45 18
M6 17,30 M6 1 20 7 M22 73,30 M22 2.5 55 22
M8 21,10 M8 125 25 9 M24 66,50 M24 3 55 22

Vsechny uvedené sou nezavazné doporucené www.precitool.de



